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Fabricante desde 1972
Hersteller seit 1972
Mpoussogutens ¢ 1972 ropa

Nuestros valores
Unsere Werte
Hawwu ueHHocTH

Tradicion
Nuestra reputacidn se basa en una larga
experiencia. Deca es un verdadero “fabricante
de equipos de soldadura y cargadores”. Esto
significa que controlamos todos los pasos
para la realizacién de nuestros sistemas:
desde el disefio hasta la produccion, desde el
montaje hasta la distribucion.

Tradition

Unser Name stuetzt sich auf langer Erfahrung.
Deca ist ein echter Hersteller von Anlagen
fuer Schweissung und Baterie-Aufladen.

Das bedeutet,dass wir direkt alle Stufen
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der Ausfuehrung unserer Anlagen von der

Planung bis zur Produktion kontrollieren — (g
um von der Aufstellung dann zur Ausgabe zu

kommen.

Tpaguums

Halua penyTaLus OCHOBaHa Ha MHOrONETHEM
onbite. Deca 310 “ HacTosLwiA
MpOV3BOANTENb CBAPOYHONO 060pyR0BaHNS

1 3apsaHbIX YCTPOACTB. “ ITO 03HAYAET, YTO
Mbl KOHTPOMMPYEM BCE LLarv Ans peanumaauum
HaLUMX CUCTEM: OT MPOEKTMPOBAHMS A0
MPOW3BOACTBA, OT COOPKM O pacnpenenexus
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Servicio

Creemos en la importancia del apoyo de las
ventas a través del asesoramiento y de la
formacion.

Podemos ofrecer el mejor apoyo y estamos
especializados en el cuidado de toda la vida
de nuestros aparatos.

Kundendienst

Unsere Ueberzeugung stuetzt sich
darauf,dass eine gute Beratung und Bildung
am Grund des Verkaufs sein muss.

Wir koennen in wenig Zeit die beste
Abstuetzung geben.Wir

sind spezialisiert uns um

das Produkt lebenslang zu
kuemmern.

CepBuc

BonbLuyto porb B npogaxax
WrpaeT npaBubHas
KOHCynbTaLus 1 0byyeHue.
MbI MOXEM MPEANOXUTHL
TYMLLYIO MOALEPXKKY
Ans ObICTPOrO 1
NpoeCcCUOHanbHOM
0BCMyX1BaHIA B TEYEHNE S
BCET0 CpOKa Cryxbbl 4
obopynoahns. AL




Calidad y habilidad técnica

Muchos factores contribuyen a la calidad

de nuestros productos, pero ninguno es @
mas importante que los altos estandares de
fabricacion y de control de calidad.

Qualitaet und Technische
Faehigkeit

Unsere Qualitaet ist von vielen Elementen
zusammengesetzt,aber Keines ist so wichtig
wie der hohe Standart der Herstellung und %

der der Qualitaetspruefung.

Be3onacHocTb

Bce Hawum npogykTel pa3paboTaHbl ¢ y4eTom
cTaHaapToB 6e30nacHocTH, 1 MPON3BOAATCS
W3 MaTepuaros, KOTOPbIE COOTBETCTBYIOT
craHgapty RoHS. Haww annapars
CEpTUDULIMPOBAHSI CaMBIMU
ABTOPUTETHBIMY MEXAYHAPOAHBIMU
CepTMdMKALMOHHBIMM
opraHamm.
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Innovacion

Si bien valoramos nuestras tradiciones, es
el futuro que nos inspira. La innovacion es
el verdadero motor de la sociedad.
Innovation

Waehrend wir uns auf unsere wertvolle

Tradition stuetzen,schauen wir aber immer
vorwaerts in die Zukunft.Die Neuerung ist
die echte propulsive Kraft.

MHHOBauusA

[Toka Mbl LIEHUM HaLLM TPaaULMK, 3TO
BynyLuee, KOTOPOe BOOXHOBNSIET HAC.
VIHHOBaLMS ABNSETCA UCTUHHON BIXKYLLEN
CUTION KOMNaHNM.

Seguridad
Todos nuestros productos estan disefiados
para cumplir con las normas de seguridad
de referencia y estan fabricados con mate-
riales conformes con la directiva RoHS.
Nuestra atencion esta certificada por los
mas prestigiosos organismos de certifica-
cién internacionales.

Sicherheit

Alle unsere Produkte sind mit allen erforder-
ten Sicherheitswerten geplant und werden
mit Materialien gemaess der Norm Rohs
hergestellt.

Unser Kenntnis wird bescheinigt von den
wichtigsten internationalen Zertifikaten.

Be3sonacHocTb

Bce Hawwm npogykTl pa3pabotaHbl ¢
y4€eTOM CTaHaapToB 6e3onacHocTy, u
NpoOM3BOAATCS U3 MAaTEPUAnoB, KOTOpbe
COOTBETCTBYHOT cTaHgapTy RoHS. Hawwum
annaparbl CepTdMLMPOBaHbI CambiMI1
ABTOPUTETHBIMM MEXAYHAPOAHBIMMN
CEPTUMKALMOHHBIMI OpraHamy.
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Soluciones de soldadura

Por cada trabajo la mejor solucion

Loesungen fuer Schweissung

Fuer jede Arbeit die beste Loesung

PewwueHus ana ceapku

Tlyywee pelueHue AnA Kaxporo Buaa pabot!

Em Pag. 10
& mc . .
'EE; Pag. 58
@ﬂ Accesorios - Zubehor - Akceccyapel  Pag. 87
Sistemas de carga

de baterias

Anlage um Batterien
aufzuladen

CucteMbl ans 3apsaku
aKKyMynsaToOpoB ..

MAINTENANCE

ELECTRONIC

FULL POWER

ELECTRONIC
START & STOP

TRADITIONAL
PRO CHARGE

+ Equipos para el mantenimiento
y pequefios trabajos “hazlo tu mismo”

+ Behandlungsausruestung fuer kleine Bearbeitungen
und Selbermachen.

* Yenyru pemoHTa, nerkue paboTbl v “caenaii cam”.

+ Equipos de alto rendimiento para uso profesional.

+ Ausruestung mit hoher Leistung fuer professionellen
Gebrauch.

+ Beicokonpon3soguTensHoe 0bopyaoBaque Ans
NpoeCCOHANBHOMO MCMONb30BaHMNS.

+ Equipos adecuados para el sector de la
carroceria y para la soldadura de chapas finas.

+ |deale Ausruestung fuer den Bereich der Karo
serie und um flache Dicken zu schweissen.

+ OBopynoBaHue ugeansHO NOAXOAUT Ans
ABTOPEMOHTHbIX MacTepCKMX 1 CBapKY TOHKMX
CIoeB.

INDUSTRIAL

* Equipos para el sector de construccion y
de soldadura pesada

+ Ausruestung fuer den Bauwerksektor und fuer
schwere Schweissung.

+ ObopynoBaHWe Ans CTPOUTENLCTBA U CBAPKM
TOMNCTONUCTOBOIO MeTanmna
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LIGHT DUTY
SIL 208 - 313 - 415 - 417 Pag. 10
TECNO 130E - 165T Pag. 16
STAR 140E - 190E - 210E - 220E - 270E Pag. 17
PARVA 140E - 145E - 150E - 165E - 175E Pag. 18
DOMUS 171E - 175E Pag. 19

PROFESSIONAL

MOS EVO Series Pag. 11
MOS 150GEN - 170GEN - 210GEN Pag. 12
T-ARC 520 - 525 Pag. 20
P-ARC 525 AC/DC Pag. 23

INDUSTRIAL
MASTRO 32EVO - 40EVO - 50EVO Pag. 13
MASTRO 314 HD - 416 HD GEN - 518 HD GEN  Pag. 14
MASTRO 627 Pag. 15
T-ARC 527 - 529 Pag. 21
T-ARC 530 - 845 Pag. 22
P-ARC 526 - 735 - 840 - 846 Pag. 24

E-ARC 840 - 860 Pag. 25




S I L Series

Caracteristicas

DC: la corriente entregada es continua, tanto directa como inversa. Permite soldar con muchos tipos de
electrodos una gran variedad de tipos de met les: rutilo, basicos (excepto SIL 208), acero Inoxidable, fundicion.
TIG “Scratch” con encendido por raspadura: es ideal para cualquiera que necesite finura un trabajo cuidadoso,
que puede obtenerse solamente con el proceso TIG. Los materiales que pueden ser soldados son:
acero inoxidable, cobre, niquel etc. (excepto SIL 208 - SIL 313).

HOT START: un golpe de potencia adicional (booster) facilita el cebado del arco.

Es muy util para los electrodos que son de cebado dificil.

i
LIGHT DUTY

INVERTER

1

+ ANTI-STICKING: elimina el fastidio que causa el electrodo cuando se pega. PHASE

+ ARC FORCE: aumenta el amperaje cuando el arco de soldadura se mantiene corto.

* Protecciones termostatica, sobre-tension,*motogenerador +/- 15% MICRO

Geratekennwerte PROCESSOR

+ DC: Der abgegebene DurchlaR- und Riickstrom ist ein Gleichstrom und erm .
glicht das Schweilen der unterschiedlichsten Materialen mit vielerlei Elekir ;i;ﬁa %

dentypen: Rutilschweilelektrode,Basische Elektroden (uRer SIL 208), Edelsthal,

Gusseisen. GENERATOR

+ TIG (WIG) “Scratch” mit Streifenziindung: Ideale Losung fiir alle, die besondere Y
Anforderungen an Feinheit und Prézision stellen, wie sie nur mit dem TIG Verfahren
maglich sind. Es kann rostfreier Stahl, Kupfer, Nickel, usw (uBer SIL 208 - SIL 313). TURBO

HOT START: Eine zusétzliche Anlaufleistung (Booster) erleichtert das Ziinden
des Lichtbogens. Sehr niitzlich fiir schwer ziindbare Elektroden.
ANTI-STICKING: Beseitigt das lastige Kleben der Elektrode am Werkstuick.
ARC FORCE: Erhéht die Amperestarke, wenn der Schweifbogen kurz
gehalten wird.

+ Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung, *Stromaggregat +/- 15%

C€

XapaktepucTuku

+ DC: Vcxopswwuuit TOK NOCTOSIHHBIA, 3NEKTPOZ MOUTUBHBIA UMW HETaTUBHBIN.

370 NO3BONSET NPOU3BOANTL CBAPKY Pa3HBIMI BUAAMM ANEKTPOJOB U CBApUBATH
pasHble MaTepuarnsl: pyTunoBble, GasucHble anexTpopsl, kpome mogenu SIL 208,
13 HepXaBeloLLed CTanu, YyryHa v T.4.

+ TIG “Scratch” nogxur fyr1 YpkaHUeM; WeanbHO NOAXoauT TeM, KTo Tpebyet
TOYHOCTH, KOTOPYH MOXHO NoMy4mTb Tonbko B npoecce TIG. Bbl moxeTe cBapuBath
CTanb, HEPXaBEIOLLYIO CTamb, Medb, HUKeMb 1 T.4. (kpome mogenm SIL 208 - SIL 313).

+ HOT START: [opsuuii ctapt. lyTem BpeMEHHOTO YBENUYEHNS MOLLHOCTM NOZXKUT [y
CTaHOBMTCS HAMHOTO Nerye.

+ ANTI-STICKING: aBTomaTinyeckoe OTKMiOYeHue annapara npy 3anunaHuv anexkTposia B NPoLecce CBapky,

+ ARC FORCE: nossonsiet f06aBuTb CUMy Toka Ha CBAPOYHOM Ayre Ha KOPOTKWIA MPOMEXYTOK BPEMEHM.

+ Tepmo3aluuTa, 3awuTa OT HanpsKeHus, *reHepatop +- 15%.

Dotacion - Ausstattung - MocTaensietcs ¢

OPTIONAL Kit MMA
Electrodo Rutilo Electrodo Basico Acero Inoxidable Fundicion + Maleta;
RutilschweiBelektrode Basische Elektroden Edelsthal Gusseisen SIL 415 + Koffer;
. Pyrnnosbie anextpogs! BasucHble anexTpoab! Hepxaseloujas crans YyryH SIL 417 + MnacTmac-
21, 225 02 b 22, oo m
010220 (40 010127 (30 010128 (40 & 010131 (6 COBbIN Keic
010224 2100’);0)?5) (60 925 o) 010130 }mp;c)?s) KIT TIG-TG925
" 020 010129 (30 pes)
C 010221 (40 pes) :
010225 (80 pes)
0925
010222 (30 pes)
010125 (55 pcs) 7 (o~
Lo 032 3
_.".':“_ 310223 (16 pes) 6’-‘ %
010126 (30 pcs) 000195
AN AN A
Datos tecnicos Gerétekennwerte  TexHu4ecKue XapakTepucTiku 7 SIL 208 < SIL313 /TN SIL 415 SIL 417
Alimentacion Netzspannung Hanpsixerue ceTn Volt 50-60 Hz 1Phx 230 1Phx230 1Phx230 1Phx230
Fusible Schmelzsicherung  Motpebnsembiit Tok Amp 10 16 16 16
Potencia de instalacion  AuschluBwert Motpebrsiemasi MOLIHOCTb KW 15 25 3,0 45
Tension en vacio Leerlaufspannung  Hanpsixeue xonocToro xoga Volt 85 85 102 102
Electrodos utilizables  Elektroden Onektpog @ mm 16-25 16-32 16-4,0 16-4,0
Regulacion de soldar  SchweiRstorm Mpegens! perynupoBku cBapoyHoro Toka | Amp 10-80 10-130 10-150 10-170
Servicio Einschaltdauer MpogomxutenbHocTb Harpy3ku (MH) Amp
DECA use at 20°C 80 @ 50% 125 @ 60% 150 @ 60% 170 @ 40%
Servicio Einschaltdauer MpopomxutensHocTb Harpy3ku (MH) Amp
EN 60974-1 40°C 80@7% 125@ 7% 140 @ 7% 160 @ 8%
Dimensiones Mafte TabapuTbl mm 132 x 293 x 206 132 x 293 x 206 132 x 335 x 206 132 x 335 x 206
Peso Gewicht Bec =kg. 29 26 3,6 3,6

10 #¥Q .
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MOSeVO series

Caracteristicas

DC: la corriente entregada es continua, tanto directa como inversa. Permite
soldar con muchos tipos de electrodos una gran variedad de tipos de met
les: rutilo, basicos, acero Inoxidable, fundicion.

TIG: es ideal para cualquiera que necesite finura un trabajo cuidadoso, que
puede obtenerse solamente con el proceso TIG. Los materiales que pueden
ser soldados son: acero inoxidable, cobre, niquel etc.

HOT START: un golpe de potencia adicional (booster) facilita el cebado del
arco. Es muy Uil para los electrodos que son de cebado dificil.
ANTI-STICKING: elimina el fastidio que causa el electrodo cuando se pega.
ARC FORCE: aumenta el amperaje cuando el arco de soldadura se
mantiene corto.

Protecciones termostatica, sobre-tension,*motogenerador +/- 15%

Geratekennwerte

DC: Der abgegebene DurchlaR- und Riickstrom ist ein Gleichstrom und erm
glicht das Schweilen der unterschiedlichsten Materialen mit vielerlei Elekir
dentypen: Rutilschweilelektrode,Basische Elekiroden, Edelsthal, Gusseisen.
TIG (WIG): Ideale Losung fiir alle, die besondere Anforderungen an Feinheit
und Prézision stellen, wie sie nur mit dem TIG Verfahren méglich sind. Es
kann rostfreier Stahl, Kupfer, Nickel, usw.

HOT START: Eine zusétzliche Anlaufleistung (Booster) erleichtert das Ziinden
des Lichtbogens. Sehr niitzlich fiir schwer ziindbare Elektroden.
ANTI-STICKING: Beseitigt das lastige Kleben der Elektrode am Werkstuick.
ARC FORCE: Erhéht die Amperestarke, wenn der Schweilbogen kurz
gehalten wird.

XapakTtepucTuku

DC: vcxoaawmit Tok NOCTOSHHbIN, 3NEKTPOS NO3UTUBHBIA UK HETaTUBHBINA.
370 NO3BONSET NPOU3BOANTL CBAPKY Pa3HBIMIM BUAAMM ANEKTPOSOB U

CBapuBaTh pasHble Matepuanbl: PyTUNoBbIE, asncHble QMNEKTPO/bI, AMEKTPOAbI

13 HepXXaBeloLLielt CTanu, YyryHa 1 1.4,

TIG: uneansHo NOAXoauT TeM, KTo TPeBYET TOUHOCTH, KOTOPYH MOXHO
nony4uTb Tonbko B npoiecce TIG. Bbl MoxeTe cBapuBaTh CTanb,
HepXXaBeloLLYIo CTanb, Mefb, HUKENb U T.4.

HOT START: ropsumii ctapt. [yTem BpEMEHHOTO YBENUYEHINS MOLLHOCTM
MOKAT Iy CTAHOBUTCS HAMHOTO Nerye.

ANTI-STICKING: aBToMaTiyeckoe OTKIIOYEHE annapara npu 3an1naHiuu
3MNeKTPOa B NPOLIECCE CBAPKU.

ARC FORCE: no3sonsieT 406aBuTb C1My TOKa Ha CBAPOYHOI Aiyre Ha
KOPOTKMI MPOMEXXYTOK BPEMEHM.

Tepmo3aLumTa, 3aluTa oT HanpskeHus, *reneparop +- 15%.

Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung, *Stromaggregat +/- 15%

OPTIONAL
Electrodo Rutilo Electrodo Basico Acero Inoxidable Fundicion
RutilschweiBelektrode Basische Elektroden Edelsthal Gusseisen
. Pytunossie anextpogbl BasucHble anexTpoabl Hepxaselowas cTanb Yyryn
L o1 025 22 = 02,
010220 (40 pes) 010127 (30 pes) 010128 (40 pes) = 010131 (6 pcs)
010224 (100 pcs) 025 010130 (16 pcs)
" 020 010129 (30 pes)
" 010221 (40 pcs) :
010225 (80 pes)
925
010222 (30 pes)
010125 (55 pes)
Lo 232
. 010223 (16 pcs)
010126 (30 pes)
Datos tecnicos Geratekennwerte  TexHU4ecKue XapaKTePUCTUKM
Alimentacion Netzspannung Hanpsixenue cetn
Fusible Schmelzsicherung  Motpefnsiemblit Tok
Potencia de instalacion AuschluRwert Motpebnsiemast MOLWHOCTL
Tension en vacio Leerlaufspannung  HanpsixeHue Ha fyre
Electrodos utilizables Elektroden AnexTpon
Regulacion de soldar Schweifstorm Mpegensb! perynpoBKM CBapoO4HOTo Toka
Servicio Einschaltdauer NpogomkutenbHocTb Harpy3ku (MH)
Servicio Einschaltdauer  MpopomkutensHocTh Harpysku (IH)
Dimensiones MaRe TabapuTbl
Peso Gewicht Bec

m‘ Accesorios - Zubehdr - Akceccyapsl  MMA Pag. 90 - TIG Pag. 94

KIT MMA - DS 10

Volt 50-60 Hz
Amp

KW

Volt

@ mm

Amp

Amp

DECA use at 20°C
Amp

EN 60974-1 40°C
mm

=kg.

000200

KIT TIG-TG9

000197

4
}33\ MOS 138EVO

1Phx230
16
25
75
16-32
5-130

15 @ 75%
130 @ 20%

275x130x 170
3,5

fi wma
PROFESSIONAL
INVERTER

TURBO

Ce
G

Disponible en 2 versiones
Erhéltlich in 2-Version
TlocTyneH B 2 Bepcusix

®

Kit MMA
+ Maleta;
+ Koffer;
+ Mnactmac-
COBbIIA KeilC

Equipo sin accesorios
@ Ausstattung: ohne Zubehor
MoctaBnsetcs 6e3 akceccyapos

4
}43\ MOS 168EVO

1Phx230
16
3,0
75
16-4,0
5-150

150 @ 48%
150 @ 20%

320 x 130 x 170
4,0

11



MOSGEN series

PROFESSIONAL
Caracteristicas INVERTER
+ DC: la corriente entregada es continua, tanto directa como inversa. Permite
soldar con muchos tipos de electrodos una gran variedad de tipos de met
les: rutilo, basicos, acero Inoxidable, fundicion.
+ TIG: es ideal para cualquiera que necesite finura un trabajo cuidadoso, que
puede obtenerse solamente con el proceso TIG. Los materiales que pueden —
ser soldados son: acero inoxidable, cobre, niquel etc. 1
+ HOT START: un golpe de potencia adicional (booster) facilita el cebado del PHASE

arco. Es muy Uil para los electrodos que son de cebado dificil.
ANTI-STICKING: elimina el fastidio que causa el electrodo cuando se pega.
ARC FORCE: aumenta el amperaje cuando el arco de soldadura se
mantiene corto.

Protecciones termostatica, sobre-tension.

Geratekennwerte

DC: Der abgegebene Durchlal- und Riickstrom ist ein Gleichstrom und erm
glicht das Schweien der unterschiedlichsten Materialen mit vielerlei Elektr
dentypen: RutilschweiRelektrode,Basische Elektroden, Edelsthal, Gusseisen.
TIG (WIG): Ideale Losung fiir alle, die besondere Anforderungen an Feinheit
und Prazision stellen, wie sie nur mit dem TIG Verfahren méglich sind. Es
kann rostfreier Stahl, Kupfer, Nickel, usw.

HOT START: Eine zusétzliche Anlaufleistung (Booster) erleichtert das Ziinden
des Lichtbogens. Sehr niitzlich fiir schwer ziindbare Elektroden.
ANTI-STICKING: Beseitigt das lastige Kleben der Elektrode am Werkstick.
ARC FORCE: Erhéht die Amperestarke, wenn der SchweiBbogen kurz
gehalten wird.

Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung.

-

TURBO

-

ce
AEa

-

-

XapakTepucTukm

DC: ncxoasLymit Tok NOCTOSHHBIA, SNEKTPOL, NO3UTUBHBIA UMK HEraTUBHBIN.
310 M03BONSET MPON3BOANTL CBAPKY Pa3HbIMIN BUAAMM 3MEKTPOAOB 1
CBapVBaTb PasHble MaTepuansl: pyTunoBble, 6asucHble anNeKTpogel,
MeKTPOAbI M3 HepXaBeloLLelt CTanu, YyryHa i T.4.

TIG: ngeanbHo noaxoauT TeM, KTO TpebyeT TOHHOCTH, KOTOPYKO MOKHO
nonyyTb Tonbko B npotecce TIG. Bul MoxeTe cBapuBaTh CTarb,
HEpXaBeloLLYI0 CTamb, MeAb, HKEMb U T.4.

HOT START: ropsuuii ctapr. [yTem BPEMEHHOTO YBENMYEHNS MOLHOCTM
MOMKUT AYTY CTAHOBUTCA HAMHOTO Nerye.

ANTI-STICKING: aBTomaTiyeckoe OTKMIo4eHe annapara npu 3anunaHinm
3MNeKTPOAA B NPOLIECCE CBAPKNA.

ARC FORCE: nossonsieT 4o6aBuTb cuny Toka Ha CBapoyHoii fiyre Ha
KOpOTKIM MPOMEXYTOK BPEMEHN. Disponible en 2 versiones

-

-

+ Tepmo3awuTa, 3awuUTa OT NepeHanpsKEHNs. :ﬁ Erhaltlich in 2-Version
0", [flocTyneH B 2 Bepcusix
GENERATOR
OUTPUT-VOLTAGE
+/-30%
Kit MMA
+ Maleta;
+ Koffer;
+ MNnactmac-
COBbII KeiC
Equipo sin accesorios
@ Ausstattung: ohne Zubehor
MocraBnsietcs 6e3 akceccyapos
OPTIONAL
Electrodo Rutilo Electrodo Basico Acero Inoxidable Fundicion MOS 150 - 170 GEN v - v
RutilschweiBelektrode Basische Elektroden P Edelsthal Gusseisen MOS 210 GEN - v v
PyTunoBbie anexTpoas! BasicHble aneKTpoab! = Hepxasetowas cranb bt Uyryn
21, 225 02, A o2, KIT MMA - DS 10 KIT MMA - DS 16 KIT TIG-TG9
010220 (40 pes) 010127 (30 pes) 010128 (40 pcs) B 010131 (6 pes) L
010224 (100 pcs) 025 = 010130 (16 pcs)
= 520 = 010129 (30 pes) 6‘ o
~ 010221 (40 pcs) [
010225 (80 pes)
010222 (30 .
.. 010125 255 223 - . . -
32 LIPS
31 0223 (16 pes) — 000200 000201 000197
010126 (30 pos)
; o\ A '\
Datos tecnicos Gerdtekennwerte  TexHWYeckue XapaKTepUCTUKM (N MOS 150GEN 7fi MOS 170GEN 7K MOS 210GEN
Alimentacion Netzspannung HanpsixeHue cetn Volt 50-60 Hz 1Phx230 1Phx230 1Phx230
Fusible Schmelzsicherung  Motpebnsiembiit Tok Amp 16 16 16
Potencia de instalacion  AuschluBwert [otpebnsiemas MOLLHOCTb KW 30 35 45
Tension en vacio Leerlaufspannung  HanpsixeHue Ha ayre Volt 75 75 75
Regulacion de soldar ~ Schweilstorm Mpepenbl perynupoBkm cBapoyHoro Toka | Amp 5-140 5-160 5-165
Electrodos utilizables  Elektroden OnekTpon @ mm 16-32 16-4,0 16-4,0
Servicio Einschaltdauer ~ MpopomxutensHocTs Harpy3ku (MH) Amp 140 @ 35% 160 @ 20% 165 @ 20%
100 @ 60% 115 @ 60% 120 @ 60%
Dimensiones MaRe [abapuTbl mm 320 x 130 x 170
Peso Gewicht Bec =kg. 40 | 40 | 40

12 NG . m Accesorios - Zubehr - Akceccyapsi  MMA Pag. 90 - TIG Pag. 94



MASTROEeVO series

Soldadura MMA de corriente continua DC

+ Permite soldar con muchos tipos de electrodos una gran variedad
de tipos de metales: rutilo, basicos, acero Inoxidable, fundicion.

+ HOT START. Facilita el establecimiento del arco de soldadura con

electrodos de cebado especialmente dificil.

ANTI-STICKING. Evita que el electrodo se pegue a la pieza que

se quiere soldar eliminando el peligro de recalentamiento del

mismo y su deterioro.

ARC FORCE regulable. Permite controlar la penetracién de la

soldadura y mejora la estabilidad del arco.

Soldadura TIG

+ TIG. Ideal para soldar pequefios grosores de varios materiales,
como por ejemplo: acero, acero inoxidable, cobre, niquel, etc,
utilizando el kit adecuado y la proteccion de gas argon.

TIG LIFT. Permite el establecimiento del arco sin deteriorar el
electrodo de tungsteno.

Protecciones termostatica, sobre-tension.
MMA SchweiBen mit Gleichstrom DC

+ Der abgegebene ist ein Gleichstrom und ermdglicht das

Schweilen der unterschiedlichsten Materialen mit vielerlei Elektro

dentypen: Rutilschweilelektrode,Basische Elektroden, Edelsthal,

Gusseisen.

HOT START. Leichtes Ziinden des Lichtbogens - sehr niitzlich

fiir schwer ziindbare Elektroden.

ANTI-STICKING. Beseitigt das lastige Kleben der Elektrode am

Werkstiick. Verhindert die Uberhitzung der Elektrode und bewahrt

so ihre Eigenschaften.

ARC FORCE. Regelbar. Ermdglicht die Regelung der

Durchdringung beim SchweiBen und verbessert die Lichtbogen-Stabilitét.

WIG-Schweifen

+ WIG. Fir SchweiRarbeiten an Werkstiicken mit geringer Starke und aus
unterschiedlichen Materialien (z.B. Stahl, Edelstahl, Kupfer, Nickel usw.) unter
Verwendung des entsprechenden Kits und des Argongas-Schutzes.

+ WIG LIFT. Ermdglicht das Ziinden des Lichtbogens, ohne Verschleil® der
Wolfram-Elektrode zu verursachen.

Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung.

-

-

-

MMA cBapka npu nocTosiHHOM cBapo4HoM Toke DC

370 N03BONSIET NPOM3BOANTL CBAPKY PA3HBIMI BUAAMM SMEKTPOLOB 1
CBapvBaTh pa3Hble MaTepuansl: pyTUNoBble, 6asucHble aNeKTPozkl,
3MNEKTPOAbI M3 HEPXKABEIOLLEIA CTanM, YyryHa 1 T.4.

+ TIG: naeansHo NOAXOANT TEM, KTO TPEOYET TOYHOCTH, KOTOPYHO MOXHO
nony4mTb Tonbko B npotiecce TIG. Bbl MoxeTe CBapuBaTh CTanb, HepXaBetoLLyio
cTanb, Mefb, HUKENb U T.4.

+ HOT START: ropsumii ctapr. [lyTeM BpeMEeHHOTO yYBENMYEHISt MOLLHOCTM NOGXUT
[yrV CTaHOBUTCS HAMHOTO Nerye.

+ ANTI-STICKING: aBToMaTiyecKkoe OTKIIoYeHe annapata npy 3anunaHum
3MeKTpOda B NPOLIECCe CBapKi.

+ ARC FORCE: nosBonsiet 106aBuTb Cuy Toka Ha CBApO4HOM Jyre Ha KOpOTKWiA
MPOMEXYTOK BPEMEHU, NOAAEPKUBAs CTaBUNBHOCTL FOPEHIs CBAPOYHOM Jyry.

+ Tepmo3aLywTa, 3aLuTa OT NepeHanpsikeHns

TIG cBapka (cBapka HennaBALWMMCA ANEKTPOAOM B Cpefie MHEPTHLIX ra3oB)

R
GENERATOR

OUTPUT-VOLTAGE
+/- 30%

fi] mwa

INDUSTRIAL

INVERTER

PHASE
CELLULOSIC

TIG
LIFT

MICRO
PROCESSOR

iz
GENERATOR

TURBO

(3
R

+ TIG IMpu ncnonb3oBaHMyM NpaBUbHOTO cBapo4Horo Habopa TIG u unctoro

MHEPTHOTO ra3a, annapat MOXET CBapuBaTb TOHKWE MUCTbI METanna pasnnyHbIX g'rf,';ﬁ{;ﬁ,'ﬁ: 2_%,:;?,'3 nes
BIOB, TaKUX KaK: CTalb, HepXaBeloLLas CTanb, Meflb, HUKENb U T.4. [locTyneH B 2 Bepcusix
+ TIG LIFT onmmu1avpyeT nomKur Byru, YAnUHAET Cpok criyxObl anexTpoza,
NPefOTBPALLAET NPOHUKHOBEHWE HENMaBALLEroCs anekTpoaa B
CBAPOYHYIO BaHHY. @
3awuTa ot neperpyskiu, TennoBas 3awmra. Kit MMA
+ Maleta;
+ Koffer;
OPTIONAL + Mnactmac-
COBbIIf Keilc
KIT MMA - DS 20

KIT TIG-TG9

—

o

Equipo sin accesorios
Ausstattung: ohne Zubehor

®

6‘:_" u‘ MocraBnsercs 6e3 akceccyapoB
000217 000197

Datos tecnicos Geratekennwerte  TexHu4eckue xapaKTepuCTHKN "\ MASTRO 32EVO MASTRO 40EVO MASTRO 50EVO

3,2 4,0 5,0
Alimentacion Netzspannung Hanpsienue cetn Volt 50-60 Hz 1Phx230 1Phx230 1Phx230
Fusible Schmelzsicherung  Motpe6nsiembilil Tok Amp 25 25 25
Potencia de instalacion ~ AuschluBwert MotpebnsiemMas MOLLHOCTb KW 43 5,0 57
Tension en vacio Leerlaufspannung  Hanpsixenue Ha ayre Volt 80 80 80

TIG MMA TIG MMA MMA

Regulacion de soldar ~ Schweilstorm Mpepaensbl perynupoBku cBapoyHoro Toka | Amp 5-160 30 - 140 5-180 30 -165 30-180
Electrodos utilizables  Elektroden OnexTpon @ mm 1-32 16-32 1-32 16-4 16-5
Servicio Einschaltdauer ~ MpopomxutensHocTb Harpy3ku (MH) Amp 160 @ 40% 140 @ 40% 180 @ 40% 165 @ 40% 200 @ 40% 180 @ 40%

130 @ 60% 115 @ 60% 150 @ 60% 135 @ 60% 165 @ 60% 145 @ 60%
Dimensiones Malle TabapuTbl mm 400 x 160 x 260
Peso Gewicht Bec =kg. 6,8 6,8 | 6,8

m‘ Accesorios - Zubehor - Akceccyapsl  MMA Pag. 90 - TIG Pag. 94
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MASTRO

Soldadura MMA de corriente continua DC

+ Permite soldar con muchos tipos de electrodos una gran variedad
de tipos de metales: rutilo, basicos, acero Inoxidable, fundicion.

+ HOT START regulable.
+ ARC FORCE regulable.
+ ANTI-STICKING regulable.

Soldadura TIG

+ TIG. Ideal para soldar pequefios grosores de varios materiales,

como por ejemplo: acero, acero inoxidable, cobre, niquel, etc, utili-
zando el kit adecuado y la proteccion de gas argon.

+ TIG LIFT. Permite el establecimiento del arco sin deteriorar el

electrodo de tungsteno.
+ SLOPE DOWN regulable

* Protecciones termostatica, sobre-tension,
motogenerador +/- 15% (MASTRO 314)

MMA Schweifen mit Gleichstrom DC

+ Der abgegebene ist ein Gleichstrom und erméglicht das
SchweiBen der unterschiedlichsten Materialen mit vielerlei
Elektro dentypen: Rutilschweilelektrode,Basische Elektroden,

Edelsthal, Gusseisen.
+ HOT START Regelbar.
+ ANTI-STICKING Regelbar.
+ ARC FORCE. Regelbar.

WIG-Schweifen

Wolfram-Elektrode zu verursachen.
SLOPE DOWN Regelbar

(MASTRO 314)

WIG. Fiir SchweiRarbeiten an Werkstiicken mit geringer Stérke und
aus unterschiedlichen Materialien (z.B. Stahl, Edelstahl, Kupfer, Nickel usw.)
unter Verwendung des entsprechenden Kits und des Argongas-Schutzes.
WIG LIFT. Erméglicht das Ziinden des Lichtbogens, ohne Verschleilt der

Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung, Stromaggregat +/- 15%

MMA cBapka npyu nocTosiHHOM cBapo4Hom Toke DC

+ 310 no3sonseT NPOU3BOANTL CBAPKY Pa3HbIMK BUAAMM 3NEKTPOAOB U CBapUBaTh Pa3Hble
Matepuansl; PyTunoBble, 6asucHble ANEKTPOLbl U3 HepXaBetoLLen CTanu, YyryHa u 1.4.

+ HOT START perynupyembiil.
+ ARC FORCE perynupyembiii.
+ ANTI-STICKING perynupyembiii.

‘W
ITE“:I

TIG cBapKa (cBapka HennaBsALMMCS ANEKTPOAOM B Cpefie MHepTHBIX ra3o)

TIG. Mpu ucnonb3oBaHUM NPABUIBHOTO CBAPO4HOTO Habopa TIG 1 YMCToro MHEPTHOTO rasa,

annapat MOXeT CBapuBaTb TOHKWE NIUCTbI MEeTanna PasniyHbIX BUAOB , TaKUX KaK: CTarb,
HepXaBetoLlasn CTalnb, Mefb, HUKENb U T.0.

TIG LIFT OnTumuanpyeT nogxur fyrv, yenuumBaet cpok cnyxbbl anekTpoaa,

npefoTepallaeT NpOHMKHOBEHNE HENNABALLIErocA areKTpoaa B ANeKTpOoAa B BaHHY

SLOPEDOWN perynupyembiil.

(MASTRO 314)

OPTIONAL

Tepmo3aluuTa, 3awmuTa oT nepeHanpserus, reHeparop +/ - 15%

KIT MMA - DS 258

o~
O3

000220

Datos tecnicos Geréatekennwerte
Alimentacion Netzspannung
Fusible Schmelzsicherung
Potencia de instalacion  Auschluwert
Tension en vacio Leerlaufspannung
Regulacion de soldar  SchweiRstorm
Electrodos utilizables  Elektroden
Servicio Einschaltdauer
Dimensiones MaRe
Peso Gewicht

14 W¥Q -

KIT TIG-TG950,

000190

Texuuyeckue XapaKTepUCTUKN

Hanpsbkenue cetn
MoTpebnsiemblit Tok
Motpebnsiemas MOLLHOCTb
HanpsixeHue Ha myre

Mpenenb perynupoBKy CBapOUHOro Toka
AnexTpon
MpononxuTensHocTb Harpysku (MH)

TabapuTbl
Bec

Volt 50-60 Hz
Amp
KW
Volt

Amp
@ mm
Amp

mm
=kg.

HD Series

STROS

g T

4

?I:I

INDUSTRIAL
INVERTER

PHASE

-

TIG
LIFT

MICRO
PROCESSOR

B,

GENERATOR

TURBO

ce
&N

GENERATOR

OUTPUT-VOLTAGE
+-30% " f n
Disponible en 2 versiones
MASTRO 416 Erhéltlich in 2-Version
MASTRO 518 [ocTyneH B 2 Bepcusx

Kit MMA
+ Maleta;
+ Koffer;
+ [nacTmac-coBbIi keiic

Equipo sin accesorios
Ausstattung: ohne Zubehor
MocTaBnsetcs 6e3 akceccyapoB

®
®

}\ MASTRO 314 HD ho\ MASTRO 416 HD GEN };0\ MASTRO 518 HD GEN
1Phx 230 1Phx 230 1Phx 230
20 25 25
43 5 57
100 90 90
TIG MMA TIG MMA TIG MMA
10-150 20-140 10-180 20-165 10-200 20-180
1-32 16-32 1-32 16-4 1-32 16-5
150 @ 30% 140 @ 35% 180 @ 35% 165 @ 40% 200 @ 30% 180 @ 35%
110 @ 60% 105 @ 60% 150 @ 60% 140 @ 60% 150 @ 60% 140 @ 60%
370x 170 x 270
64 | 6,4 | 64
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MASTRO 627

Soldadura MMA de corriente continua DC

+ Permite soldar con muchos tipos de electrodos una gran variedad
de tipos de metales: rutilo, basicos, acero Inoxidable, fundicion.

+ HOT START regulable.

+ ARC FORCE regulable.

+ ANTI-STICKING regulable. 4

Soldadura TIG DC

DC: corriente continua para soldar acero y inoxidable, titanio,
cobre, bronce, niquel, laton.

Encendido TIG LIFT: soldadura TIG con encendido LIFT ARC.
SLOPE-UP regulable: El ajuste del tiempo de soldadura en

el que la corriente de soldadura va del valor inicial (cebado
del arco) al valor principal ‘I (Amp)'”.

SLOPE-DOWN regulable: Tiempo con el que, después de
liberar el botén de antorcha, la corriente de soldadura va

del valor principal al valor final (Fin de la soldadura).
POST-GAS regulable: Ajuste del tiempo de postgas. (
2T (manual) - 4T (automético).

MMA SchweiRen mit Gleichstrom DC

Der abgegebene ist ein Gleichstrom und ermdglicht das
Schweien der unterschiedlichsten Materialen mit vielerlei
Elektro dentypen: Rutilschweilelektrode,Basische Elektroden,
Edelsthal, Gusseisen.

HOT START Regelbar.

ANTI-STICKING Regelbar.

ARC FORCE. Regelbar.

WIG-Schweifen

DC: Gleichstrom, um Stahl, Edelstahl, Kupfer, Bronze, Nickel
zu schweilen.

WIG LIFT Zindung: WIG-Schweifen mir LIFT ARC Ziindung.
SLOPE-UP Regelbar: Einstellung der Anstiegszeit, in der
Schweilstrom von seinem Anfangswert (Zlinden vom .
Lichtbogen) auf den Wert vom Hauptstrom | (Amp) ansteigt.
SLOPE-DOWN Regelbar: Einstellung der Absenkzeit, in der
Schweilstrom nach Loslassen der Brennertaste vom
Hauptstrom auf den Endwert absinkt (Ende vom SchweiRen).
POSTGAS Regelbar: Regulierung der Gasnachstromzeit.

2T (manuell) - 4T (automatisch).

Wl

!
/

4

YYYVYy

MMA cBapka npu nocTosiHHOM cBapo4HoM Toke DC

+ 370 N03BONSET NPOU3BOAMUTL CBAPKY Pa3HBIMY BIAMM ANEKTPOSIOB U CBAPUBATH PadHble
maTepuansl: pyTunoBble, 6asncHble aNMEKTPOALI M3 HepXaBetOLLE CTanm, YyryHa v T.A.

+ HOT START perynupyembiii.

+ ARC FORCE perynupyembiit.

+ ANTI-STICKING perynupyembiii.

TIG cBapka (cBapka HennaBsALWMMCS INEKTPOAOM B Cpeae UHEPTHbIX ra3o)

+ DC: noCTOSHHBIA TOK NSt CBApKV CTanM, HepxaBeloLLed CTanu, Menu, 6poH3bl, Hukens.

* TIG LIFT: OntumuaupyeT nomkur 4yrv, yBENUYMBAET CPOK CNyXObl 3MeKTposa, NpenoTepaLyaet
NPOHUKHOBEHME HENMaBALLErocs 3NeKTPOAA B ANEKTPOAA B BaHHY.

+ SLOPE-UP: Hactpolika 3Ha4eHust BpEMEHU, B TEYEHIE KOTOPOTO CBAPOUHBII TOK OT Ha4anbHOr0 3HaYeHMs
(nomxkwr pyri) [OCTUrAeT OCHOBHOTO 3HaueHus ‘I (Amp)'.

+ SLOPE-DOWN: Bpems, B Te4eH1e koTOpOoro, Nocrie OTMyCKaHNs KHOMKM ropenkit, CBapOYHbIil TOK OnyCKaeTcs
OT OCHOBHOTO 3HaYeHNs [0 KOHEYHOTO 3HAYEHNS (KOHEL| CBapKH).

+ POST-GAS: HacTpoiika BpeMeHM NPOAYBKOM ra3oM Mo OKOHYaHMKO CBAPKU.

+ 2T (pyuHoit) - 4T (aBTOMATMYECKMI).

f] mma_

INDUSTRIAL
INVERTER

3

PHASE

CELLULOSIC

TIG
LIFT

MICRO
PROCESSOR

TURBO

C€

Dotacion - Ausstattung - MocTaensercs ¢

Equipo sin accesorios
Ausstattung: ohne Zubehdr
MNocraBnsietcs 6e3 akceccyapos

OPTIONAL
KIT MMA - DS 35 Remote Control 9 mt. Output Feet Control TIG Torch 180A 4m. CR27 CR29
FTT1
6’_‘__, V
000205 010204 010302 010877 010879
" " O\
Datos tecnicos Geratekennwerte  TexHuueckue xapakTepuCTUKN ) MASTRO 627
t
Alimentacion Netzspannung Hanpshxerne ceTn Volt 50-60 Hz 3Phx 400
Fusible Schmelzsicherung  Motpebnaembiit Tok Amp 16
Potencia de instalacion  AuschluRwert Motpebnsemas MoLHOCTb KW 10
Tension en vacio Leerlaufspannung  Hanpsixetue Ha fyre Volt 105
TIG MMA
Regulacion de soldar ~ Schweilstorm Mpepensb! perynupoBku cBapoyHoro Toka | Amp 5-270 20-270
Electrodos utilizables  Elektroden Onektpon @ mm 1-4,0 16-6,0
Servicio Einschaltdauer ~ MpogomkutensHocTb Harpy3ku (TTH) Amp 270 @ 40% 270 @ 40%
215 @ 60% 215 @ 60%
Dimensiones MaRe TabapuTbl mm 550 x 250 x 490
Peso Gewicht Bec =kg. 30

m Accesorios - Zubehor - Akceccyapel  MMA Pag. 90 - TIG Pag. 94
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TECNO scries i

LIGHT DUTY
TRADITIONAL

Caracteristicas
+ AC: la corriente entregada es alterna. Permite soldar con de

electrodos rutilo, acero Inoxidable, etc. AC
+ Regulacion continua corriente de soldadura
+ Proteccién termostatica ’\l
Geratekennwerte
PHASE

+ AC: Der abgegebene strom ist ein Wechselstrom und erméglicht
das Schweilen Elektrodentypen: RutilschweiRelektrode,
Edelsthal, etc.

+ Stufenlose Stromeinstellung

+ Thermoschutz

[

XapakTtepucTuku

+ AC: ncxogswmil ToK NepemMeHHblit. 310 NO3BONSET NPOU3BOAUTL
CBapKy PasHbIMI BUaMV ANEKTPOAOB U CBApuBaTb PasHble
marepuanbl; PyTUNOBbIE ANEKTPO/b], HEPKaBElLLas CTanb, U T.4.

+ TnaBHoe perynupoBaHu1e CBApOYHOrO Toka

+ 3awwra ot neperpysku

TURBO

o=
—

—
— -
-
‘
’
’
=
=

OPTIONAL Dotacion - Ausstattung - Mocraensiercs ¢

Acero Inoxidable
Ve Edelsthal

Electrodo Rutilo
RutilschweiBelektrode

PyTMﬂOEhIE 3NeKTPOAbLI HEMEEEWIHZR CTans

016 02,0

010220 (40 pcs) 010128 (40 pcs)

010224 (100 pos) 925 I60A & I60A

220
010221 (40 pes)
010225 (80 pcs)

= 010129 (30 pes)

a4

025
010222 (30 pes)
1. 010125 (55 pcs) i
= 532 £
010223 (16 pcs)
L 010126(30pcs) L.
A AN
Datos tecnicos Gerédtekennwerte  TexHuueckue XapaKTepUCTUKM Y TECNO 130E 32 TECNO 165T
Alimentacion Netzspannung Hanpsixerne cetn Volt 50-60 Hz 1Phx 230 1Phx 230
Fusible Schmelzsicherung  Motpebnsiembiit Tok Amp 16 16
Potencia de instalacion ~ AuschluBwert Motpebnsemas MOLHOCTb KW 15-3 2-4
Tension en vacio Leerlaufspannung  Hanpsbxenue Ha ayre Volt 43-48 44 - 48
Regulacion de soldar ~ Schweilstorm Mpepenk! perynupoBku cBapoyHoro Toka | Amp 30-100 40-140
Electrodos utilizables  Elektroden OnexTpon @ mm 16-25 16-32
Dimensiones MaRe TabapuTbl mm 360 x 160 x 290
Peso Gewicht Bec =kg. 12,0 | 137

16 #¥d

j

m Accesorios - Zubehdr - Akceccyapsl  MMA Pag. 90



STAR Series

Caracteristicas

+ AC: la corriente entregada es alterna. Permite soldar con de
electrodos rutilo, acero Inoxidable, etc.

+ Regulacion continua corriente de soldadura

+ Proteccion termostatica

Geratekennwerte

+ AC: Der abgegebene strom ist ein Wechselstrom und erméglicht
das Schweilen Elektrodentypen: RutilschweiRelektrode,
Edelsthal, etc.

+ Stufenlose Stromeinstellung

+ Thermoschutz

XapaKktepucTuku

+ AC: ncxogswmil ToK NepemMeHHblit. 310 NO3BONSET NPOU3BOAUTL 4
CBapKy PasHbIMI BULAMV ANEKTPOAOB U CBApUBaTb PasHble ‘
Martepuanbl; PyTUNOBbIE ANEKTPOAb], HEPXKaBEHLLas CTalb, U T.4.

+ TnaBHoe perynupoBaHu1e CBApOYHOrO Toka

+ 3awwra ot neperpysku

(STAR 220E)

(STAR 210E)

OPTIONAL
Electrodo Rutilo Acero Inoxidable
Rutilschweielektrode Edelsthal
“3 Pytunosbie anektpoge! < Hepxaserowan crans STAR 140-190-210

820
010128 (40 pes) KIT Wheels KW |
= 52,

010129 (30 pes)

016

010220 (40 pcs)
010224 (100 pes)
S 020

010221 (40 pes)

010225 (80 pcs)
025

010222 (30 pes)
. 010125 (55 pes)
032

010223 (16 pcs)
010126 (30 pes)

2
010272

Datos tecnicos Geratekennwerte TexHU4ecKue XapaKTepPUCTUKK

Alimentacion Netzspannung  Hanpsxerue ceTu Volt 50-60 Hz
Fusible Schmelzsicherung  MoTpebnaembiii Tok Amp
Potencia de instalacion AuschluBwert MoTpebnsiemas MOLLHOCTb KW

Tension en vacio Leerlaufspannung Hanpsixenue Ha nyre Volt
Regulacion de soldar Schweifstorm TpeRens! perynupoBKy caaposHoro Toka | Amp
Electrodos utilizables ~ Elektroden Onextpoa @ mm
Dimensiones MaRe TabapuTbl mm

Peso Gewicht Bec =kg.

m Accesorios - Zubehdr - Akceccyapsl  MMA Pag. 90

?I:I

LIGHT DUTY
TRADITIONAL

AC

NE

Dotacion - Ausstattung - MoctaBnsietcs ¢

STAR 140-190-210-220 v v - o
STAR 270 - - v v

I60A I60A 200A

}o\ - - }o\ o
sTAR140E || 90N sTAR190E || /PN sTAR210E || AP sTAR 2208 STAR 270E
1Phx 230 1Phx 230 1Ph x 230/400 1Ph x 230/400
16 16 16 2516
2.4 2-5 2-5 2-6
43-48 43-48 45-48 435-49
40-140 40-160 40-160 30-200
16-32 16-40 16-4,0 16-50
390 X210 x 280 440 X260 x 310
| 1550 | 17,0 180 | 21,0

17



PARVA Series

Caracteristicas

+ AC: la corriente entregada es alterna. Permite soldar con de
electrodos rutilo, acero Inoxidable, etc.

+ Regulacion continua corriente de soldadura

+ Proteccion termostatica

Geratekennwerte

+ AC: Der abgegebene strom ist ein Wechselstrom und erméglicht
das Schweilen Elektrodentypen: Rutilschweillelektrode,
Edelsthal, etc.

+ Stufenlose Stromeinstellung

+ Thermoschutz

XapaKTepucTuku

+ AC: vcxoasLwumin Tk nepemeHHbIi. 310 N03BOMSET NPOU3BOAUTL
CBapKy pa3HbIMU BILAMI ANEKTPOAOB M CBApUBATb pasHble
MaTepuansl: pyTUNoBbIe 3NEKTPO/bI, HepxaBetoLyas CTanb, U T.A4.

+ [InaBHoe perynupoBaHm1e CBapoUHOTo Toka

+ 3awwra ot neperpysku

OPTIONAL

Electrodo Rutilo
RutilschweiBelektrode
Pymnnnble 3NeKTpoabl
216
010220 (40 pes)
010224 (100 pcs)
e, 02,0

~ 010221 (40 pes)
010225 (80 pcs)
52 025

- 010222 (30 pcs)

.. 010125 (55 pes)
832
010223 (16 pcs)
010126 (30 pes)

Datos tecnicos

Alimentacion

Fusible

Potencia de instalacion
Tension en vacio
Regulacion de soldar
Electrodos utilizables
Dimensiones

Peso

18 W¥Q

Acero Inoxidable
- Edelsthal

020
010128 (40 pes)
225
010129 (30 pes)

e
e

Geratekennwerte

Netzspannung
Schmelzsicherung
AuschluBwert
Leerlaufspannung
SchweiBstorm
Elektroden

Malte

Gewicht

j

PARVA 175E

Hepxagetowas cranb

KIT MMA - AD 10

o)

o=

000199

TexHuyeckue XapaKkTepucTukn

Hanpsixenue cetn

Motpebnsiembiit Tok
[otpebnsiemas MOLLHOCTb
Hanpsixenue Ha fyre

Tpenens! perynupoBKi CBAPOYHOTO ToKa
OnexTpon

[abapuTbl

Bec

A
LIGHT DUTY

TRADITIONAL

—
c
Yy
@
o

n
m

@

(PARVA 150E)
(PARVA 165E)

Dotacion - Ausstattung - MocTaensetcs ¢

PARVA 140E v v v v
PARVA 140E PARVA 175E PARVA 145E v v v v
PARVA 145E PARVA 150E v v v v
PARVA 150E PARVA 165E v v v v
PARVA 165E PARVA 175E i i
KIT Wheels KW 1 KIT Wheels KW 2

\»

Volt 50-60 Hz
Amp

Kw

Volt

Amp

@ mm

mm

=kg.

2 5 PARVA 140E

1Phx230
16
156-3
43 -48
30-100
16-25

132 |

\

PARVA 145E

1Phx230
16
2-4
44 - 48
40 -140
16-32

N

390 x 210 x 280

145

PARVA 150E

1Phx 230
16
2-4
44-48
40-140
16-32

18,0

a’

x|

I60A

PARVA 165E

1Phx230
16
2-5
44 - 48
40 - 160
16-4,0

16,0

N PaRvA 175

1 Ph x 230/400
16
2-5
45-48
40-160
16-4,0
440 x 260 x 310
18,0

m Accesorios - Zubehor - Akceccyapsl  MMA Pag. 90



DO M U S Series

Caracteristicas

+ AC: la corriente entregada es alterna. Permite soldar con de

electrodos rutilo, acero Inoxidable, etc.

+ Regulacion continua corriente de soldadura

+ Proteccién termostatica

Geratekennwerte

+ AC: Der abgegebene strom ist ein Wechselstrom und erméglicht
das Schweilen Elektrodentypen: RutilschweiRelektrode,

Edelsthal, etc.

+ Stufenlose Stromeinstellung

¢ Thermoschutz

XapakTepucTuku

+ AC: ncxogswmi ToK NepemMeHHblit. 310 NO3BONSET NPOU3BOAUTL
CBapKy PasHbIMI BUAMM 3MEKTPOLOB U CBapuBaTb PasHble

MaTtepuasbl: pyTUNOBbLIE ANEKTPOALI, HepXaBetoLaa CTanb, 1 T.4.
+ [InasHoe perynupoeaH1e CBapo4HOro ToKa

+ 3awwra oT neperpysku

fi mwa

LIGHT DUTY

TRADITIONAL

AC

PHASE

OPTIONAL Dotacion - Ausstattung - MocTaBnsietcs ¢
Electrodo Rutil Acero Inoxidabl
el R DOWUS 17+ v v v v
PytunoBbie anekTpoas! Hepxasetowas cranb DOMUS 175 - - - -
216 020
010220 (40 010128 (40 .
ooz zwopgz)s) P (40 pes) KIT MMA - AD 10 160A |60A
220 010129 (30 pes) A
010221 (40 ‘
010225 }so 523 6 ‘/
025
010222 (30 pes)
010125 (55 pes)
. -
= = 000199
. . O\
Datos tecnicos Gerétekennwerte  TexHuyeckue XapaKTepUCTUKM 40 DOMUS 171E DOMUS 175E
tl
Alimentacion Netzspannung HanpsixeHue cetn Volt 50-60 Hz 1Phx230 1 Ph x 230/400
Fusible Schmelzsicherung  Motpebnsembiit Tok Amp 16 16
Potencia de instalacion ~ AuschluBwert Motpebnsemas MoLHOCTb Kw 2-5 2-5
Tension en vacio Leerlaufspannung  HanpsixeHue Ha ayre Volt 43-47 45-48
Regulacion de soldar ~ Schweistorm Mpeaens! perynupoBku cBapoyHoro Toka | Amp 40 - 160 40 -160
Electrodos utilizables  Elektroden OnexTpon @mm 16-4,0 16-4,0
Dimensiones MaRe [EEI mm 610 x 320 x 400 610 x 320 x 400
Peso Gewicht Bec =Kg. 19,5 19,5

m‘ Accesorios - Zubehor - Akceccyapbl  MMA Pag. 90
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T-ARC Series

Caracteristicas

+ AC: la corriente entregada es alterna. Permite soldar con de

electrodos rutilo, acero Inoxidable, etc.

+ Regulacion continua corriente de soldadura

+ Proteccién termostatica

Geratekennwerte

+ AC: Der abgegebene strom ist ein Wechselstrom und erméglicht
das Schweilen Elektrodentypen: RutilschweiRelektrode,

Edelsthal, etc.
+ Stufenlose Stromeinstellung
+ Thermoschutz

XapaktepucTuku

+ AC: ncxogswmil ToK NepemMeHHblit. 310 NO3BONSET NPOU3BOAUTL
CBapKy pasHbIMI BUAMU ANEKTPOAOB U CBapuBaTb PasHble

Marepuanbl: pyTnoBbl€ 3NEKTPOAbI, HepPXaBetoLaa CTalb, U T.A.
+ [InasHoe perynupoeaH1e CBapo4HOro ToKa

+ 3awyra OT neperpysku

OPTIONAL
Electrodo Rutilo Acero Inoxidable
Rutilschweielektrode Edelsthal
PyTHrI0BbIE INEKTPOE! Hepiaselowas crans
016 220

010220 (40 pos)
"~ 010224 (100 pes)
e 92,0

010221 (40 pos)
010225 (80 pos)

010128 (40 pos)

" 025
010129 (30 pos)

02,
| 010222 (30 pes)
- 010125 (55 pes)

Datos tecnicos Gerétekennwerte
Alimentacion Netzspannung
Fusible Schmelzsicherung

Potencia de instalacion ~ Auschlufwert
Tension en vacio Leerlaufspannung
Regulacion de soldar  SchweiRstorm
Electrodos utilizables  Elektroden

Servicio Einschaltdauer
Dimensiones Malle

Peso Gewicht

20 w¥G .

T-ARC 520

KIT MMA - DS 16

o

T-ARC 525

KIT MMA - DS 20

o

oW o8

000201

TexHuueckue xapakTepucTUK

Hanpsixerue cetn

Motpe6rsiemblil Tok

Motpebnsiemas MOLHOCTD

Hanpsixenue Ha fyre

Mpeaenb! perynupoBKi CBapoOYHOTo ToKa
Onektpon

MpopomxutensHocTb Harpy3km (MH)

[abapuTbl
Bec

000217

Volt 50-60 Hz
Amp

KW

Volt

Amp

@ mm

Amp

4

N

0

T-ARC 520

1Ph x 2301400
25116
44
435-49
30-200
16-50
200 @ 10%
8 @ 60%
55 @ 100%

440 x 260 x 310
20,0

PROFESSIONAL

TRADITIONAL

AC
AY
PHASE

TURBO

Dotacion - Ausstattung - MocTaensertcs ¢

Equipo sin accesorios
Ausstattung: ohne Zubehdr
Moctasnsietcs 6e3 akceccyapos

4
}5}\ T-ARC 525

1Ph x 230/400
25/16
40
43-48
40-250
16-50
20 @ 10%
95 @ 60%
75 @ 100%

350 x 710 x 430
26,0

m Accesorios - Zubehdr - Akceccyapbl

MMA Pag. 90



T"ARC Series

Caracteristicas

electrodos rutilo, acero Inoxidable, etc.

AC: la corriente entregada es alterna. Permite soldar con de

Tension en vacio 50 / 70 Volt para soldar electrodos

delizantes (rutilo) y basicos (T-ARC 529)

Proteccion termostatica

Geratekennwerte

Regulacion continua corriente de soldadura

AC: Der abgegebene strom ist ein Wechselstrom und ermdglicht

das Schweilen Elektrodentypen: RutilschweiRelektrode, Edelsthal, etc.

und basischen Elektroden (T-ARC 529)
Stufenlose Stromeinstellung
Thermoschutz

XapaKktepucTuku

Leerlaufspannung 50 / 70 Volt zum Schweissen von Rutil-Elektroden

AC: MCXOZSLLWI TOK NepeMeHHbIi. JTO M03BONAET NPOU3BOANTL

CBapKy PasHbIMM BI4AM 3TIEKTPO/IOB U CBApUBATb PasHble MaTepuarbl:

PYTUNOBbIE ANEKTPOADbI, HEPXaBetoLLlan

OPTIONAL

KIT MMA - DS 20

o~
-

000217
Datos tecnicos Gerétekennwerte
Alimentacion Netzspannung
Fusible Schmelzsicherung
Potencia de instalacion ~ Auschlufwert
Tension en vacio Leerlaufspannung
Regulacion de soldar ~ SchweiRstorm
Electrodos utilizables  Elektroden

Servicio

Dimensiones
Peso

Einschaltdauer

MaRe
Gewicht

cTanb, N 1.4,

Hanpsixexue Ha oyre 50/70B ans ceapkt pyTUROBbIMY Uk BasvcHbIMK
anektpogamu (T-ARC 529)
MnaBHoe perynupoBaHue CBapOYHOro Toka
3alumTa o1 neperpy3ku

TexHuyeckue XapaKTepucTukn

Hanpsikerue cetn

MoTpebnsiemblil Tok

MoTpebnsiemas MOLLHOCTb

Hanpsienue Ha pyre

MpeAenk! perynupoBKi CBapoOYHOTo TOKa
OnekTpon

MpogomxurenbHocTb Harpy3ku (MH)

TabapuTbl
Bec

m Accesorios - Zubehdr - Akceccyapbl  MMA Pag. 90

A A AT A T A A

A 4 4 & & 4 4 A 4 2 aoa

AT O T AT atata T A TaTaTa

Volt 50-60 Hz
Amp

Kw

Volt

Amp

@ mm

Amp

T-ARC 527

1Ph x 2301400
25/16
35145
42-48
50 - 250
16-50

230 @ 15%

15 @ 60%

90 @100%

420 x 380 x 750
33,5

fi] mwa

INDUSTRIAL

TRADITIONAL

AY
1

PHASE

TURBO

C€

R

(50v) 50 - 250

(50V) 230 @ 15%
(50V) 115 @ 60%
(50V) 90 @ 100%

RUTILE

Dotacion - Ausstattung - MocTaBnsietcs ¢
Equipo sin accesorios

Ausstattung: ohne Zubehdr
MocTasnsietcs 6e3 akceccyapos

7
hU\ T-ARC 529
1 Ph x 230/400

32/20
35145
42-70
(70v) 50 - 210
16-50
(T0V)190 @ 10%
(T0V)75 @ 60%
(70V) 60 @ 100%
420x 380750
340

21



T"ARC Series

Caracteristicas

+ AC: la corriente entregada es alterna. Permite soldar con de
electrodos rutilo, acero Inoxidable, etc.

+ Tension en vacio 50 / 70 Volt para soldar electrodos
delizantes (rutilo) y basicos

+ Regulacion continua corriente de soldadura

Geratekennwerte

+ AC: Der abgegebene strom ist ein Wechselstrom und erméglicht &
das Schweilen Elektrodentypen: RutilschweiRelektrode, Edelsthal, etc.

+ Leerlaufspannung 50 / 70 Volt zum Schweissen von Rutil-Elektroden
und basischen Elektroden

+ Stufenlose Stromeinstellung

XapakTtepucTukm

+ AC: ucxonswmit Tok nepemeHHbIit. ITo NO3BONSIET NPOM3BOANUTL
CBapKY pa3HbIMY BILaMI NEKTPOZOB 11 CBAPUBAT PasHble
Matepuanbl: pyTUnoBbIe ANEKTPOABI, HEpKaBetoLLas CTanb, U T.4.

+ HanpsixeHue Ha ayre 50/70B ans ceapku pyTUNOBLIMU UK
GasucHbIMM 3neKTposamu

+ [1naBHoe peryn1poBaHm1e CBApOYHOro Toka

i

““““I.ARCB845

OPTIONAL

T-ARC 530 T-ARC 845

KIT MMA - DS 35 KIT MMA - DS 50

o~ o~
oW o

77 Z 22 ol

” Pa|

m 2
|

772 Ld
.. T-AR

SO\[RUTILE

7:1

INDUSTRIAL

TRADITIONAL

AC
AY
5 50/70V

1

PHASE

TS

c530

TURBO

Dotacion - Ausstattung - MocTaBnsetcs ¢

Equipo sin accesorios
Ausstattung: ohne Zubehdr

R MocTaBnsietcs 6e3 akceccyapos
000205 000207
Datos tecnicos Geratekennwerte  TexHU4ecKue XapaKkTepUCTUKI T-ARC 530 T-ARC 845
Alimentacion Netzspannung Hanpsxenue ceTn Volt 50-60 Hz 1 Ph x 230/400 1 Ph x 230/400
Fusible Schmelzsicherung  Motpebnaembiii Tok Amp 32125 63/50
Potencia de instalacion ~ Auschluwert MoTpebnsiemas MOLLHOCTb KW 60% 10 17
Tension en vacio Leerlaufspannung  Hanpsixenue Ha pyre Volt 50-70 62-70
Regulacion de soldar ~ Schweifstorm  Mpegeni perynupoBKku ceapouHoro Toka | Amp (50v) 15 - 300 110- 450
(70V) 15 - 270

Electrodos utilizables  Elektroden Anextpon @ mm I?ga 12 gg 25-80
Servicio Einschaltdauer ~ MpopomxutensHocTb Harpy3ku (IMH) Amp (50V) 210 @ 35% (7T0V) 170 @ 35% 30 @ 35:/"

(50v) 160 @ 60% (70V) 130 @ 60% 235 @ 60%

180 @ 100%
Dimensiones MaRe TabapuTbl mm 490 x 780 x 615 490 x 780 x 615
Peso Gewicht Bec =kg. 62,5 74,0
22 WNQ > m Accesorios - Zubehor - Akceccyapel ~ MMA Pag. 90



-ARC 525 ac/pc i

PROFESSIONAL
TRADITIONAL

Caracteristicas

+ AC: corriente alterna para soldar electrodos de rutilo

+ DC: corriente continua para soldar acero y inoxidable, cobre,
bronce, niquel

+ Regulacion continua corriente de soldadura

+ Proteccion termostatica

Geratekennwerte PHASE
+ AC: Wechselstrom um Rutilelektroden zu schweissen
+ DC: Gleichstrom um Stahl, Edelstahl, Kupfer, Bronze, ‘
Nickel zu schweissen
+ Stufenlose Stromeinstellung TURBO

+ Thermoschutz

XapaktepucTukm

+ AC: nepeMeHHbI TOK Anst CBAPKW PYTUTOBLIMY 3MIEKTPOAAMM

+ DC: NOCTOSHHbIN TOK ANt CBApKY CTanM, HepXaBeloLLel cTanm,
meay, 6poH3b, HUKens

+ [InaBHoe perynupoBaHme CBapoYHONO Toka

+ 3awwra ot neperpysku

OPTIONAL
Electrodo Rutilo Electrodo Basico Acero Inoxidable Fundicion
RutilschweiBielektrode Basische Elektroden Edelsthal Gusseisen
Hepxaselowan crans Yyryn

PyTunoBbie anekTpoab! BaucHble anektpogs!
016

dat o1
o 010131 (6
010130 :16’):2)5) KIT MMA - DS 20

o Dotacion - Ausstattung - MocTaensetcs ¢

Equipo sin accesorios
Ausstattung: ohne Zubehdr

02,

010220 (40 pcs) 010127 (30 pes)
010224 (100 pcs)

- 020

. 010221 (40 pes)

010225 (80 pcs)

025

010222 (30 pes)

010125 (55 pes)

82,
010128 (40 pcs)
25

02,
* 010129 (30 pos)

ol 532
010223 (16 pes) | MocTaensietcs 6e3 akceccyapos
010126 (30 pes) 000217
Datos tecnicos Geréatekennwerte  TexHUYecKMe XapaKTepPUCTUKM '\ P-ARC 525 AC/DC
Alimentacion Netzspannung Hanpsixerue ceTn Volt 50-60 Hz 1 Ph x 230/400
Fusible Schmelzsicherung  Motpebnsiembiit Tok Amp 25/16
Potencia de instalacion  AuschluRwert MoTpebnsemas MOLHOCTb KW 60% 4
Tension en vacio Leerlaufspannung  Hanpsetue Ha ayre Volt (AC) 44 - 54
(DC) 38 - 47
Regulacion de soldar ~ Schweistorm Mpenentb! perynupoBku cBapo4Horo Toka | Amp (AC) 40 - 250
(DC) 25 - 160
Electrodos utilizables  Elektroden 3nekTpos @ mm 16-50
Servicio Einschaltdauer ~ MpopomkutensHocTb Harpy3ki (MH) Amp (AC) 230 @ 10% (DC) 160 @ 20%
(AC) 95 @ 60% (DC) 95 @ 60%
Dimensiones MaRe TabapuTbl mm 350 x 710 x 430
Peso Gewicht Bec =Kg. 320

m Accesorios - Zubehor - Akceccyapsl  MMA Pag. 90 wdecaw 23



"ARC Series

Caracteristicas

DC: la corriente entregada es continua, tanto directa como inversa.
Permite soldar con muchos tipos de electrodos una gran variedad
de tipos de metales: rutilo, basicos, acero Inoxidable, fundicion.
Regulacion continua corriente de soldadura

Tomas profesionales

Bobinado en cobre (P-ARC 846)

Geratekennwerte

DC: Der abgegebene DurchlaB- und Riickstrom ist ein Gleichstrom
und erméglicht das SchweiRen der unterschiedlichsten Materialen
mit vielerlei Elektrodentypen: RutilschweiRelektrode,Basische
Elektroden, Edelsthal, Gusseisen.

Stufenlose Stromeinstellung

Profi-Verbindungen

Kupferwicklungen (P-ARC 846)

XapaktepucTuku

DC: vcxomsLmi Tok NOCTOSHHbIN, 3MEKTPOS NO3UTUBHBIN UMK
HeraTuBHbIi. 3T0 NO3BONSET NPOU3BOANTL CBAPKY PasHbIMI BUZAMM
3MEKTPOLOB 11 CBAPUBATb pasHble MaTepuarbl: pyTunoBble, 6asucHsle
MEKTPOLLbI, ANEKTPOLbI M3 HEPXKABEIOLLEIA CTanM, YyryHa U T.4.
MnaBHoe perynupoBaHu1e CBapOYHOrO Toka

MpodeccnoHanbHble pasbeMbl

100% MegHas obmotka (P-ARC 846)

OPTIONAL

P-ARC 526 P-ARC 840

P-ARC 735 P-ARC 846

KIT MMA - DS 35 KIT MMA - DS 50

oo | O-R

000205 000207

Datos tecnicos Geratekennwerte  TexHuyeckuie XapaKkTepucTMku
Alimentacion Netzspannung Hanpsixerue cen

Fusible Schmelzsicherung  MoTpebnsembiii Tok

Potencia de instalacion AuschluBwert MoTpebnsiemast MoLLHOCTL

Tension en vacio Leerlaufspannung  Hanpsixenue Ha myre

Regulacion de soldar  SchweiRstorm Mpepaensb! perynMpoBKM CBapoO4HOro Toka

Electrodos utilizables  Elektroden OnexTpon

Servicio Einschaltdauer  MpopomkutensHocTb Harpysky (MH)
Dimensiones MaRe [abapuTbl

Peso Gewicht Bec

24 WG >

Volt 50-60 Hz
Amp

KW 60%

Volt

Amp

2 mm

Amp

7:1

INDUSTRIAL

TRADITIONAL

3

PHASE
: . R it ALUMINIUM
P 7 ot ”””"”’P”ARC 846 ’ V
Ff‘.‘q <l <
= TURBO

[_}:L;l i o - - ———
& T Lk
; 2 SEEPPY latdad
SAPY 2 e -
-

C€
£ &

Dotacion - Ausstattung - MocTaBnsietcs ¢

Equipo sin accesorios
Ausstattung: ohne Zubehor
MocraBnsetcs 6e3 akceccyapoB

P-ARC 526 Ko\ P-ARC 735 P-ARC 840 KO\ P-ARC 846
3 Ph x 230/400 3 Ph x 230/400 3 Ph x 230/400 3 Ph x 2301400
32120 50/32 63740 80150
12 16 21 2%
59-685 625-725 62-725 66- 80
40-260 60350 65- 400 65 - 460
16-50 20-70 20-80 20-80
200@ 3% 0@ 35% 0@ 5% 450@ 35%
155@ 60% 20@ 60% M@ 60% M@ 60%
120 @ 100% 180 @ 100% 210 @ 100% 260 @ 100%

490 X 780 x 615 570 % 890 X 780
66,5 1075 | 119,0 | 145,0

m Accesorios - Zubehdr - Akceccyapsl  MMA Pag. 90



-ARC Series

Caracteristicas

DC: la corriente entregada es continua, tanto directa como inversa.
Permite soldar con muchos tipos de electrodos una gran variedad de

e o o o o o

tipos de metales: rutilo, basicos, acero Inoxidable, fundicion, aluminio. ]

Regulacion electronica de corriente de soldadura

Regulacion de Hot Start y Arc Force

Funcion Anti Sticking
Soldadura TIG LIFT

Doble protecion termostatica
Predisposicion para comando a distancia

Geratekennwerte

DC: Der abgegebene DurchlaR- und Riickstrom ist ein Gleichstrom und
ermdglicht das Schweilen der unterschiedlichsten Materialen mit
vielerlei Elektrodentypen: Rutilschweilelektrode,Basische Elekiroden,

Edelsthal, Gusseisen, Aliminium.

SchweiRstroms elektronische regellung

Hot start und Arc Force regellung
Anti Sticking function

TIG LIFT schweill

Doppelthermoschutz
Vorbereiter fiir handfernandtrieb

XapakTepucTuku

DC: ncxoasLwmii TOK NOCTOSHHIA, SNEKTPOZA MOUTUBHBIA U
HeraTvBHbIiA. JTO NO3BONAET NPOU3BOANTL CBAPKY PasHBIMM
BUAMM 3NEKTPO/I0B 1 CBApUBATH Pa3Hble MaTepuansi:
LIeNionoaHble, pyTunoBble, 6aancHble anexTpozbl, 3MeKTpodb! 13
HepxaBeloLLel CTanu, YyryHa, anlomuHus, T.4.

OneKTPOHHaA perynMpoBKa CBapo4HOro Toka

PerynupoBka HOT START (ropsiumit ctapt) u ARC FORCE

(ycunenue pyru)

®yHkums ANTI STICKING (npepoTBpalueHne npununaxus)
TIG LIFT (onTmmu3aums nogxura ayru)

[lBoitHan TennoBas 3alwmTa

¢yHKLlMF| [ANCTaHLMOHHOrO ynpaBneHua

OPTIONAL
E-ARC 840 E-ARC 860 E-ARC 840
E-ARC 860
KIT MMA - DS 50 KIT MMA - DS 60 TIG Torch 180A 4 mt.

o
o>

o
o>

THYRISTOR

CONTROLLED

3 :
,ﬁﬁ‘ﬂi P s

"

oF
Vo]
-

fi] mwa

INDUSTRIAL
TRADITIONAL

3

PHASE

CELLULOSIC

ALUMINIUM

TIG
LIFT

MICRO
PROCESSOR

THYRISTOR
CONTROLLED

TURBO

Ce
Ea

Dotacion - Ausstattung - MocTaensietcs ¢

Remote Control 4 mt.

000207 000209 010230
. " 4 4

Datos tecnicos Geratekennwerte  TexHu4eckve XxapakTepucTuku }83\ E-ARC 840 r&o\ E-ARC 860

Alimentacion Netzspannung HanpshxeHue ceTn Volt 50-60 Hz 3 Ph x 230/400 3 Ph x 230/400

Fusible Schmelzsicherung  Motpebnsemsiii Tok Amp 40/25 50/37

Potencia de instalacion Auschlufwert Motpebnsiemasi MOLLHOCTL KW 60% 15 20

Tension en vacio Leerlaufspannung  HanpsikeHue Ha ayre Volt 85 85

Regulacion de soldar SchweiRstorm Mpegenk perynupoBku cBapoyHoro Toka | Amp 20 - 380 20 - 550

Electrodos utilizables  Elektroden OnexTpon @ mm 2,0-80 2,0-80

Servicio Einschaltdauer ~ MpogomkutensHocTb Harpy3kw (MH) Amp 350@ 35% 500@ 35%
210@ 60% 380@ 60%
210 @ 100% 295 @ 100%

Dimensiones MaRe TabapuTbl mm 800 x 585 x 760

Peso Gewicht Bec =kg. 115,0 | 1300

Accesorios - Zubehor - Akceccyapel  MMA Pag. 90
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Tungsten Inert Gas
(gas Argon pure)
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LIGHT DUTY
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PROFESSIONAL
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INDUSTRIAL
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SILTIG 4I5

Caracteristicas

TIG LIFT: es ideal para cualquiera que necesite finura en un trabajo
cuidadoso, que puede obtenerse solamente con el proceso TIG.

Los materiales que pueden ser soldados son: acero inoxidable, cobre, niquel
etc. a partir desde 0,5 mm. de espesor.

DC: la corriente entregada es continua, tanto directa como inversa.Permite
soldar con muchos tipos de electrodos una gran variedad de tipos de metale.
HOT START: un golpe de potencia adicional (booster) facilita el cebado del
arco. Es muy Uil para los electrodos que son de cebado dificil.
ANTI-STICKING: elimina el fastidio que causa el electrodo cuando se pega.
Evita el sobrecalentamiento del electrodo protegiendo sus caracteristicas.
ARC FORCE: aumenta el amperaje cuando el arco de soldadura se mantiene
corto. Incrementa la penetracion de los electrodos y mejora las caracteristicas
mecanicas de la pieza soldada.

Protecciones termostatica, sobre-tension,*motogenerador +/- 15%

Geratekennwerte

TIG LIFT (WIG): Ideale Ldsung fiir alle, die besondere Anforderungen an

Feinheit und Prazision stellen, wie sie nur mit dem TIG Verfahren mdglich sind.

Es kann rostfreier Stahl, Kupfer, Nickel, usw. ab einer Stérke von 0,5 mm.
bearbeitet werden.

DC: Der abgegebene DurchlaB- und Riickstrom ist ein Gleichstrom und ermdglicht
das Schweilen der unterschiedlichsten Materialen mit vielerlei Elektrodentypen.
HOT START: Eine zusatzliche Anlaufleistung (Booster) erleichtert das Ziinden des
Lichtbogens. Sehr niitzlich fir schwer ziindbare Elektroden.

ANTI-STICKING: Beseitigt das lastige Kleben der Elekirode am Werkstick.
Verhindert die Uberhitzung der Elektrode und bewahrt so seine Eigenschaften.
ARC FORCE: Erhoht die Amperestarke, wenn der Schweilbogen kurz gehalten
wird. Steigert die Durchdringung der Elektroden und verbessert die

mechanischen Eigenschaften der Schweilinaht.

Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung, *Stromaggregat +/- 15%

XapakTtepucTuku

TIG LIFT: ngeanbHo nogxogut TeM, kTo TpeGYET TOUHOCTH, KOTOPYH MOXHO
nony4uTb Tonbko B npovecce TIG. Bbl MoxXeTe cBapuBaTh CTans,
HepXaBetoLLyIo CTanb, Meab, HUKENb U T.A.M

DC: nocTosHHbIiA TOK NS CBAPKM CTanu, HepKaBerLLel cTanu, Meau, GpoH3s,
HUKens

HOT START:[opsiuuii cTapr. MyTem BpeMEHHOTO YBENUYEHHUS MOLLHOCT
MOMKMI flyrA CTaHOBUTCS HAMHOTO Nerye.

ANTI-STICKING: aBToMaTM4eCKoe OTKII4EHIE annapara npy 3anunanig
3NeKTPOZa B NMPOLiECce CBapKy.

ARC FORCE: nosgonsieT 06aBuTb Cuny Toka Ha CBapoUHOiA flyre Ha KOpOTKM
MPOMEXYTOK BPEMEHM.

Tepmo3alyuTa, 3awwmTa oT nepeHanpskerus, *reHeparop +/-15%

OPTIONAL
Electrodo Rutilo Electrodo Basico Acero Inoxidable Fundicion
RutilschweiBelektrode Basische Elektroden Edelsthal Gusseisen
. Pytunossie anextpopb! BasncHble anexTpogb! Hepxasetowan crans Yyryn
816 1 825 820 L 025

010220 (40 pos) 010127 (30 pes)

010224 (100 pes)

010128 (40 pcs) 010131 (6 pos)

825 010130 (16 pcs)
92 010129 (30 pcs)

010221 (40 pos) .

010225 (80 pes)

025

010222 (30 pes)
010125 (55 pcs)
Lew 032

010223 (16 pos)
010126 (30 pcs)

KIT MMA - DS 10

=

000200

Datos tecnicos Geratekennwerte  TexHnueckue xapaKTepuCTUKM
Alimentacion Netzspannung Hanpsixerue cetn Volt 50-60 Hz
Fusible Schmelzsicherung  MoTpebnsemblii Tok Amp
Potencia de instalacion Auschlufwert MoTpebnsiemas MOLHOCTb KW
Tension en vacio Leerlaufspannung  HanpsixeHue xonocToro xoga Volt
Electrodos utilizables  Elektroden OnexTpon @mm
Regulacion de soldar SchweiBstorm Mpepenbl perynupoBku cBapouHoro Toka  |Amp
Servicio Einschaltdauer MpopomxutensHocTb Harpy3ku (IMH) Amp
DECA use at 20°C
Servicio Einschaltdauer NpogomkurenbHocTb Harpy3ku (MH) Amp
EN 60974-1 40°C
Dimensiones MaRe [abapuTbl mm
Peso Gewicht Bec =kg.
28 W -

t
LIGHT DUTY
INVERTER

TIG
LIFT

1

PHASE

MICRO
PROCESSOR

GENERATOR

TURBO

C€

Dotacion - Ausstattung - MocTaBnsetcs ¢

Kit MMA
+ Maleta;
+ Koffer;
+ Mnactmac-
COBbIIA KeilC

4
'4‘0\ SILTIG 415

1Phx 230
16
45
102
TIG1,6-MMA1,6-4,0
10 - 150

150 @ 60%
140 @ 10%
132x 335X 206

36
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MASTROTIG 200 [ e

INDUSTRIAL
INVERTER

1

Caracteristicas

DC: la corriente entregada es continua, tanto directa como inversa. Permite soldar con
muchos tipos de electrodos una gran variedad de tipos de metales.
Soldadura MMA (soldadura con electrodo forrado)

TIG LIFT: soldadura TIG con encendido LIFT ARC

TIG HF: soldadura TIG con encendido de alta frecuencia

TIG 2T/ 4T: Selector manual de 2 tiempos — automatico de

4 tiempos

+ HOT START REGULABLE: un golpe de potencia adicional PHASE
(booster) facilita el cebado del arco. Es muy Util para los electrodos
que son de cebado dificil.
+ SLOPE DOWN REGULABLE: (TIG): regulacion de la corriente TIG
final de soldadura.Sirve para reducir la profundidad del crater que HF
tiende a formarse sobre la pieza al final de la soldadura.
+ ARC FORCE: aumenta el amperaje cuando el arco de soldadura
se mantiene corto. Incrementa la penetracionde los electrodos TIG
y mejora las caracteristicas mecénicas de la pieza soldada. LIFT
+ ANTI-STICKING: elimina el fastidio que causa el electrodo cuando
se pega. Evita el sobrecalentamiento del electrodo protegiendo sus
caracteristicas. MICRO
+ TIG BI-LEVEL: dos diferentes niveles de corriente se pueden PROCESSOR
seleccionar durante el proceso de soldadura
+ PRE-GAS / POST-GAS: regulacion automética en funcion de la ———
intensidad de corriente y de la duracion de la soldadura.
Gerétekennwerte _GENERATOR
+ DC: Der abgegebene DurchlaB- und Riickstrom ist ein Gleichstrom und
ermdglicht das Schweilen der unterschiedlichsten Materialen mit vielerlei TURBO

Elektrodentypen.

MMA Schweilen (Schweillen mit beschichteter Elektrode)
TIG LIFT: TIG-Schweifen mir LIFT ARC Ziindung

TIG HF: TIG-Schweilen mit Hochfrequenzziindung

TIG 2T / 4T: manuelle oder automatische Schweilten

HOT START: Eine zusétzliche Anlaufleistung (Booster) erleichtert das Zinden des Lichtbogens.

ce
T ——

Sehr niitzlich fiir schwer ziindbare Elektroden. o
+ SLOPE DOWN Einstellung: (TIG) Einstellung der End-SchweiRnaht. Dient zum Reduzieren der Tiefe des Kraters, . @'
der sich nach Abschluss des SchweiRvorgangs am Teil bildet.
+ ARC FORCE: Erhoht die Amperestarke, wenn der SchweiRbogen kurz gehalten wird. Steigert die Durchdringung der —="
Elektroden und verbessert die mechanischen Eigenschaften der Schweilinaht. . i)
+ ANTI-STICKING: Beseitigt das lastige Kleben der Elektrode am Werkstiick. Verhindert die Uberhitzung der Elektrode o
und bewahrt so seine Eigenschaften. GENERATOR
+ TIG BI-LEVEL: Zwei unterschiedlichen Strompegeln kann wahrend des Schweiliprozesses ausgewahit werden OUTPUT-VOLTAGE
+ PRE-GAS / POST-GAS: wird automstisch in Abhangigkeit von der Stromstarke und der SchweiRdauer eingestellt. +-30%

XapaktepucTuku

DC: BbIX0AHO! TOK MOCTOSHHBIN, NpsiMast unu obpaTHast NoNsPHOCTb. TO N03BONSET pPaboTaTh C Pa3NMYHBIMUA TUNAMI 3NIEKTPOOB Y CBApUBATb PA3NMYHbIE METaNNbI.
MMA: PyyHas fyroBas cBapka MoKpbITbIMIA ANEKTPOAAMM.

TIG LIFT: onTuMuaupyet nOmKur Ayri, YAAMHSET CPoK CryxBbl aNeKTpoaa, NpeaoTBpalLaeT NPOHMKHOBEHUE HENNABALLEroCs SMEKTPOAA B CBAPOUHYIO BaHHY.
HF TIG: BbICOKOYACTOTHBI MOMKMT AT

TIG 2T/ 4T: 2-x - 4-X TaKTHbIA pexum paboTbl

PETYNIUPYEMbIW HOT START: (MMA) ropsuuii ctapr. lMyTem BpeMEHHOTO YBENMYEHIs MOLLHOCTW, MOMXWT [TV CTAHOBUTCA HAMHOTO Nerye.
PETYNUPYEMbIN SLOPE DOWN: (TIG) - Anst npasunbHOro (hopMupoBaHits LLBa B KOHLIE PexiMa CBapKit.

ARC FORCE: (MMA) noagonsieT 406aBuTb C1iy TOKa Ha CBAPOYHON Ayre Ha KOPOTKMI NPOMEXYTOK BPEMEHM.

ANTI-STICKING: (MMA) — dbyHKUS aHTUNpUAMNaHKs 3NeKTPOAA K Matepuany.

TIG BI-LEVEL: dhyHKust nepexofia C OHOTO YPOBHS CBAPOHONO ToKa Ha Apyroil 6e3 npepbiBanus ayru. icnonb3yeTcs ans ceapku fAeTaneil pasHoi TONLMHbI.
PRE-GAS / POST-GAS: asToMaTnyeckas HacTpoiika B 3aBUCMOCTM OT HaNPSIKEHNS W ANUTENbHOCTY CBAKM.

Remote Control RCT 1

Dotacion - Ausstattung - MocTaensietcs ¢

OPTIONAL
KIT MMA - DS 20 Output Feet Control TIG Torch 140A 4 mt.
FTT1evo
G’_-q‘
000217 010302 | | 010269
Datos tecnicos Geratekennwerte  TexHMueckue XapaKTePUCTUKM MASTROTIG 200
Alimentacion Netzspannung Hanpsixerue cetn Volt 50-60 Hz 1Phx230
Fusible Schmelzsicherung  Motpebnsiembiii Tok Amp 25
Potencia de instalacion ~ AuschluBwert [otpebnsiemas MOLHOCTb KW 5-7
Tension en vacio Leerlaufspannung  Hanpsixerue Ha pyre Volt 80
Regulacion de soldar ~ Schweiflstorm Mpepaensbl perynupoBkyu cBapoyHoro Toka | Amp TIG5-200 MMA 30 - 180
Electrodos utilizables Elektroden Onektpon dmm TIG16-32 MMA16-4,0
Servicio Einschaltdauer MpopomxutensHocTb Harpy3ku (MH) Amp 200 @ 40%
165 @ 60%

Dimensiones MaRe TabapuTbl mm 400 x 160 x 260
Peso Gewicht Bec =kg. 78
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MASTROTI G Control Panel
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MASTROTIG DC

Soldadura TIG: parametros ajustables

WIG-Schweilen: einstellbare Parameter

MASTROTIG AC/DC

Csapka Tig: perynupyemble napameTpbl

a)

b)
¢

d)

e)

f)

9)
h)

® mm: Seleccion del didmetro del electrodo de tungsteno.
Dependiendo del didmetro seleccionado, la maquina
determina la corriente de soldadura que puede

utilizarse con este eléctrodo.

PREGAS: Ajuste del tiempo de pre-gas.

SLOPE-UP: El ajuste del tiempo de soldadura en el que la
corriente de soldadura va del valor inicial (cebado del arco)
al valor principal “I (Amp)'”.

| (Amp): Ajuste de la corriente de soldadura principal.

(%) I: En las modalidades “PULSE" y “BILEVEL 4T ajusta la
corriente de soldadura de base, expresada como porcentaje
de la corriente principal de soldadura.

SLOPE-DOWN: Tiempo con el que, después de liberar
el boton de antorcha, la corriente de soldadura va del valor
principal al valor final (Fin de la soldadura).

POST-GAS: Ajuste del tiempo de postgas.

PULSE (Hz): En la modalidad “TIG PULSE" varia la
frecuencia de pulsacion.

BALANCE (%): En la modalidad de soldadura “TIG AC”
en corriente alterna, modifica la relacion entre la duracion
de la semionda positiva y de la semionda negativa.

Los valores de “balance” bajos permiten una mayor
penetracion del arco y poco desgaste del electrodo.
Otros valores de “balance” permiten una mayor limpieza
de la pieza pero con un desgaste elevado del electrodo.

FREQUENCY (Hz): En la modalidad “TIG AC” con corriente
alterna, varia la frecuencia de la corriente de soldadura.
Valores bajos permiten un arco mas distribuido.

Otros valores permiten un arco mas concentrado.

m) T (SPOT): En la modalidad “SPOT" varia la duracién del

a) ® mm: Auswahlen vom Durchmesser der Wolframelektrode.

Anhand vom eingestellten Durchmesser legt die Maschine
den Bereich vom SchweiRstrom fest, der verwendet werden
kann, ohne die Elektrode zu beschadigen.

b) PREGAS: Regulierung der Gasvorstromzeit.

¢) SLOPE-UP: Einstellung der Anstiegszeit, in der der
Schweilstrom von seinem Anfangswert (Zlinden vom
Lichtbogen) auf den Wert vom Hauptstrom | (Amp) ansteigt.

d) | (Amp): Einstellung vom Hauptstrom.

e) (%) I: Reguliert im Modus PULSE und BILEVEL 4T den
Grundstrom, ausgedriickt als Prozentwert vom Hauptstrom.

f) SLOPE-DOWN: Einstellung der Absenkzeit, in der der
Schweilstrom nach Loslassen der Brennertaste vom
Hauptstrom auf den Endwert absinkt (Ende vom
Schweillen).

g) POSTGAS: Regulierung der Gasnachstromzeit.

h) PULSE (Hz): Im Modus “TIG PULSE” variiert die
Pulsfrequenz.

BALANCE (%): Im Modus “TIG AC” mit Wechselstrom wird
das Verhaltnis zwischen der Dauer der positiven Halbwelle
und der negativen Halbwelle verandert. Bei niedrigen
Balance-Werten dringt der Lichtbogen tiefer ein und der
Verschleill der Elektrode ist geringer.

Bei hohen Balance-Werten ist das Werkstiick sauberer,
aber der VerschleiR der Elektrode hoher.

FREQUENCY (Hz): Im Modus “TIG AC” mit Wechselstrom
wird die Frequenz vom Schweistrom geéndert.

Bei niedrigen Werten ist der Lichtbogen weiter verteilt.

Bei hohen Werten ist der Lichtbogen konzentrierter.

m) T (SPOT): Im Modus “SPOT" variiert die Dauer vom

—_

=

a) ® mm: Bribop avametpa BonbdpamoBoro anekTpopa.
B 3aBMCYMOCTM OT yCTaHOBMEHHOTO AMameTpa
annapar onpepenseT AvanasoH CBapoOYHOro Toka, KOTOpbIi
MOXET 1CTIONb30BaThCs 6e3 MoBpPEXaeHIs anekTpopa.

b) PREGAS: Hactpolika BpemeH1 noaauu npeasapuTenbHoro
rasa.

¢) SLOPE-UP: Hacrpoiika 3Ha4eHIst BpeMeHM, B Te4eHme
KOTOPOro CBAPOYHIi TOK OT HaYanbHOTO 3HaYEHHS (MomKUr
YY) BOCTUraeT OCHOBHOTO 3HaueHus ‘I (Amp)’.

d) 1 (Amp): Hactpoitka 0CHOBHOrO CBAapOYHOrO TOKa.

e) (%) I: B pexumax “PULSE” n “BILEVEL 4T” cnyxut
ANS perynupoBku 6a30BOro Toka CBapky 1 BbIpaXaeTcs B
MPOLIEHTaX K OCHOBHOMY CBapOYHOMY TOKY.

f) SLOPE-DOWN: Bpems, B TeyeHue koToporo, nocne
OTNYCKAHIS KHOMKY rOPEenky, CBAPOYHIA TOK ONyCKaeTes oT
OCHOBHOTO 3HA4EHMS! [0 KOHEYHOTO 3HaYeHMs (KOHeL
CBapKu).

g) POST-GAS: HacTpoitka BpemeHy npopyBku
3aKIKUUTENBHOTO rasa.

h) PULSE (Hz): B pexume “TIG PULSE” usmeHsieTcs yactota
UMY TBCOB.

BALANCE (%): B pexume csapky “TIG AC” nepemeHHbIM
TOKOM M3MEHSIET COOTHOLLEHME MEXY NONOXUTENbHOM
MOMyBOMHON 1 OTPULIATENBHON NOMYBONHON. H1kue
3Ha4eHns “bananca” obecneuvsaiot nyywee
MPOHUKHOBEHWE YTV 1 MEHbLLMA U3HOC 3NEKTPOa.
Bbicokue 3HayeHus “banaHca” obecnedmsatoT nyuiLyto
O4MCTKY MaTepuana, Ho MPMBOAST k bonee BbICOKOMY
13HOCY 3NeKTpoAa.

FREQUENCY (Hz): B pexume ceapky “TIG AC”
nepemMeHHbIM TOKOM U3MEHSIET YaCTOTy CBAPOUHOTO TOKA.

punto de soldadura. Schweilipunkt. Huakvie 3HaueHvs ofecreyvBaloT Gonee pacrpeneneHHyio
AyTY. BbICOKVUE 3HaYeHs obecnednsaiot bonee
KOHLIEHTPUPOBAHHYIO AYrY.
m) T (SPOT): B pexume “SPOT” nameHsetcs
MPOAOMKUTENBHOCTb CBAPKN B TOUKE.
30 =vQ >



MASTROTIG 2I8 B Tic

INDUSTRIAL
INVERTER

1

Soldadura MMA de corriente continua DC

+ Permite soldar con muchos tipos de electrodos una gran variedad
de tipos de metales: rutilo, basicos, acero Inoxidable, fundicion.

+ HOT START regulable.

+ ARC FORCE regulable.

+ ANTI-STICKING.

Soldadura TIG DC

+ DC: corriente continua para soldar acero y inoxidable, titanio, cobre,

.

bronce, niquel, latén. 5 i
+ PULSE: Se presiond el tipo de corriente de soldadura.
Se alternan la corriente principal “I (Amp)”y la corriente de base “(%) I". TIG
Especialmente indicada para soldar en espesores finos, donde es [ HF
: ¢ ; - t~y
necesario un calentamiento bajo de la pieza, y adecuada para soldar NN
en todas las posiciones. ‘Q\\
+ EASY PULSE: La regulacion de la frecuencia de pulsacién “PULSE (Hz)" @ﬂ@ OTIG ‘\§§ 1 TIG
y de la corriente de base “(%) I es automatica, en funcion de los E@ §§§\ LIFT
parametros de soldadura seleccionados. ¢ .*’lﬁ ‘Q\ \§
+ BI-LEVEL: dos diferentes niveles de corriente se pueden seleccionar . \§ §\.
durante el proceso de soldadura. P"“e §\\§ MICRO
+ Encendido TIG HF / LIFT "l \§§\ PROCESSOR
+ 2T (manual) - 4T (automético) - SPOT §§\§
+ Memorizacion de programas: se pueden memorizar 9 programas. \§\\\\§ - _m -
NN oY 0 DY
MMA SchweiRen mit Gleichstrom DC §$§ PULSE
+ Der abgegebene ist ein Gleichstrom und ermdglicht das Schweilen der N [ 1
unterschiedlichsten Materialen mit vielerlei Elektro dentypen: c
RutilschweiRelektrode,Basische Elektroden, Edelsthal, Gusseisen. TURBO

+ HOT START Regelbar.
+ ARC FORCE Regelbar.
+ ANTI-STICKING.

WIG Schweifen

+ DC: Gleichstrom, um Stahl, Edelstahl, Kupfer, Bronze, Nickel zu schweifen.

+ PULSE: SchweiRen mit pulsierendem Strom. Der Schweistrom schwankt zwischen dem Impulsstrom
,| (Amp)* und dem Grundstrom ,(%) . Besonders geeignet zum Schweilen diinner Platten, deren
Werkstoff nur wenig erhitzt werden darf, und gut geeignet zum Schweillen auch in Zwangslage.

+ EASY PULSE: Die Einstellung der Pulsfrequenz "PULSE (Hz)" und vom Grundstrom (%) I" erfolgt
automatisch anhand der eingestellten Schweilparameter.

+ BI-LEVEL: Zwei unterschiedlichen Strompegeln kann wéhrend des Schweillprozesses ausgewahlt werden.

* WIG HF / LIFT Ziindung.

+ 2T (manuell) - 4T (automatisch) - SPOT

+ Speichern der Programme: es konnen maximal 9 Programme gespeichertwerden. o - -

MMA cBapka npu nocTosiHHOM cBapo4HoMm Toke DC U w_ L

+ 370 NM03BONAET NPOMIBOATL CBAPKY Pa3HbIMY BUZAMM SMEKTPOLOB U CBAPUBATH PasHbie MaTepuansi: p u LSE
PyTUNOBbIE, GasnCHbIE ANEKTPOAbI M3 HEPXABEIOLLElA CTanN, YyryHa 1 T.4.

+ HOT START perynupyembii.
+ ARC FORCE perynupyembiii.
+ ANTI-STICKING.

TIG cBapka (cBapka HennaBsLMUMCS 3NEKTPOAOM B Cpee MHepTHbIX rasos)

+ DC: nOCTOAHHbII TOK ANs CBapKIN CTanK, HepXaBetoLLeid CTanu, Meay, BpoH3bl, HuKens.

+ PULSE: Caapka umnynscHbiM Tokom. OcHoBHol Tok ‘I (Amp)” yepenyetcs ¢ 6a3oBbim TokoM “(%) I".
OcobeHHO NOAXOAUT At CBAPKV TOHKUX NNWT, Te AeTanb AOMKHA Marno HarpeBarbCs, W MOAXOAUT ANsi CBAPKW BO BCEX NOMOKEHNSX.

+ EASY PULSE: Perynuposka wactotsl umnynscos “PULSE (Hz)’ 1 6a3osoro Toka “(%) I” ocyluecTBnseTcs aBTomMaT4eckt B 3aBiUCHMOCTH
0T 33/1aHHbIX NapamMeTpOB CBApKY.

+ BI-LEVEL: byHKuust nepexoaa C 0[HOT0 YPOBHS CBAPO4HOTO TOKa Ha Apyrov be3 npepbianus Ayri. icnonb3ayetcs Ang ceapku Aetanei
Pa3HOM TOMLLMHBI.

* TIG HF / LIFT

+ 2T (pyqHot) - 4T (aBTomaTiyeckuii) - SPOT

+ 3anomuHaHue nporpamm: BosMoxHO coxpaHeHue 9 nporpamm.

Dotacion - Ausstattung - MocTaensertcs ¢

OPTIONAL
KIT MMA - DS 20 Remote Control 9 mt. Output Feet Control CR26 TIG Torch 140A 4 mt.
FTT1
6' EVO
G== | v
000217 010204 010302 010890
i . '\
Datos tecnicos Geratekennwerte  TexHuyeckue xapakTepucTUku 50 MASTROTIG 218 DC
tl
Alimentacion Netzspannung Hanpsixerue cetn Volt 50-60 Hz 1Phx230
Fusible Schmelzsicherung ~ MoTpebnsiemsiit Tok Amp 25
Potencia de instalacion  AuschluRwert [Motpebnsiemas MOLHOCTb KW 57
Tension en vacio Leerlaufspannung  Hanpsierue Ha ayre Volt 0
TIG MMA
Regulacion de soldar  SchweiRstorm Mpeaenbl perynupoBku cBapoyHoro Toka | Amp 10 - 200 20-180
Electrodos utilizables  Elektroden Onektpog @ mm 1-32 16-50
Servicio Einschaltdauer MpopomxutensHocTb Harpy3ku (MH) Amp 200 @ 30% 180 @ 30%
140 @ 60% 130 @ 60%
Dimensiones MaRe TabapuTbl mm 418 x 196 x 343
Peso Gewicht Bec =Kg. 9
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MASTROTIG 216 ac/oc

Soldadura MMA de corriente continua DC

+ Permite soldar con muchos tipos de electrodos una gran variedad
de tipos de metales: rutilo, basicos, acero Inoxidable, fundicion.

+ HOT START - ARC FORCE regulable.

+ ANTI-STICKING.

Soldadura TIG AC/DC

+ DC: corriente continua para soldar acero y inoxidable, titanio, cobre,
bronce, niquel, latén.

+ AC: corriente alternada para soldar aluminio, magnesio.

+ AC EASY: La regulacion de la frecuencia “FREQUENCY (Hz)” y del “BALANCE (%)’
es automatica, en funcion de los parametros de soldadura configurados.

+ PULSE: Se presiono el tipo de corriente de soldadura. Se alternan la corriente
principal “I (Amp)" y la corriente de base “(%) I”.

+ EASY PULSE: La regulacion de la frecuencia de pulsacién “PULSE (Hz)"y de la

corriente de base “(%) I es automética, en funcion de los pardmetros de soldadura 3
seleccionados. ¢
+ BI-LEVEL: dos diferentes niveles de corriente se pueden seleccionar
durante el proceso de soldadura.
+ Encendido TIG HF / LIFT
+ 2T (manual) - 4T (automatico) - SPOT
+ Memorizacion de programas: se pueden memorizar 9 programas.
MMA SchweiBen mit Gleichstrom DC
+ Der abgegebene ist ein Gleichstrom und ermdglicht das Schweien der
unterschiedlichsten Materialen mit vielerlei Elektro dentypen:
RutilschweiRelektrode,Basische Elektroden, Edelsthal, Gusseisen.
+ HOT START - ARC FORCE Regelbar.
+ ANTI-STICKING. )
WIG Schweifen i
+ DC: Gleichstrom, um Stahl, Edelstahl, Kupfer, Bronze, Nickel zu schweifen.
+ AC: Wechselstrom, zum Schweilen von Aluminium und Magnesium. 9

+ AC EASY: Die Einstellung der Frequenz ,FREQUENCY (Hz)" und der ,BALANCE (%)"
erfolgt automatisch anhand der eingestellten Schweilparameter.

+ PULSE: Schweilen mit pulsierendem Strom. Der SchweiRstrom schwankt zwischen dem
Impulsstrom ,| (Amp)* und dem Grundstrom (%) I".

+ EASY PULSE: Die Einstellung der Pulsfrequenz “PULSE (Hz)" und vom Grundstrom “(%) I" erfolgt

automatisch anhand der eingestellten Schweilparameter.

+ BI-LEVEL: Zwei unterschiedlichen Strompegeln kann wéhrend des Schweiprozesses ausgewahlt werden.

+ WIG HF / LIFT Ziindung.
+ 2T (manuell) - 4T (automatisch) - SPOT
+ Speichern der Programme: es kénnen maximal 9 Programme gespeichert werden.

MMA cBapka npu nocTosiHHoM cBapo4Hom Toke DC

+ 970 noaeonser NPOU3BOAUTL CBAPKY Pa3HbIMW BULAMU SNEKTPOAOB U CBapKBaTh pasHble Matepuarnb:

pyTUNOBbIe, 6a3ncHble ANEKTPOZb! 3 HepXaBetoLLeit cTanu, YyryHa u T.g.
+ HOT START - ARC FORCE perynupyembiit.
+ ANTI-STICKING.
TIG cBapka (cBapka HennaBAWMMCS NEKTPOAOM B Cpefie MHEPTHLIX ra3oB)

+ DC: noCTOSHHbII TOK NS CBAPKM CTAMNM, HEPXaBEtOLLElt CTanm, Mean, OpOH3bl, HUKENS.
+ AC: nepemeHHbIil TOK N5 CBapKM amOMUHIAS, MarHus.

+ AC EASY: Perynupogka yactotbl “FREQUENCY (Hz)" v 6ananca “BALANCE (%)” ocyLuecTBnsieTcs aBToMaTiyeckin B 3aB1CHMOCTY

0T 3ajaHHbIX NapaMeTpoB CBaPKK.

+ PULSE: Csapka imnynbcHbIM TokoM. OcHoBHol Tok ‘I (Amp)” yepeayetcs ¢ 6a3obiM Tokom “(%) I”.
+ EASY PULSE: Perynuposka 4actoTsl umnynbco “PULSE (Hz)" n 6a3oBoro Toka “(%) I” ocyLLEeCTBNSAETCS aBTOMATUHECKV B 3aBUCUMOCTM

0T 3ajaHHbIX NapamMeTpoB CBapPKK.

+ BI-LEVEL: dyHKUMst nepexoaa ¢ OAHOro YPOBHS CBAPOYHOrO Toka Ha Apyroli 6e3 npepbiBaHns ayry. Vicnonb3yetes Ans cBapki aeTanen

Pa3sHO TOMLUMHBI.
* TIG HF / LIFT
+ 2T (py4Hot) - 4T (aBTomaTyeckmii) - SPOT
+ 3anomuHaHme nporpamm: BoamoxHo coxpaHetye 9 nporpamu.

OPTIONAL

KIT MMA - DS 20 Remote Control 9 mt. Output Feet Control CR 26

FTT1
6‘ EVO
G== -
000217 010204 010302
Datos tecnicos Gerédtekennwerte  TexHu4eckue XxapakTepucTMkm
Alimentacion Netzspannung Hanpsixerue cetn Volt 50-60 Hz
Fusible Schmelzsicherung  MoTpebnsiemsilt Tok Amp
Potencia de instalacion ~ AuschluRwert [otpebnsiemas MOLHOCTb KW
Tension en vacio Leerlaufspannung  HanpsixeHue Ha fyre Volt
Regulacion de soldar  Schweifstorm Mpepaenbl perynupoBkyu cBapoyHoro Toka | Amp
Electrodos utilizables  Elektroden AnekTpon @ mm
Servicio Einschaltdauer MpopomxutensHocTb Harpy3ku (MH) Amp
Dimensiones MaRe TabapuTbl mm
Peso Gewicht Bec =Kg.
32 w¥Q »

PROFESSIONAL
INVERTER

.Q
a

PHASE

TIG
HF

TIG
LIFT

MICRO
PROCESSOR

Dotacion - Ausstattung - MocTaensetcs ¢

TIG Torch 140A 4 mt.

v

¥\
39 MASTROTIG 216 AC/DC

1Phx230
16
4
105
TIG MMA
5-160 20-130
1-32 16-3.2

160 @ 20% 130 @ 25%
85@60% 80 @ 60%
415x 193 x 417
11
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MASTROTIG 327 ac/oc

Soldadura MMA de corriente continua DC

+ Permite soldar con muchos tipos de electrodos una gran
variedad de tipos de metales: rutilo, basicos, acero
Inoxidable, fundicion.

+ HOT START regulable. Facilita el establecimiento del arco
de soldadura con electrodos de cebado especialmente dificil.

+ ARC FORCE regulable. Permite controlar la penetracion de
la soldadura y mejora la estabilidad del arco.

+ ANTI-STICKING. Evita que el electrodo se pegue a la pieza
que se quiere soldar eliminando el peligro de recalentamiento
del mismo y su deterioro.

Soldadura TIGAC/DC

+ DC: corriente continua para soldar acero y inoxidable, titanio,
cobre, bronce, niquel, latén.

+ AC: corriente alternada para soldar aluminio, magnesio.

+ AC EASY: La regulacion de la frecuencia “FREQUENCY
(Hz)"y del “BALANCE (%) es automatica, en funcién de los
parametros de soldadura configurados.

+ PULSE: Se presiond el tipo de corriente de soldadura.

Se alternan la corriente principal ‘Il (Amp)”y la corriente de
base “(%) I". Especialmente indicada para soldar en
espesores finos, donde es necesario un calentamiento bajo
de la pieza, y adecuada para soldar en todas las posiciones.

+ EASY PULSE: La regulacion de la frecuencia de pulsacién
“PULSE (Hz)" y de la corriente de base “(%) I” es automatica,
en funcion de los parametros de soldadura seleccionados.

+ BI-LEVEL: dos diferentes niveles de corriente se pueden
seleccionar durante el proceso de soldadura.

Es extremadamente util para soldaduras complejas,
soldaduras en espesores variables 0 en posicion.

+ Encendido TIG HF / LIFT: soldadura TIG con encendido de
alta frecuencia / soldadura TIG con encendido LIFT ARC.

+ 2T (manual): se suelda mientras el pulsador de la antorcha
se mantiene presionado.

+ 4T (automatico): presione y suelte el pulsador para
comenzar a soldar. La soldadura continla hasta que se
presiona y suelta nuevamente el pulsador para interrumpirla.

+ SPOT: La soldadura TIG termina automaticamente, una vez
que ha transcurrido el tiempo configurado.

+ Memorizacion de programas. Se pueden memorizar las
configuraciones de las modalidades y de los parametros
establecidos en la maquina para usarlos en otro momento.
Se pueden memorizar 9 programas.

MMA cBapka npu nocTosiHHOM cBapo4HoM Toke DC

+ 310 N03BONSIET NPOM3BOANTH CBAPKY Pa3HbIMU BUZAMM
MEeKTPOA0B 1 CBAPUBATL PasHble MaTepuansl: pyTUNoBbIe,
BasvcHble aNeKTPOAbI M3 HepXaBeloLLeV CTanu, YyryHa i T.4.

+ HOT START perynupyembiit: [opsuuii ctapr. MyTem
BPEMEHHOTO YBENMYEHNS MOLLHOCTY MO AYrM CTAHOBUTCA
HaMHOrO flerye.

+ ARC FORCE no3sonsieT o6aBuTb C1Ty TOKa Ha CBAPOYHOI
Lyre Ha KOPOTKW NPOMEXYTOK BPEMEHH

+ ANTI-STICKING. aBToMaTh4eckoe OTKMK4eHIe annapara
1PV 3anunaHii SNEKTPOZA B NMPOLIECCE CBAPKM.

TIG cBapka (cBapka HennaBALWMMCS INEKTPOAOM B
cpene UHepTHbIX ra3os)

+ DC: noCTOSIHHbIN TOK ANt CBAPKY CTanu, HepXxaseloLLen
cTanu, Meav, GpoH3bl, HuKens.

+ AC: nepemeHHbIil TOK 151 CBapKU amOMUHIS, MarHusl.

+ AC EASY: Perynupogka yactotsl “FREQUENCY (Hz)" u
6anatca “BALANCE (%)’ ocyLuecTBnsieTcs aBToMaTu4eck B
3aBUCUMOCTY OT 3a[jaHHbIX NapaMeTPOB CBapKY.

+ PULSE: Caapxa uMnynbCHbiM Tokom. OcHoBHoI Tok “| (Amp)”
yepenyertcs ¢ 6a3oBbiM TokoM “(%) I”. OcobeHHo nogxoguT
[NS CBAPKY TOHKUX NNWT, Ae AieTanb AOMKHa Mano
HarpeBaTbCs, W MOAXOWT [i71sl CBAPKU BO BCEX MONOXEHUSIX.

+ EASY PULSE: Perynuposka yactotsl umnynscos “PULSE

(Hz)" v 6asoBoro Toka “(%) I” ocywiecTBnseTCs aBTOMaTU4eck

B 3aBMCUMOCTM OT 3aflaHHbIX NapameTpOoB CBapPKU.

+ BI-LEVEL: cbyHKuvs nepexofia ¢ 0fHOr0 YpoBHS CBAPO4HOTO ToKa

Ha fipyroi 6e3 npepbiBaHUs Ayru. Vcnons3ayeTcs Ans caapkv
[AeTanei pasHoi TOMLLMHbI.

* TIG HF / LIFT: TIG cBapka ¢ Bbicokoit yactotoit/ LIFT ARC TIG.

+ 2T (py4Ho#t): cBapka NPOK3BOANTCS, NOKA Haxara kHomka
roperku.

+ 4T (aBTOMATUYECKNIA): HAXaTb M OTMYCTUTb KHOMKY ANS
Hayana ceapki, cBapka NPoJpOMKaeTcs , noka He byaer
CBHOBA HaXxaTa v OTMyLLeHa KHOMKa Ans ee npepbiBaxys.

+ SPOT: cBapka TIG 3aBepLuaeTcs aBTOMATUYECKN NO
1CTEYEHNUI 33[aHHOTO BPEMEHM.

+ 3anomuHaHue nporpamm: CyLiecTByeT BO3MOXHOCTb
3aMoMMHaHNs PEXVIMOB 1 3a[aHHbIX NapaMeTpoB annapara
Ans BypyLuero ucnonb3osaxus. BoamoxHo coxparerie 9
nporpamm.
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INDUSTRIAL

MMA SchweiBen mit Gleichstrom DC INVERTER

+ Der abgegebene ist ein Gleichstrom und erméglicht das
Schweillen der unterschiedlichsten Materialen mit vielerlei
Elektro dentypen: RutilschweiRelekirode,Basische Elektroden, AC
Edelsthal, Gusseisen. ~,

+ HOT START Regelbar. Leichtes Ziinden des Lichtbogens -
sehr niitzlich fir schwer ziindbare Elektroden.

+ ARC FORCE Regelbar. Ermdglicht die Regelung der 3
Durchdringung beim Schweilten und verbessert die PHASE
Lichtbogen-Stabilitét.

+ ANTI-STICKING. Beseitigt das lastige Kleben der Elektrode
am Werkstiick. Verhindert die Uberhitzung der Elektrode und TIG
bewahrt so ihre Eigenschaften. HF

WIG Schweiflen

+ DC: Gleichstrom, um Stahl, Edelstahl, Kupfer, Bronze, Nickel TIG
zu schweilen. LIFT

+ AC: Wechselstrom, zum Schweiften von Aluminium und
Magnesium. MICRO

+ AC EASY: Die Einstellung der Frequenz ,FREQUENCY PROCESSOR
(Hz)* und der ,BALANCE (%)" erfolgt automatisch anhand der
eingestellten Schweilparameter.

+ PULSE: Schweifen mit pulsierendem Strom. N "[j@ N
Der SchweiBstrom schwankt zwischen dem Impulsstom LSS0 - -
,| (Amp)* und dem Grundstrom ,(%) I*. Besonders geeignet PULSE
zum Schweiflen dlinner Platten, deren Werkstoff nur wenig
erhitzt werden darf, und gut geeignet zum Schweilen auch
in Zwangslage

+ EASY PULSE: Die Einstellung der Pulsfrequenz “PULSE TURBO

(Hz)" und vom Grundstrom “(%) I" erfolgt automatisch anhand
der eingestellten Schweillparameter.

+ BI-LEVEL: Zwei unterschiedlichen Strompegeln kann
wahrend des Schweilprozesses ausgewahlt werden.

+ WIG HF / LIFT Ziindung: WIG-SchweiRen mit
Hochfrequenzziindung / WIG-Schweilen mir LIFT ARC
Ziindung.

+ 2T (manuell): Es wird so lange geschweilt, wie die
Brennertaste gedrickt gehalten wird.

+ 4T (automatisch): Die Taste driicken und wieder
loslassen, um mit dem Schweilten zu beginnen.
Der SchweiBvorgang l4uft so lange weiter, bis die
Taste erneut gedriickt und losgelassen wird,
um ihn zu unterbrechen.

+ SPOT: Das WIG-Schweilten wird automatisch
nach Ablauf der eingestellten Zeit beendet.

+ Speichern der Programme. Die Einstellungen
der Betriebsarten und Parameter der Maschine
kdnnen gespeichert und zu einem spateren
Zeitpunkt wieder aufgerufen werden.

Es kénnen maximal 9 Programme
gespeichert werden.

T

L
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MASTROTIG 327 ac/oc

INDUSTRIAL
INVERTER

AC
N,
3
PHASE

TIG
HF

TIG
LIFT

MICRO
PROCESSOR

T
T

OPTIONAL
KIT MMA - DS 35 Remote Control 9 mt. Output Feet Control TIG Torch 180A 4m. CR27
FTT1
000205 010204 010302 010230 010877

| MASTROTIG 327 AC/DC Hz=0
Dotacion
Ausstattung
MocTaBnsetcs ¢

WU IO TIG Torch 320AH20 4m.  TIG Torch 320A H20 8m.

Unidad de refrigeration por agua ‘ E ‘ E

Kiihlanlage

CucTema oxnaxaeHus V V

010664 010885 010887

: ) '?\\
Datos tecnicos Geratekennwerte  TexHuyeckue xapakTepucTUku 6,0 MASTROTIG 327 AC/DC
Alimentacion Netzspannung Hanpsixeve cetn Volt 50-60 Hz 3Phx 400
Fusible Schmelzsicherung  Motpebnsiemblit Tok Amp 16
Potencia de instalacion  AuschluRwert MoTpe6nsiemasi MOLLHOCTb KW 10
Tension en vacio Leerlaufspannung  Hanpsixerve Ha ayre Volt 55
TIG MMA
Regulacion de soldar  SchweiRstorm Mpegent! perynuposkm ceapouHoro Toka | Amp 5-270 20-270
Electrodos utilizables  Elektroden Onektpog @ mm 1-40 16-6,0
Servicio Einschaltdauer MpopomxutensHocTb Harpy3ku (MH) Amp 270 @ 40% 270 @ 40%
215 @ 60% 215@ 60%

Dimensiones MaRe TabapuTbl mm 550 x 250 x 490
Peso Gewicht Bec ~kg. 2
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DECATIG 200€ B Tic

INDUSTRIAL
Caracteristicas TIG TRADITIONAL
+ AC: corriente alternada para soldar aluminio, magnesio y electrodos de rutilo
+ DC: corriente continua para soldar acero y inoxidable, titanio, cobre, bronce, niquel, latén AC
+ HF: equipo electrénico de alta frecuencia para facilitar el cebado del arco, evitando el
contacto con la pieza a soldar ’\J
+ Pre gas fijo / post gas regulable — =
+ Regulacion continua corriente de soldadura 1
+ Proteccion termostatica
PHASE
Caracteristicas MMA
+ AC: corriente alterna para soldar electrodos rutilos. TIG
+ DC: corriente continua para soldar acero, acero inoxidable, cobre, bronce, niquel. HF
+ Regulacion continua de la corriente de soldadura
+ Proteccion termostatica
TURBO

WIG Geratekennwerte 4

AC: Wechselstrom um Aluminium, Magnesium und Rutilelektroden zu schweissen
DC: Gleichstrom um Stahl, Edelstahl, Titanium, Kupfer, Bronze, Nickel zu schweissen
HF: Elektronischer Generator mit hoher Frequenz fiir die kontaktlose Ziindung des
Schweissbogens

Feste Gasvorstrémung und regulierbare Gasnachstrdmung
Stufenlose Stromeinstellung

Thermoschutz

MMA Geratekennwerte

+ AC: Wechselstrom, um Rutilelektroden zu schweilen.
+ DC: Gleichstrom, um Stahl, Edelstahl, Kupfer, Bronze, Nickel zu schweien.
+ Stufenlose Stromeinstellung

Thermoschutz
Profi-Verbindungen”

TIG xapakrepucTuku

+ AC: nepemeHHbI TOK N5 CBAPKU aniOMUHNS, MarHus
+ DC: noCTOSHHbIN TOK 37151 CBAPKW CTanu, HEpPXaBEtoLLe CTanu, Meay, GpoH3bl, HUKENs
+ HF: BbICOKO4ACTOTHbIN NOZXKMN CBAPOUHOI Ayru (663 KOHTaKTa 3MEeKTPOLOM K MeTansy)
+ Hacrpoiika nogauu rasa/perynupoeka rasa B pabore

+ [1naBHoe peryn1poBaH1e CBApOYHOro Toka

+ 3alwuura ot neperpysku

MMA xapakTtepucTiku

+ AC: nepemeHHbIil TOK 4151 CBapKU PYTUNOBBIMI 3MEKTPOAaMM

+ DC: noCTOSIHHbIN TOK st CBAPKX CTamM, HEPXaBeIoLLei CTanu, Meay, BpOH3bI, HUKens
+ [1naBHoe peryn1poBaHme CBApOYHOro Toka

+ 3awwura ot neperpysku

+ [IpocheccroHansHble pasbembl

Dotacion - Ausstattung - loctaBnsercs ¢

OPTIONAL TIG Torch 180A 4 mt.
KIT MMA - DS 35

g

o=

000205
5 " 4
Datos tecnicos Geratekennwerte  TexHu4eckue XapakTepucTUkM }4’0\ DECATIG 200E
Alimentacion Netzspannung Hanpsixerue cetn Volt 50-60 Hz 1Ph x 400
Fusible Schmelzsicherung  Motpebnaembii Tok Amp 32
Potencia de instalacion ~ Auschluwert MoTpebnsiemas MOLHOCTL KW 60% 15
Tension en vacio Leerlaufspannung  HanpsixeHue Ha ayre Volt 70AC
95DC
Regulacion de soldar ~ SchweiRstorm Mpeaenk! perynupoBku cBapoyHoro Toka | Amp 20-200AC
15-180 DC
Electrodos utilizables ~ Elektroden OnexkTpon @ mm TIG16-32 MMA1,6-4,0
Servicio Einschaltdauer  MpoponmkutenbHocTb Harpysku (IMH) Amp
200 @ 35%AC 180 @ 35%DC
150 @ 60% AC 135 @ 60%DC
120 @ 100% AC 110 @ 100% DC
Dimensiones Malle TabapuTbl mm 890 x 460 x 800
Peso Gewicht Bec =kg. 100,0
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Metal Inert Gas
Metal Active Gas
No Gas: Gasless Wire
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LIGHT DUTY
STARFLUX 130 AC Pag. 38
STARTWIN 135 EVO - 165/1 EVO - 180 E Pag. 38
DECASTAR 130AC - 135EVO Pag. 39
DECASTAR 150E - 180E Pag. 39
PROFESSIONAL
D-mig420S-420T Pag. 40
D-mig520 S-525T Pag. 42

D-mig Synergic 520 SD - 530 SD - 525 TD Pag. 43

INDUSTRIAL
D-mig 635 T-650 T-660 T Pag. 44
D-mig Synergic 635 TD - 650 TD - 660 TD Pag. 45
D-mig Synergic 735 TD - 750 TD - 760 TD Pag. 46
PROFESSIONAL
DECAMIG 2500 Synergic Pag. 48
D-mig Synergic 530 TDK Pag. 50

D-mig Synergic 532 TDK E Pag. 51




STARFLUX*STARTWIN series |2

LIGHT DUTY
Caracteristicas : TRADITIONAL
+ NO GAS: este sistema de soldadura que utiliza un hilo tubular no necesita TS 3 T -
de gas de proteccion y es aconsejable para efectuar soldaduras de alta
resistencia y soldaduras al exterior con presencia de viento.
+ MIG MAG: soldadura con gas de proteccién Ar/CO2 o CO2 MIG " NO
+ Proteccion termostatica MAG _GAS

Geratekennwerte

+ NO GAS: Dieses Schweisssystem verwendet ein spezielles Filldraht
und braucht kein Schutzgas. Empfehlenswert fiir Schweissen mit hohem
Widerstand und Schweissen im Freien auch bei Wind

+ MIG MAG: Schweilen mit Schutzgas Ar/CO2 oder CO2

+ Thermoschutz

PHASE

XapakTepucTuku

+ NO GAS(6es rasa): ¢ 370/ CBapO4HOIA CUCTEMOI MCMOMb3yeTCs (iocoBas
NpoBOMOKa. 3Ta ciCTeMa PEKOMEHAYETCS ANS OCTUKEHMS Nerkoro
MPOHIMKHOBEHWS. VaganbHO NOAX0[MUT ANS CBApOUHbIX paboT BHE MOMELLEHUS.

+ MIG MAG c rasom Ar/CO2 - CO2

+ Tepmo3awyuta

(STARTWIN 135EVO)

140A Valve

140A

OPTIONAL ol@ @0,9 Ss

@100 mm.

Dotacion - Ausstattung - MocTaensiercs ¢

Hilo acero Aluminio/Mg 5% Inox Hilo con dnima
iniumdrahtiMg 5%  Edelsthal Fiilldraht
Cranb A Mg 5% t cTanb
20,6 008 008 209
010871 (Blister) 010881 (Blister) 010892 (Blister) 010818 (Blister)
008 01,0
010872 (Blister) 010882 (Blister)
Datos tecnicos Geratekennwerte TexHuueckue XapakTepucTUku STARFLUX 130AC NO GAS STARTWIN 135 EVO STARTWIN 165/1 EVO STARTWIN 180E
Alimentacion Netzspannung Hanpsixerue cetn Volt 50-60 Hz 1Phx230 1Phx 230 1Phx230 1Phx230
Fusible Schmelzsicherung MoTpebnsiembili Tok Amp 16 16 16 16
Potencia d'instalacion AuschluRwert MoTpebnsiemas MOLHOCTb KW 60% 1,0 1,5 1,7 25
Tension en vacio Leerlaufspannung Hanpsierue xonoctoro xona Volt 22 30 30 34
Regulacion de soldar ~ Schweifstorm Cuna Toka Amp (AR-CO2) NO GAS 90-130 30-120 35-145 30-160
Servicio Einschaltdauer MpoponxutenbHocTb Harpysku (MH) | Amp 85 @ 25% 105 @ 15% 15 @ 15% 130 @ 20%
45 @ 90% 70 @ 35% 75 @ 35% 100 @ 35%
’ 50 @ 60% 55 @ 60% 75 @ 60%
Posiciones de soldadura ~ Schweisspositionen ~ Pexumbl N° 2 4 4 6
Dimensiones MaRe TaGapuTbl mm 330x 170 x 330 420 x 230 x 380 610 x 450 x 450
Peso Gewicht Bec =kg. 15,0 230 | 26,0 315
Hilo utilizable Schweissbarer Draht  CBapouas npoBonoka Bobina - Spulen - linynkka: @ 100 mm.
Hilo acero Stahldraht Cranb @ mm - 0,6-08 I 06-08 06-08
Hilo inox Inoxdraht Hepxagetowas cTanb 2 mm . 0,8 | 0,8 0,8
Hilo aluminio Aluminiumdraht AntoMuHU @ mm . 0,8 I 0,8 08-1,0
Hilo con anima (acero) ~ Seelendraht Oniocoast @ mm 09 09 | 09 09
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I
LIGHT DUTY
& TRADITIONAL

DECASTAR

Caracteristicas

NO GAS: este sistema de soldadura que utiliza un hilo tubular no necesita i
de gas de proteccion y es aconsejable para efectuar soldaduras de alta
resistencia y soldaduras al exterior con presencia de viento.

+ MIG MAG: soldadura con gas de proteccién Ar/CO2 o0 CO2 MIG ~NO
+ Contactor para el cebado y la interrupcion de la corriente MAG _GAS

(Decastar 150E - 180E)
+ Proteccion termostatica

PHASE

Geratekennwerte
+ NO GAS: Dieses Schweisssystem verwendet ein spezielles Filldraht

und braucht kein Schutzgas. Empfehlenswert fiir Schweissen mit hohem TURBO

Widerstand und Schweissen im Freien auch bei Wind

MIG MAG: Schweilten mit Schutzgas Ar/CO2 oder CO2

Schutz fiir die automatische Lichtbogenziindung und Stromunterbrechung
(Decastar 150E - 180E)

Thermoschutz

)

XapakTepucTuku

NO GAS(6e3 rasa): ¢ 370il CBApOUHOI CUCTEMOI MCTIONb3yeTes (hocoBas
MpoBOnoKa. 3Ta cvcTeMa pekoMeHAYeTCs Ans JOCTUXEHINS NErkoro
MPOHIKHOBEHWS. ViAganbHO NOAX0AMUT ANA CBAPOUHbIX paboT BHE MOMELLIHNS .
MIG MAG c rasom Ar/CO2 - CO2
BbiknioyaTens Ans nycka 1 OCTaHOBKM
(Decastar 150E - 180E)
Tepmosalymta

(DECASTAR 150E)

" pEcAST IR 1897

4

140A Dotacion - Ausstattung - MoctaBnsetcs ¢

*Excepto - AuBer - Kpome Decastar 130AC
OPTIONAL

* *
@100/200 mm.
Hilo acero Aluminio/Mg 5% Inox Hilo con anima
inil tMg 5%  Edelsthal Fiilldraht
Crans A Mg 5% k cTanb
206 008 008 209
010871 (Blister) 010881 (Blister) 010892 (Blister) 010818 (Blister)
008 810

010872 (Blister) 010882 (Blister)

% *®

Datos tecnicos

Alimentacion

Fusible

Potencia d'instalacion
Tension en vacio
Regulacion de soldar
Servicio

Posiciones de soldadura
Dimensiones

Peso

Hilo utilizable

Hilo acero

Hilo inox

Hilo aluminio

Hilo con anima (acero)

Geréatekennwerte

Netzspannung
Schmelzsicherung
AuschluBwert
Leerlaufspannung
Schweilstorm
Einschaltdauer

Schweisspositionen
Male

Gewicht
Schweissbarer Draht
Stahldraht

Inoxdraht
Aluminiumdraht
Seelendraht

TexHuyeckue xapakTepucTUku

Hanpsixerue cetn

MoTpebnsiembiri Tok

MoTpebnsiemas MOLHOCTb
HanpshkeHue xonocToro xoaa

Cuna Toka

MpopomxutensHocTb Harpy3ku (MH)

Pexumbl

TabapuTbl

Bec

CeapoyHas npoBonoka
Cranb

HepxaBetowasn ctanb
AntomuHui

®niocoBas
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Volt 50-60 Hz
Amp

KW 60%

Volt

Amp (AR-CO2)
Amp

N
mm
=kg.

@ mm
@ mm
@ mm
@ mm

DECASTAR 130AC NO GAS

1Phx 230
16
10
2
NO GAS 90-130
85 @ 25%
45 @ 90%

2
330 x 170 x 330
15,0
2100 mm.

09

DECASTAR 135EVO

1Phx230
16
15
30
35-120
105 @ 15%
70 @ 35%

4
420 x 230 x 380
230

Bobina -

0,6-08
0,8
08
0,9

DECASTAR 150E DECASTAR 180E
1Phx 230 1Phx 230
16 16
17 25
30 34
30- 145 35-160
15 @ 15% 130 @ 20%
5 @ 35% 100 @ 35%
4 6
610 x 450 x 450
30,0 35
Spulen - lWnynbka: @ 100-200 mm.
06-08 | 06-08
08 | 08
08-1,0 | 08-1,0
09 [ 09
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D-m |g 400 scries

Caracteristicas

Soldadura continua manual (a 2 tiempos)
Proteccion termostatica

de potencia
Montada con ruedas
Equipada con antorcha de conexién Euro

Geratekennwerte

Handschweissbetrieb (2 Takt)
Thermoschutz

dabei die Einstellungen zu andern
Mit rader
Mit Euro brenner

XapakTepucTuku

Py4Has perynupoBka nogauv npoBomoKkM (2 TakTa)
3awwuTa ot neperpy3ku
ON/OFF nepexmioyaTens st BbIKIO4EHUS MALUMHbI GE3 N3MEHEHUS!
PErynupoBOK YCTAHOBOK
Ha konecax

O6opyaosaH coeaunHutenem ans Euro ropenku

OPTIONAL

ON/OFF Schalter: ermdglicht die Ausschaltung der Maschine ohne

Interruptor ON/OFF para poder apagar la soldadora sin mover las regulaciones

BOBINA
SPULEN
LUNYNbKA

2 100/200 mm.

Hilo acero Aluminio/Mg 5% Inox
Stahldraht AluminiumdrahtMg 5%  Edelsthal
Cranb A iMg 5%

206 008 20,

010871 (Blister) 010881 (Blister) 010892 (Blister)
008 21,0

010872 (Blister) 010882 (Blister)

cTans

010251

-

PHASE
D-mig 420 S

PROFESSIONAL

TRADITIONAL

Dotacion - Ausstattung - MocTaensietcs ¢

20,6 Fe
30,8 Fe

180A

PHASE
D-mig 420 T

1

PHASE

3

PHASE

TURBO

Datos tecnicos Gerétekennwerte TexHuyeckue xapakTepucTukm

Alimentacion Netzspannung Hanpsienue cetn Volt 50-60 Hz 1Phx230 3 Phx 400

Fusible Schmelzsicherung TMotpebnaemblii Tok Amp 20 6

Potencia d'instalacion Auschluwert MotpebnsiemMas MOLLHOCTb KW 60% 25 25

Tension en vacio Leerlaufspannung Hanpsixerue xonoctoro xona Volt 33 33

Regulacion de soldar ~ Schweilstorm Cvna Toka Amp (AR-CO2) 35-200 20 -160

Servicio Einschaltdauer MpopomxutensHocTb Harpy3ku (MH) | Amp 180 @ 15% 140 @ 25%
100 @ 60% 100 @ 60%

80 @ 100% 80 @ 100%

Posiciones de soldadura  Schweisspositionen Pexwmbl N° 6 7

Dimensiones MaRe [abapuTbl mm 410x 710 x 540

Peso Gewicht Bec =kg. 39,0 | 37,0

Hilo utilizable Schweissbarer Draht ~ CBapouHast npoBonoka Bobina - Spulen - inynbka: @ 200-300 mm.

Hilo acero Stahldraht Cranb @ mm 0,6-1,0 06-1,0

Hilo inox Inoxdraht Hepxasetowas cTans @ mm 08 08

Hilo aluminio Aluminiumdraht AniomMuHUI @ mm 08-1,0 0,8-1,0
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D-mlg Synergic Digital Control

El control MIG Synergic facilita el trabajo del soldador
administrando, en sinergia con las demas configuraciones de
la soldadora, la velocidad del hilo, la rampa inicial y el burn
back. El soldador sélo debe activar uno de los programas pre
configurados.

El control MIG Synergic esta activo con todas las antorchas
previstas para la soldadora.

SIMPLE
WELD

Die Steuerung MIG Synergic erleichtert die Arbeit des
SchweiBers, indem die Geschwindigkeit des Drahtes, die
Anfangsrampe und der Burn Back in Synergie zu den anderen
Einstellungen der Schweifmaschine gesteuert werden. Der

Synergy koHTponb MIG: nporpamma obneryaet pabory
CBapLyyKa, AeiCTBYeT B rpynne ¢ ApYriMuU HaCTpoiKamu
CBapKM, CKOPOCTb NOAAYM NPOBOJOKY, HaYasNbHas YCTaHOBKA
1 Burn Back. CBapLuvk JOmKeH aKTMBUPOBATb TONLKO OAHY U3

SchweiBer muss nur eines der vorab eingestellten Programme  npegycraHoBneHHbix nporpamm. MIG konTponb Synergy.

aktivieren.
Die Steuerung MIG Synergic ist bei allen fiir das SchweiRgerat
vorgesehenen Schneidbrennern aktiv.

Caracteristicas

Geratekennwerte

XapakTepucTuku

1) Seleccion del tipo de hilo*
+ Fe /Al CuSi3 / Flux
2) Seleccion del diametro de hilo*
+0,6/08/1,0/1,2/1,6
3) Seleccion del gas
+ Argon / Argon CO2 / CO2
4) Seleccion del tipo de soldadura
(2T -4T)
5) Seleccion soldadura
+ Manuale/Synergica
6) Seleccion del tipo de soldadura
+ (continua - spot - stitch)
7) Acceso al menu
+ Burn Back / soft start / temperatura de pause en
mode stitch
8) Regulacion final de la velocidad de hilo (+/-20%)
preinstalada en la sinergia.
* Regulacion de la velocidad de hilo en
posicion manual
9) Digital Amperimetro / voltimetro

*) Funcion de carga rapida de hilo.

*Valores diferentes segun el modelo

1) Einstellung schweiswerkstoffe*
+ Fe/Al/CuSi3/ Flux

2) Einstellung schweisdrahtdurchmesser*
+06/08/1,0/1,2/16

3) Einstellung schweisgasarten
+ Argon / Argon CO2 / CO2

4) Einstellung schweismodus
< (2T-4T)

5) Einstwellung schweismodus
+ Manual/Synergic

6) Einstwellung schweismodus
+ (continua - spot - stitch)

7) Enter menu
+ Burn back / Soft start (Rampe) / Pausenzeit in der

Betriebsart “Stitch”

8) Feinregulierung des von der Synergie
eingestellten drahtvorschubgeschwindigkeit
(+/-20%).

* Regulierung des drahtvorschubgeschwindigkeit
in der Hand-Position.

9) Digital-Amperemeter / Voltmeter

*) Fuction der Schnellladung Draht.

* Die Werte unterscheiden sich je nach Modell

1) BbiGepuTe TMN NPOBONOKM*
+ Fe/Al/CuSi3/ Flux

2) BuibepuTte guametp*
+06/08/1,0/1,2/16
3) BuibepuTe THR rasa
* AproH / aproH CO2 / CO2

4) BoibepuTe cBapOYHbIA pexum

* 2-X TaKkTHb (2T) [ 4-x TakTHbIl (4T)
5) BulbepuTe CBapOY4HbI PeXUM

* PyyHoit / cuHepretiyeckuit

6) BuibepuTe CBApOYHBLIN PEXUM
+ [MocTosHHbIA/ ToueyHblit/ CTEXKOBBI

7) DlocTyn K noAMeH:o
+ Burn Back/ ycTaHoska nnasHoro nycka/ Bpems nay3bl
B MPOJOMKUTENBHOM PEXMMeE
8) ToueyHas perynmpoBka CKOpOCTH NOAAYU NPOBONOKM
(+/-20%), ot ycTaHOBNEHHO! NPOrpamMmon.
* Hactpoiika ckopocTy nofayn npoBonoky B py4HOM
pexume

9) AmnepmeTp / BonsTmeTp-umucpoBoi
*) ®yHKUMA BbICTPON CMEHbI NPOBONOKM

* [laHHbIe PasnA4aloTcs B 3aBUCMMOCTY OT MOLENH
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D-m |g 500 series

PROFESSIONAL
Caracteristicas TRADITIONAL
+ Para la soldadura de hilo de acero MS o hilo Cu Si3 / Cu Al (MIG BRAZING) a utilizar para
los nuevos aceros duros HSS, EHS, UHS, ACERO BORO, aluminio Mg y Si.
+ Soldadura continua manual (a 2 tiempos) 3
+ Soldadura por puntos: ofrece la posibilidad de conseguir puntos de unién sobre la chapa PHASE
superpuesta acesible por un solo lado
+ Regulacién burn back: evita la adherencia del hilo en la soldadura o en la boquilla ¢
portacorriente i
+ Regulacién Soft start: para obtener un cebado del arco fluido b BRAﬂNG
+ Interruptor ON/OFF para poder apagar la soldadora sin mover las regulaciones de potencia
+ Proteccion termostatica
+ Equipado con soporte de la antorcha .
. TURBO
Geratekennwerte
+ Fiir das Schweifen von Stahldraht MS oder Draht Cu Si3 / Cu Al (MIG BRAZING) fiir die
neuen Hartstahltypen HSS, EHS, UHS, BORSTAHL, Aluminiumdraht Mg und Si. i C€

Handschweissbetrieb (2 Takt)
Punktschweissbetrieb: ermoglicht die Ausfihrung von perfekten Schweisspunkten auf
Uibereinanderliegenden Bleche, die nur von einer Seite zuganglich sind
Drahtverzug-Automatik (Burnback): Verhindert das Kleben des Schweissdrahtes

im Schmelzbad oder in der Stromflhrungsdiise

Automatischer Soft start: ermdglicht ein Herabsetzen der Drahtvorschubgeschwindigkeit
bis zur Bogenziindung. Dadurch wird die Ziindung eines schmelzfliissigen Bogens erreicht.
ON/OFF Schalter: ermdglicht die Ausschaltung der Maschine ohne dabei
die Einstellungen zu &ndemn

Thermoschutz

Mit Brennerhalter Ausgeriistet

XapakTepucTuku

+ [ins cBapku cTanbHOM NPoBONoKoM, antoMmmuneBoi u MG Si, CuSi3/CuAl
(MIG Brazing) Ans ucnonb3oBaHus ¢ pa3HbiMi Buaamm ctanu HSS, EHS,
UHS, BORO cranu.

+ PyyHas perynupoBka noga4v npoBonokM (2 Takta)

+ ToyeyHas cBapKa: 4aeT BOIMOXHOCTb CBApUBaTh «UCT Ha NIUCTY, KOrAa €CTb
AOCTYN TOMbKO C OFAHOI CTOPOHbI

+ BumBack MIG Bl;%z'"ﬁ

+ PerynuposaHie ckopocT1 NOAa4M NPOBONOK miGM

+ On/OFF nepekntoyatenb ANs BbIKMKOYEHNS MaLLUHbI 63 U3MEHEHNS! PErYMPOBOK YCTAHOBOK.

.

416 WELDER

3awwmTa ot neperpysku
OcHalLeH epxaTernem ropenki

's%ﬂs’s‘%%%%%

OPTIONAL Dotacion - Ausstattung - MoctaBnsetcs ¢
BOBINA
EPH%ESKA TORCH HOLDER
100/200 mm. 180A
010251
Datos tecnicos Geratekennwerte TexHUYecku1e XapakTepUCTUKM D-mig 520 T D-mig 525 T
Alimentacion Netzspannung HanpsixeHue ceTn Volt 50-60 Hz 3 Ph x 230/400 3 Ph x 230/400
Fusible Schmelzsicherung MoTpebnsiembiri Tok Amp 16/10 16/10
Potencia d'instalacion Auschluwert MoTpebnsiemas MOLLHOCTL KW 60% 35 55
Tension en vacio Leerlaufspannung HanpsixeHue xonocToro xona Volt 34 33
Regulacion de soldar ~ Schweifstorm Cwna Toka Amp (AR-CO2) 20-190 20-220
Servicio Einschaltdauer MpogomkuTensHocTb Harpy3ky (MH) | Amp 150 @ 30% 180 @ 50%
105 @ 60% 160 @ 60%
85 @ 100% 125 @ 100%
Posiciones de soldadura ~ Schweisspositionen Pexmmbl N° 7 7
Dimensiones Malle TabapuTbl mm 505 x 840 x 765
Peso Gewicht Bec =kg. 485 52,0
Hilo utilizable Schweissbarer Draht  CBapouHasi npoBonoka Bobina - Spulen - LLinynika: @ 200-300 mm.
Hilo acero Stahldraht Cranb @ mm 0,6-1,0 06-1,0
Hilo inox Inoxdraht Hepxagetowas cTanb @ mm 0,8-1,0 08-1,0
Hilo aluminio Aluminiumdraht AnoMuHUn 2 mm 08-1,0 08-1,0
CusSi3 - CuAl CuSi3 - CuAl CuSi3 - CuAl @ mm 08-1,0 08-1,0
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D-mig 500

Caracteristicas

Equipadas con tecnologia sinergica digitale SIMPLE WELD (pag. 41)
Para la soldadura de hilo de acero MS o hilo Cu Si3 / Cu Al

(MIG BRAZING) a utilizar para los nuevos aceros duros HSS, EHS,
UHS, ACERO BORO, aluminio Mg y Si.

Interruptor ON/OFF para poder apagar la soldadora sin mover las
regulaciones de potencia

Proteccion térmica

Equipado con soporte de la antorcha

Geratekennwerte

+ Ausstattung mit SIMPLE WELD digitalisch technoligie (pag. 41)

+ Fiir das SchweiBen von Stahldraht MS oder Draht Cu Si3 / Cu Al
(MIG BRAZING) fiir die neuen Hartstahltypen HSS, EHS, UHS,
BORSTAHL, Aluminiumdraht Mg und Si.

+ ON/OFF Schalter: ermdglicht die Ausschaltung der Maschine ohne dabei
die Einstellungen zu &ndern

+ Thermoschutz

+ Mit Brennerhalter Ausgeriistet

XapakTepucTuku

O6opyaosaH Lndposoit TexHonoruen Synergy SIMPLE WELD (pag. 41)
[Ins NPOBONOKM M3 MATKOW CTan UM ANs OMeAHEHHON

nposonoky MIG Cu Si3/ Cu Al (ans cBapku HSS, EHS, UHS

1 BORO cranu), antomunmns Mg/Si.

On/OFF nepexntoyatens Ans BbIKTKYEHUS MaLLHb 6e3

13MEHEHVS YCTaHOBOK.

3awwTa ot neperpysku

OcHaleH Aepxatenem ropenki

AN
== .

K wic

PROFESSIONAL
TRADITIONAL

Synergic Series

PHASE

SIMPLE
WELD

SYNERGIC
BRA/ /ING
yill g

OPTIONAL
Dotacion - Ausstattung - MocTaensercs ¢
BOBINA
SPULEN
LLUMYNbKA TORCH HOLDER
©100/200 mm. 180A

Datos tecnicos Geréatekennwerte TexHu4eckue xapakTepucTuku
Alimentacion Netzspannung Hanpsixerue ceTn

Fusible Schmelzsicherung Motpebnsiemblit Tok

Potencia d'instalacion  Auschluwert Motpebnsemas MOLHOCTb
Tension en vacio Leerlaufspannung HanpsixeHue xonocToro xoga
Regulacion de soldar ~ Schweifstorm Cuna Toka

Servicio Einschaltdauer MpogomkutensHocTb Harpy3ki (MH)
Posiciones de soldadura Schweisspositionen  Pexumbl

Dimensiones Mafe labapuTbl

Peso Gewicht Bec

Hilo utilizable Schweissbarer Draht CBapouHas npoBonoka

Hilo acero Stahldraht Cranb

Hilo inox Inoxdraht Hepxasetowas ctanb

Hilo aluminio Aluminiumdraht AnioMUHUA

CusSi3 - CuAl CuSi3 - CuAl CusSi3 - CuAl

m‘ Accesorios - Zubehdr - Akceccyapbl  Pag. 96

010251
- B -
D-mig 520 SD D-mig 530 SD D-mig 525 TD

Volt 50-60 Hz 1Phx230 1Phx 230 3 Ph x 230/400
Amp 16 25 16/10
KW 60% 2 4 55
Volt 34 39 33
Amp (AR-CO2) 25-180 30 - 240 20 -220
Amp 150 @ 20% 210 @ 15% 180 @ 50%

90 @ 60% 125 @ 60% 160 @ 60%

75 @ 100% 95 @ 100% 125 @ 100%
N° 6 6 7
mm 505 x 840 x 765
=kg. 475 57,0 52,0

Bobina - Spulen - Lnynbka: @ 200-300 mm.

@ mm 06-1,0 06-1,0 06-1,0
@ mm 08-1,0 08-1,0 08-1,0
@ mm 0,8-1,0 0,8-1,0 08-1,0
@ mm 0,8-1,0 08-1,0 08-1,0

wdecaw 4



D-m |g 600 scries

Caracteristicas

Interruptor ON/OFF

Geratekennwerte

4-Rollen-Antrieb

ON/OFF Schalter
Thermoschutz

XapakTepucTuku

Burn Back

Proteccién termostatica
Equipado con soporte de la antorcha

Mit Brennerhalter Ausgerustet

ABTOMaTMYECKAs rOpenka:(BOIMOKHOCTb HACTPOIKM BHYTPW annapata)
Perynupyembiit nnaeHbIi CTapT (BO3MOXHOCTb HACTPOIAKW BHYTPM annapara)

Para la soldadura de hilo de acero, aluminio Mg y Si.
Alimentador de hilo con 4 engranajes de arrastre.

Soldadura continua manual (a 2 tiempos) y automatica (a 4 tiempos)
Soldadura por puntos

Burnback automético: (es posible la regulacion en el interior de la de la soldadora) n:
Soft start automatico: (es posible la regulacién en el interior de la de la soldadora)

Fiir das SchweiBen von Stahldraht, Aluminiumdraht Mg und Si.

Handschweissbetrieb (2 Takt) und automatischer (4 Takt)
Punktschweissbetrieb

Drahtverzug-Automatik (Burnback): (Einstellung maglich innerhalb der Maschine)
Automatischer Soft Start: (Einstellung méglich innerhalb der Maschine).

[Ins cBapku cTanbHoOW NPoBONOkK, antoMuHneBoit MG u Si
4-X PONMKOBbIN NOAAIOLLNIA MEXaH!3M
2T (pyuHoit) — 4T (aBTOMaTU4ECKMIA)

i
D-mig

3
=)

&
INDUSTRIAL

TRADITIONAL

ON/OFF nepekntovatens
3alwmTa ot neperpysku
OcHalLieH Aepxarenem ropenkm

D-mig 635 T v v -
TORCH HOLDER D-mig 650 T v - 4
' D-mig 660 T v ; g

0,8 Fe
J1,0Fe
Alimentador de hilo con 4 engranajes de arrastre J1,2Fe
4-Rollen-Antrieh 21,6 Fe

®upep ocHaleH ¢ 4 ponukamn

Datos tecnicos

Alimentacion

Fusible

Potencia d'instalacion
Tension en vacio
Regulacion de soldar
Servicio

Posiciones de soldadura
Dimensiones

Peso

Hilo utilizable

Hilo acero

Hilo inox

Hilo aluminio

Hilo con anima (acero)

44 WpQ .

Gerétekennwerte

Netzspannung
Schmelzsicherung
AuschluBwert
Leerlaufspannung
Schweifstorm
Einschaltdauer

Schweisspositionen
MaRe

Gewicht
Schweissbarer Draht
Stahldraht

Inoxdraht
Aluminiumdraht
Seelendraht

TexHnyeckue xapaKTepucTMkm

HanpsixeHue ceti
MoTpebnsiemblit Tok
Motpebnsemas MoLHOCTb
HanpshxeHue xonocToro xoaa
Cvna Toka
MpopomkuTENLHOCTL HArpy3Kki
(MH)

Pexumbl

TabapuTbl

Bec

CBapoyHasi npoBonoka
Cranb

Hepxagetowas cTanb
AnoMUHUI

®niocoBas

Volt 50-60 Hz
Amp

KW 60%

Volt

Amp (AR-CO2)
Amp

N
mm
=kg.

@ mm
@ mm
@ mm
@ mm

D-mig 635 T

3 Ph x 230/400
25/16
85
16,7-39,5
25-350

350 @ 25%
210 @ 60%
180 @ 100%

10
870 x 540 x 1020
96,5

0,8-1,6
08-16
1,0-1,6
1,2-1,6

D-mig 650 T

3 Ph x 230/400
32125
15
17-48
25-500

500 @ 25%
335 @ 60%
270 @ 100%

21
870 x 540 x 1020
1235

Bobina - Spulen - lnynbka: @ 200-300

08-1,6
0,8-1,6
1,0-1,6
1,2-1,6

m Accesorios - Zubehdr - Akceccyapbl  Pag. 96

D-mig 660 T

3 Phx 230/400
50132
15
168-48
25-600
600 @ 25%
375 @ 60%
315 @ 100%
30
870x 540 x 1020
1355

0,8-1,6
0,8-1,6
1,0-1,6
12-1,6



K wic_

INDUSTRIAL
TRADITIONAL

D-mlg 600 Synergic Series

Caracteristicas

Equipadas con tecnologia sinergica digitale SIMPLE WELD (pag. 41)
Amperimetro Voltimetro digital

+ Para la soldadura de hilo de acero, aluminio Mg y Si. E 3
+ Alimentador de hilo con 4 engranajes de arrastre. w PHASE
+ Interruptor ON/OFF para poder apagar la soldadora sin mover las ]”"””””"”’b —
regulaciones de potencia SIMPLE
+ Proteccion térmica '
+ Equipado con soporte de la antorcha . WELD
Geratekennwerte f
+ Ausstattung mit SIMPLE WELD digitalisch technoligie (pag. 41)
+ Digital-Amperemeter / Voltmeter w
+ Fir das SchweiRen von Stahldraht, Aluminiumdraht Mg und Si.
+ 4-Rollen-Antrieb 4
+ ON/OFF Schalter: ermdglicht die Ausschaltung der Maschine ohne dabei
die Einstellungen zu &ndern ——
+ Thermoschutz ~
+ Mit Brennerhalter Ausgeristet
TURBO

XapaktepucTuku

OcHalweH Lydposoit TexHonoren Synergy SIMPLE WELD (pag. 41)
AwmnepmeTp / BonbtMeTp-LchpoBoit

[ins cBapku cTanbHOW NpoBONOKoOW, antomuHneBoit MG u Si
YCTPOWCTBO N0fa4Y NPOBONOKMA C 4 ponukamm

On/OFF nepexrnitoyarenb ANS BbIKIMIOYEHNS MaLLWHbI 63
113MEHeHws yCTaHOBOK

OcHalLeH fepxatenem ropenku

3awmTa ot neperpy3aku

e o o o o

-

JHRNn,
T h

SIMPLE
WELD

Dotacion - Ausstattung - MocTaensietcs ¢

D-mig 635 TD v v -
ﬁ: TORCH HOLDER D-mig 650 TD v - 4

D-mig 660 TD v - (4
40

010

@0,8Fe
21,0Fe
Alimentador de hilo con 4 engranajes de arrastre 21,2 Fe
4-Rollen-Antrieb 21,6 Fe
®upep ocHalleH ¢ 4 ponukamu
Datos tecnicos Geratekennwerte TexHu4eckue xapakTepucTukm D-mig 635 TD D-mig 650 TD D-mig 660 TD
Alimentacion Netzspannung Hanpsixerue cetn Volt 50-60 Hz 3 Ph x 230/400 3 Ph x 230/400 3 Ph x 230/400
Fusible Schmelzsicherung Motpebnsiembiil Tok Amp 2516 32125 50/32
Potencia d'instalacion Auschlufwert [otpebnsiemas MOLLHOCTb KW 60% 85 15 15
Tension en vacio Leerlaufspannung Hanpsixerue xonocToro xoaa Volt 16,7-39,5 17-48 16,8 - 48
Regulacion de soldar Schweillstorm Cvna Toka Amp (AR-CO2) 25 - 350 25-500 25 - 600
Servicio Einschaltdauer MpopomxutensHOCTb Harpysku | Amp 350 @ 25% 500 @ 25% 600 @ 25%
(TH) 210 @ 60% 335 @ 60% 375 @ 60%
180 @ 100% 270 @ 100% 315 @ 100%
Posiciones de soldadura Schweisspositionen Pexumbl N° 10 21 30
Dimensiones MaRe Tabapubl mm 870 x 540 x 1020 870 x 540 x 1020 870 x 540 x 1020
Peso Gewicht Bec =kg. 9,5 1235 1355
Hilo utilizable Schweissbarer Draht  CBapouHas npoBonoka Bobina - Spulen - LLinynbka: @ 200-300 mm.
Hilo acero Stahldraht Cranb @ mm 08-16 08-1,6 0,8-16
Hilo inox Inoxdraht Hepxagetowas ctanb @ mm 08-1,6 08-1,6 08-1,6
Hilo aluminio Aluminiumdraht AnIOMUHUIA 2 mm 1,0-1,6 1,0-1,6 1,0-1,6
Hilo con anima (acero) Seelendraht ®niocoBas @ mm 12-1,6 12-16 1,2-1,6
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D-mlg 700 series

D-MIG 700 - WF 4 |

Caracteristicas

+ Para la soldadura de hilo de acero, aluminio Mg y Si.

+ Alimentador de hilo con 4 engranajes de arrastre. Ideal para hilo tubular, gruesos @, hilo aluminio
+ Soldadura continua manual (a 2 tiempos) y automatica (a 4 tiempos)

+ Soldadura por puntos

+ Burnback automatico: (es posible la regulacion en el interior del alimentador de hilo)

+ Soft start automatico: (es posible la regulacion en el interior del alimentador de hilo)

+ Interruptor ON/OFF para poder apagar la soldadora sin mover las regulaciones de potencia

+ Proteccion termostatica

+ Predisposicion para refrigeracion antorcha por agua

Geratekennwerte

+ Fiir das SchweiBen von Stahldraht, Aluminiumdraht Mg und Si.
+ |st mit einer Drahtvorschubseinheit, mit 4-Rollen-Antriebvier. Ideal fiir Fiilldrahte
grossen Durchmesser
+ Handschweissbetrieb (2 Takt) und automatischer (4 Takt)
+ Punktschweissbetrieb
+ Drahtverzug-Automatik (Burnback): (Einstellung méglich innerhalb des Wagens)
+ Automatischer Soft start: (Einstellung moglich innerhalb des Wagens)
+ ON/OFF Schalter : ermdglicht die Ausschaltung der Maschine ohne dabei die Einstellungen zu andern
+ Thermoschutz
+ Vorbereitung fiir Wasserkiihlung

XapakTepucTHku

+ [Ins cBapku cTanbHOI NpoBonoky, antomuHueBoi MG u Si
+ 4-X PONMKOBOI NOJAMLLMA MEXAHU3M

+ 2T (pyuHoit) — 4T (aBTOMATU4ECKMIA)

+ ToueyHas cBapka

+ Burn Back

+ BO3MOXHOCTb M3MEHEHNS HanpsikeHus

+ ON/OFF nepexntouartenb fAns BbIKMKOYEHUS MaLLMHbI 663 M3MEHEHNUS YCTaHOBOK.
+ 3alwuta neperpysku

+ BO3MOXHOCTb NOAKMIOYEHNS BOASHONO OXMaAEHUS

IIIIIIIIIIII_IIII_I.

INDUSTRIAL

D-MIG 700 - WF 4D Synergic |

Caracteristicas

Para la soldadura de hilo de acero, aluminio Mg y Si.

Equipadas con tecnologia sinergica digitale SIMPLE WELD (pag. 41)

Amperimetro Voltimetro digital

Alimentador de hilo con 4 engranajes de arrastre. Ideal para hilo tubular, gruesos @,

hilo aluminio.

Interruptor ON/OFF para poder apagar la soldadora sin mover las regulaciones de potencia
Proteccién térmica

Predisposicion para refrigeracion antorcha por agua

Equipado con soporte de la antorcha

Geratekennwerte

Fiir das Schweilen von Stahldraht, Aluminiumdraht Mg und Si.

Ausstattung mit SIMPLE WELD digitalisch technoligie (pag. 41)

Digital-Amperemeter / Voltmeter

Ist mit einer Drahtvorschubseinheit, mit 4-Rollen-Antriebvier. Ideal fiir Fiilldrahte grossen Durchmesser.
ON/OFF Schalter: ermdglicht die Ausschaltung der Maschine ohne dabei die Einstellungen zu andern
Thermoschutz

Vorbereitung fiir Wasserkihlung.

XapakTepucTuku

+ [ins cBapku cTanbHo NpoBonoky, antomuHuesoit MG u Si

¢ 4-X PONMKOBOI NOAAIOLLA MEXAHWN3M

+ OcHalueH uucpoimu TexHonormsmn Synergy SIMPLE WELD (pag. 41)

+ Amnepmetp / BonktmeTp-LmdpoBoii

+ ON/OFF nepekntoyaTens ANS BbIKIOUEHMS MaLLMHbI 663 M3MEHEHNS YCTaHOBOK.
+ 3awwTa ot neperpysxu

+ BO3MOXHOCTb NOAKMIOYEHNS BOAHONO OXNaXaeHns

Datos tecnicos Gerétekennwerte TexHu4eckve xapakTepucTuki
Alimentacion Netzspannung Hanpsokenne cen Volt 50-60 Hz
Fusible Schmelzsicherung MoTpebnsiemblit Tok Amp
Potencia d'instalacion Auschlufwert Motpebnsiemast MOLLHOCTL KW 60%
Tension en vacio Leerlaufspannung HanpshxeHue xonocToro xoaa Volt
Regulacion de soldar Schweilstorm Cvna Toka Amp (AR-CO2)
Servicio Einschaltdauer MpogomkutensHoCTb Harpysku | Amp

(MH)
Posiciones de soldadura  Schweisspositionen Pexumbl N°
Dimensiones MaRe labapuTbl =mm
Peso Gewicht Bec =kg.
Hilo utilizable Schweissbarer Draht CBapoyHasi NpoBonoka
Hilo acero Stahldraht Cranb @ mm
Hilo inox Inoxdraht Hepxasetowas ctanb @ mm
Hilo aluminio Aluminiumdraht AnioMUHUA @ mm
Hilo con anima (acero) ~ Seelendraht ®niocoBas @ mm

46 #¥G .

SIMPLE
WELD
D-MIG 735 TD D-MIG 750 TD D-MIG 760 TD
3 Ph x 230/400 3 Ph x 2301400 3 Ph x 230/400
25/16 32125 50/32
85 15 15
16,7-39,5 17-48 16,8 -48
25-350 25-500 25-600
350 @ 25% 500 @ 25% 600 @ 25%
210 @ 60% 335 @ 60% 375 @ 60%
180 @ 100% 270 @ 100% 315 @ 100%
10 21 30
915 x 540 x 1365 915 x 540 x 1365 915 x 540 x 1365
86,5 123 1264
WF4D Kg. 21,5/ WF4 Kg.13,0 WF4D Kg. 21,5/ WF4 Kg.13,0 WF4D Kg. 21,5/ WF4 Kg.13,0
Bobina - Spulen - lnynbka: @ 200-300 mm.
0,8-1,6 08-16 08-16
08-16 08-16 08-16
10-16 10-16 1,0-1,6
12-16 12-16 12-16
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K wic_

INDUSTRIAL
TRADITIONAL

3

PHASE

SIMPLE

| | WELD
RN,

. ] ey o | \ —
= SYNERGIC

| D-mig 735TD | D-mig 750TD | D-mig 760TD |
Cables de conexion Cables de conexion Cables de conexion
AnschluRkabeln AnschluRkabeln AnschluBkabeln
MpomexyTouHbIN kabenb MpomexyTouHbIN kabenb MpomexyTouHbIit kabenb
3m 010142 (1 pc) 3m 010142 (1 pc) 3m 010142 (1 pc)
4m 010138 (1 pc) 4m 010138 (1 pc) 4m 010138 (1 pc)
9m 010144 (1 pc) 9m 010144 (1 pc) 9m 010144 (1 pc)

| D-MIG 7O00TD Hz0 (standard components)

WU I500
Unidad de refrigeracion por agua
Kiihlanlage
CucTema oxnaxgaeHns
010651 Cables de conexion
AnschluRkabeln
TMpomexyTouHbIl kabenb
HEO 3my 010143 (1 pc) CO2/Ar+CO2
H20 4m 010139 (1 pC) 500A H20 /3m  500/450A @ 100% 010461 (1 pC)
H20 9m 010145 (1 pc) 500A H20 /4m  500/450A @ 100% 010462 (1 pc)
OPTIONAL Dotazione ASsptrteangitioEyaimiemwRCc
Kit Wheels WF 4
sy, WF4 WF 4D

. §*
&

o Alimentador de hilo con 4 engranajes
de arrastre

4-Rollen-Antrieb

YcTpoicTBO Nopa4n NpoBoNokN
¢ 4 ponukamu

010067
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DECAMIG 2500

Caracteristicas

La sinergia, manejada por un potente microprocesador, por medio de la varia-
cion de la velocidad del hilo, regula automaticamente los parametros de solda-
dura. El operario deve unicamente seleccionar el metal y el diametro del hilo.
La sinergia puede ser excluida (posicion manual), para poder seleccionar
libremente todos los parametros de soldadura.

El modelo puede utilisar una antorcha tradicional y dos especiales: la antorcha
SPOOL GUN y la antorcha con regulacion en la empufiadura. La especial ca-
racteristica dinamica del generador, conjuntamente a 'uso de este accessorios,
permite soldar facilmente el aluminio al silicio y al magnesio.

+ Para la soldadura de hilo de acero MS o hilo Cu Si3/ Cu Al
(MIG BRAZING) a utilizar para los nuevos aceros duros HSS, EHS,
UHS, ACERO BORO, aluminio Mg y Si.

Geratekennwerte

Die von einem leistungsstarken Mikroprozessor verwaltete Synergie regelt
Uber die bloBe Anderung der Geschwindigkeit des Drahts selbststandig die
Schweilparameter. Der Bediener hat lediglich das Metall und den Drahtdurch-
messer zu wahlen.

Die Synergie kann ausgeschlossen werden (Hand-Position), um alle Sch-
weilparameter frei verwalten zu kdnnen.

Das Modell kontrolliert neben dem herkdmmlichen Brenner den Brenner SPO-
OL GUN und den Brenner mit Einstellung des Drahtes am Griff. Die speziellen,
mit Hilfe dieses Zubehdrs ausgenutzten dynamischen Charakteristiken dieses
Generators erleichtern die Schweilung von Aluminium-Silizium und Aluminium-
Magnesium.

* Fiir das SchweiRen von Stahldraht MS oder Draht Cu Si3 / Cu Al
(MIG BRAZING) fiir die neuen Hartstahltypen HSS, EHS, UHS,
BORSTAHL, Aluminiumdraht Mg und Si.

XapakTepucTuku

Mpu pabote B pexvme Synergic Npy ynpaBneHUM MOLLHbIM
MVUKPOMPOLIECCOPOM, U3MEHUB CKOPOCTb MOZa4 MPOBOMOKH,
ABTOMATUYECKM M3MEHSIOTCS TapaMeTpbl CBApKY.

Onepatop AOMKeH BbIBPATH TOMBKO METANM ¥ AUaMeTp
npoBOMokM. CUHEPrUs OTKIOYaeTes (BPYUHYH0), 4T0BbI MMETH
BO3MOXHOCTb CBOGO[IHO YNPaBMATL BCEMU NapaMeTpami CBapKH.
3Ta Moenb MOXET UCTIONb30BaTb, TOMUMO TPaZWULMOHHOM ropenky,
ropenky co SPOOL GUN v ropenky ¢ py4HbIM perynupoBaHuem
CKOPOCTY NOZA4M MPOBOMOKY.

CnewvanbHble AMHaMUYeckve XapakTepucTUKV 3TOr0 UCTOYHIKA,
BMeCTe C 3TVMM akceccyapamy YNpoLLatoT CBapky anioMuHust

C KPEMHUEM 1 MarHUeM.

* [Ins cBapku cTanbHoM NPoBONOKoM, antoMiuHueBom u MG Si,
CuSi3/CuAl (MIG Brazing) ans ucnonb3oBaHus ¢ HOBLIMM
sugamu ctanu HSS, EHS, UHS, BORO ctanu.

OPTIONAL

g

&y

PROFESSIONAL

INVERTER

MIG NO
MAG _GAS

GENERATOR
OUTPUT-VOLTAGE
+-30%

Hilo acero Aluminio/Mg 5% Inox Hilo con &nima Copper/Si 3%
ini 5% Edelsthal Fiilldraht Cuivre/Si 3%

Cranb Mg 5% cranb mepab/Si 3%

006 0038 0038 209 0038

010871 (Blister) 010881 (Blister) 010892 (Blister) 010818 (Blister) 010845 (1pc)

31%372 (Blister) 3116352 (Blister)

Datos tecnicos Gerétekennwerte TexHu4eckue XxapakTepucTUkm

Alimentacion Netzspannung HanpsixeHue ceTn

Fusible Schmelzsicherung Motpebnsiembiil Tok

Potencia d'instalacion AuschluBwert [otpebnsiemas MOLLHOCTb

Tension en vacio Leerlaufspannung HanpsixeHue xonocToro xoaa

Regulacion de soldar ~ SchweiRstorm AnekTpoa

Servicio Einschaltdauer MpopomxutensHocTb Harpy3ku (MH)

Posiciones de soldadura ~ Schweisspositionen Pexumbl

Dimensiones MaRe TabapuTbl

Peso Gewicht Bec

Hilo utilizable Schweissbarer Draht ~ CBapo4Has npoBonoka

Hilo acero Stahldraht Cranb

Hilo inox Inoxdraht Hepxagetowas cTanb

Hilo aluminio Aluminiumdraht AniomMuHUI

CusSi3 - CuAl CuSi3 - CuAl CusSi3 - CuAl

Hilo con anima (acero) ~ Seelendraht ®niocoBas

48 #¢G .

Volt 50-60 Hz
Amp

KW 60%

Volt

Amp (AR-CO2)
Amp

N°
mm
=kg.

@ mm
@ mm
@ mm
@ mm
@ mm

SYNERGIC
=
GENERATOR

TURBO

(q3
&N

Dotacion - Ausstattung - MocTaensertcs ¢

Spool Gun 1

010309 010308

Synergic Program

0,6-08
08
08-1,0
08
09

CR27 li

20,6 Fe
@30,8Fe
@0,9Ss

010877

DECAMIG 2500 Synergic

1Phx230
20
45
45
15-190

190 @ 25%
160 @ 60%
145 @ 100%

11 Synergic + 1 manual
430 x 270 x 430
18,0

Bobina - Spulen - LLinynbka: @ 100-200 mm.

Manual Program

0,6-08-1,0
08-1,0
08-1,0
08-1,0
09
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Synergic Control

Caracteristicas

1) 11 programas preinstalados, permite la soldadura de
todos los metales mas comunes como
+ Aluminio al silicio
+ Aluminio al magnesio
+ Acero comun
+ Acero cincado
+ Acero inoxidable
+ Acero de alta resistencia Y soldadura con hilo tubolar sin
proteccion de gas por el acero.
1 programa manual, permite la soldadura de todos los hilos

2) Tres tipos de antorcha con base Euro:

a) Antorcha estandar, aconsejada para hilo “cobreado” de
acero comun, acero al titanio, acero inoxidable y
tubular sin gas.

b) Antorcha “Spool Gun”, con regulacion de la cinergia en
la empufiadura, indispensable para la soldadura del
hilo de aluminio al silicio (Si) y magnesio (Mg).

¢) Antorcha con regulacion de la cinergia en la
empufadura, indicada para el hilo de soldadura
autogena CuSi3 para chapa cincada.

Temporizador para la soldadura para una cara en
chapas superpuestas.

Inductancia electronica de regularizacion continua
permite, con la misma corriente, variar la penetracion de
la soldadura y reducir al minimo el chisporrotes.

5) - Regulacion cinergetica de la potencia necesaria
para la fusion del metal.
- Regulacion del hilo en posicién manual.

6) - Regulacion fina de la potencia de soldadura
(+/-20%) preinstalada da la sinergia.
- Regulacion de la corriente de soldadura en
posicién manual.

<

=

Geratekennwerte

XapaKTepucTHKU

1) 11 vorgegebene Programme erlauben die Schweilung
aller gebrauchlichsten Metalle wie
* Aluminium-Silizium,
+ Aluminium-Magnesium,
+ Unlegierter Stahl,
« Verzinkter Stahl,
* Inox-Stahl
+ Hochfestem Stahl sowie die SchweiRung mit Fiilldraht
ohne Schutzgas fiir Stahl.
1 manuelles Programm ermdglicht das Schweien von allen Dréhte

2) Drei Brennertypen mit Euro Einsatz:

a) Standard-Brenner, empfohlen fiir Dréhte aus
verkupfertem Stahl, Titan-Stahl, Inox-Stahl und No Gas
Fulldraht.

b) Spool Gun Brenner mit Regelung der Synergie am
Griff, unverzichtbar fiir Drahte aus Aluminium
legierungen mit Silizium (Si) und Magnesium(Mg).

c) Brenner mit Regelung der Synergie am Griff, angezeigt
fiir den SchweiBlotdraht CusSi3 fiir verzinkte Bleche

Timer fiir die SchweiBung iibereinander angeordneter
Bleche von nur einer Seite.

Elektronische Induktanz mit Dauerregelung: erlaubt bei
gleich bleibendem Strom die Anderung der SchweiRungs-
Durchdringung und die Reduzierung der Spritzer auf ein
Minimum.

Synergische Regulierung der zum Schmelzen des
Metalls notwendigen Leistung.

Einstellung des Drahts in der Hand-Position.
Feinregulierung des von der Synergie eingestellten
Schweillstroms (+/- 20%).

Regulierung des SchweiRstroms in der
Hand-Position.

L

=

RS
. .

=2
.

1) 11 nporpamm no3BONAT ONepaTopy CBapUBaTL BCE TUMbI
CaMblX pacrpocTpaHeHHbIX BUOB METanna, Takux Kak:
* ANIOMUHUIA-KDEMHWIA,
* ANKOMUHMIA-MarHuiA,
+ Msrkas cranb
+ OuMHKOBaHHaS CTalb
+ Hepxasetowwas cranb
+ BbicokonpoyHasi cTanb 1 capka (htocoBOi MPOBOMOKON
0e3 3alLMTHOTO rasa Ans cTanu.
PyyHoit pexum Ans BCeX TUMOB NPOBONOKM.

2) Tpu EURO coeauHeHns ans pa3HOTUNHbIX FOPENoK:

a) CTaHgapTHas ropenka pekoMeHa0BaHa Anst NPOBOMOK U3
TBEPOOI HEPXABEIOLLEN CTanu, CnnaBoB U (hocoBON
NO GAS npoBonokw.

b) lopenka c aBTomaTuyeckoli nogaqeil NPoBONokY ¢
perynupoBKoil Synergy Ha pykosTke, Heobxopumas Ans
Silicium (Si)/Magnesium(Mg) — aniomuH1eBbIx
MPOBONTOK.

c) Nopenka ¢ perynupoBkoit Synergy Ha pyKosiTke
pekomerpoBaHa ans CuSi-CuAl ans naitkv TBepabIM
MpUNOEM 1 CBAPOYHOI NPOBONOKOI ANS CBAPKY
OLMHKOBAHHbIX METANNMYECKIUX 3aroTOBOK.

3) Taiimep Ans O{HOCTOPOHHErO CBapNBaHMA
METannMyeckux 3aroToBoK «NIMCT Ha NIUCT».

4) TocTosHHas aBTOMaTMyeCKas PerynupoBka, uTo
M03BOMSIET NOAAEPKMBATH OMHAKOBBIA CBAPOUHbIN
TOK, U3MEHSITb CKOPOCTb MPOHWUKHOBEHMS U CYLLECTBEHHO
YMEHBLUT BpbI3ryt.

5) - PerynupoBka cBapoyHOro Toka ¢ NOMoLLbIo Synergy,
KoTopas HeobxoAuUMa Ans NNaBkv MeTanna.
- PerynupoBanue ckopocTi nogayn NpoBoONoku B
PY4HOM pexume.

6) - TouHoe perynupoBaHue cBapouHOro Toka (+/- 20%)
B pexume Synergy.
- MoxeT ObITb NepeBeAeHO B PyYHOM PEXUM.

decaw



D-mlg 530 TDK Synergic

Caracteristicas

Equipadas con tecnologia sinergica digitale SIMPLE WELD (pag. 41)
“1+1 Ready” Modelo preparado para incorporar antorchas y Spool Gun :
siempre conectadas. v
“Brazing” Para la soldadura de hilo de acero MS o hilo Cu Si3 / Cu Al v -
(MIG BRAZING) a utilizar para los nuevos aceros duros HSS, EHS, >
UHS, ACERO BORO, aluminio Mg y Si.

Interruptor ON/OFF para poder apagar la soldadora sin mover las
regulaciones de potencia

“Gas | NO Gas” Inversion polaridad para hilo No Gas.

Proteccién térmica

Equipado con soporte de la antorcha

Geratekennwerte

Ausstattung mit SIMPLE WELD digitalisch technoligie (pag. 41)
“1+1 Ready” Dieses Modell ist fiir den gleichzeitigen Anschluss von
1 Brennern und Spool gun ausgelegt.

“Brazing” Fiir das Schweilen von Stahldraht MS oder Draht

Cu Si3 / Cu Al (MIG BRAZING) fiir die neuen Hartstahltypen HSS, EHS,
UHS, BORSTAHL, Aluminiumdraht Mg und Si.

ON/OFF Schalter: ermdglicht die Ausschaltung der Maschine
ohne dabei die Einstellungen zu &ndemn

"Gas / NO Gas” Umpolung fiir No Gas draht

Thermoschutz

Mit Brennerhalter Ausgeriistet

XapakTepucTuku

O6opyaosaH Lndpooit TexHonorver Synergy SIMPLE WELD
(pag. 41)

“1+1 Ready” Bo3MOXHOCTb NOAKMIOYEHMS TOPENKIA W TOPENKA
Spool Gun

“Brazing” (Maitka) [inA npoBONOKY U3 MATKOW CTanu unu ans
omepHeHHoi nposonoku MIG Cu Si3/ Cu Al (ans cBapku
HSS, EHS, UHS n BORO ctanu), antomunus Mg/Si.

On/OFF nepeknioyaTenb 45 BbIKMIOYEHNS MaLLHb! 6e3
13MEHEHMS! YCTaHOBOK.

“Gas | NO Gas” [MepekntoyeHue nonspHOCTM ANS UCMONb30BaHNS
NO GAS npoBonoku

3awwTa oT neperpysku
OcHalLeH Aepxarenem ropenku

@ 200 mm
@ 300 mm

OPTIONAL

Dotacion - Ausstattung - MoctaBnsetcs ¢
BOBINA
SPULEN _
LLNYNbKA g TORCH HOLDER
©100/200 mm. POT 2 L Spool Gun 2

010251 010271 010270
Datos tecnicos Geratekennwerte TexHuyeckue xapakTepucTUku D-mig 530 TDK
Alimentacion Netzspannung Hanpsixerue cetn Volt 50-60 Hz 3 Ph x 230/400
Fusible Schmelzsicherung Motpebnsiembiit Tok Amp 16/10
Potencia d'instalacion Auschlufwert MoTpebnsiemasi MOLIHOCTb KW 60% 45
Tension en vacio Leerlaufspannung HanpsixeHue xonocToro xoaa Volt 30
Regulacion de soldar  Schweifstorm Cuna Toka Amp (AR-CO2) 20-220
Servicio Einschaltdauer MpopomxutenbHOCTL Harpysku | Amp 180 @ 50%
(TH) 160 @ 60%
125 @ 100%

Posiciones de soldadura ~ Schweisspositionen Pexvmbl N° 10
Dimensiones MaRe TabapuTbl mm 505 x 840 x 765
Peso Gewicht Bec =Kg. 535
Hilo utilizable Schweissbarer Draht  CBapouyHas npoBonoka Bobina - Spulen - Babuta: @ 200-300 mm.
Hilo acero Stahldraht Cranb @ mm 0,6-1,0
Hilo inox Inoxdraht Hepxasetowas ctanb @ mm 08-1,0
Hilo aluminio Aluminiumdraht AntomuHuit @ mm 08-1,0
CusSi3 - CuAl CusSi3 - CuAl CusSi3 - CuAl @ mm 08-1,0
Hilo con anima (acero)  Seelendraht ®nrocosas @ mm 09

50 WNd .

PROFESSIONAL

TRADITIONAL

m Accesorios - Zubehdr - Akceccyaphbl

MIG NO
MAG _GAS

3

PHASE

SIMPLE
WELD

N
| SYNERGIC

BRA/ /ING
yd ]

TURBO

Ce
A

SIMPLE
WELD

180A
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D'mig 532 TDK E Synergic

Caracteristicas

+ Equipadas con tecnologia sinergica digitale SIMPLE WELD (pag. 41)

+ “1+1 Ready” Modelo preparado para incorporar 2 antorchas siempre conectadas.

+ “Brazing” Para la soldadura de hilo de acero MS o hilo Cu Si3 / Cu Al
(MIG BRAZING) a utilizar para los nuevos aceros duros HSS, EHS,
UHS, ACERO BORO, aluminio Mg y Si.

Interruptor ON/OFF para poder apagar la soldadora sin mover las
regulaciones de potencia

Proteccion térmica

Equipado con soporte de la antorcha

-

Geratekennwerte

+ Ausstattung mit SIMPLE WELD digitalisch technoligie (pag. 41)
+ “1+1 Ready” Dieses Modell ist fiir den gleichzeitigen Anschluss
von 2 Brennern
+ “Brazing” Fiir das SchweiRen von Stahldraht MS oder Draht
Cu Si3 / Cu Al (MIG BRAZING) fiir die neuen Hartstahltypen HSS, EHS,
UHS, BORSTAHL, Aluminiumdraht Mg und Si.
ON/OFF Schalter: ermdglicht die Ausschaltung der Maschine ohne dabei
die Einstellungen zu &ndern
Thermoschutz
Mit Brennerhalter Ausgerustet

XapakTtepucTuku

+ ObopynosaH uudposoit TexHonorueit Synergy SIMPLE WELD (pag. 41)

+ “1+1 Ready” Bo3MOXHOCTb NOAKMIO4EHNS 2 FOPENOK

+ “Brazing” (Maiika) [Insi NpoBONOKM M3 MATKOW CTanu unu ans
omeaHeHHow nposonoku MIG Cu Si3/ Cu Al (ans cBapku
HSS, EHS, UHS 1 BORO cranu), antomunmns Mg/Si.

+ On/OFF nepeknioyarenb ANS BbIKMIOYEHNS MaLLUHbI Ge3

113MEHEHVS YCTaHOBOK.

NO GAS [MopoLukosas npoBomnoka

3awmTa ot neperpyaku

OcHalueH AepxaTenem ropenki

@ 100 mm
@ 200 mm

@ 200 mm
@ 300 mm

OPTIONAL

K wic

PROFESSIONAL
TRADITIONAL

3

PHASE

WELD

BRA/ /ING

ce€
=N

Dotacion - Ausstattung - MocTaensietcs ¢

TORCH HOLDER

Spool Gun 1 180A
010308

Datos tecnicos Geratekennwerte TexHuyeckue xapakTepucTukm D-mig 532 TDK E
Alimentacion Netzspannung Hanpsikenue ceTn Volt 50-60 Hz 3 Ph x 230/400
Fusible Schmelzsicherung Motpebnsiembiit Tok Amp 16/10
Potencia d'instalacion AuschluRwert Motpebrisiemasi MOLLHOCTb KW 60% 45
Tension en vacio Leerlaufspannung HanpsikeHue xonoctoro xoga Volt 30
Regulacion de soldar ~ Schweifstorm Cwna Toka Amp (AR-CO2) 20-220
Servicio Einschaltdauer MpopomxutenbHoCTb Harpysku | Amp 180 @ 50%

(TH) 160 @ 60%

125 @ 100%

Posiciones de soldadura ~ Schweisspositionen Pexumbl N° 10
Dimensiones MaRe [abapuTbl mm 505 x 840 x 910
Peso Gewicht Bec =kg. 65,0
Hilo utilizable Schweissbarer Draht  CBapouHas npoBonoka Bobina - Spulen - BabuHa: @ 100-300 mm.
Hilo acero Stahldraht Cranb @ mm 0,6-1,0
Hilo inox Inoxdraht Hepxasetowas ctanb @ mm 08-1,0
Hilo aluminio Aluminiumdraht AnOMUHUIA 2 mm 08-1,0
CusSi3 - CuAl CusSi3 - CuAl CusSi3 - CuAl @ mm 0,8-1,0

m Accesorios - Zubehdr - Akceccyapbl

Pag. 96
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Plasma Arc Cutting

I-PAC 1235
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PROFESSIONAL
I-PAC 1235K (Kompressor) Pag. 54
I-PAC 1235 Pag. 54
INDUSTRIAL

D-PAC 60-90-120 Pag. 55




I-PAC Series

PROFESSIONAL
Instalacion para el corte al plasma Druckluft Plasma-Schneidemaschine MalumHa Ans pe3kn nnasmon INVERTER
con aire comprimido Geratekennwerte CKaTbIM BO3[yXOM
Caracteristicas + Schneidet alle Metalle, die Elektrizitét leiten: Stahl, XapakTepucTuku
+ Corta todos los metales que conducen electricidad: . EdellstahIS,AIumln;umH Kupfer, Messing + PexerT Bce METanMbI-NPOBOAHYKM: CTarb, PHASE
Acero, Inox, Aluminio, Cobre, Laton : Werllnr?e trgmtatél?a I[T']ehtb HepKaBeIOLLyl0 CTarb, anOMUHHIA, Meflb, NTaTyHb,
+ Bajos niveles de absorcion de energia . K el(t: ?Ir ““h S af.! er Lichtbogen a TakKe CBEPXMPOYHbIE CTaM.
+ Arco de corte dulce y estable ,‘\’l” 10 euchlten é"- Geri * Huakas noTpebnsaemas MOWHOCTL MICRO
+ Sefial de: - Tﬁtzansc hutszs es Gerates + CrabunbHas it poBHast pexyluas ayra PROCESSOR
- tension en la maquina . BFE:O;F u it (LPAC 1235 * VHpukaums:
- proteccion termostética . Di rusc h“ .‘éi‘g eit (I-F i 5) - IWTaHVe NPUCOBANHEHO K 06Opya0BaHMIO
- presion del aire (I-PAC 1235) ie Schneidbrenner sind mit einem - TepMOCTaTMyECKast 3alluTa KOMPRESSOR

Sicherheitssystem ausgeristet
Internem Kompressor (I-PAC 1235K)

- naenetve Bo3ayxa (I-PAC 1235)

l'openku obopynosaqbl SAFETY SYSTEM
(cncTemolt GesonacHocTy)

+ BerpoeHnblit komnpeccop (I-PAC 1235K)

Antorcha dotada del sistema de seguridad
SAFETY SYSTEM
Compresor integrado (I-PAC 1235K)

GENRATOR

TURBO

C€

OUTPUT-VOLTAGE
+-30%

Dotacion - Ausstattung - MocTaBnsietcs ¢

I-PAC 1235 - v
I-PAC 1235K 4 -
35AK 4 mt. 40A 4 mt.
Datos tecnicos Gerétekennwerte TexHU4ecK1e XapakTepucTUKM I-PAC 1235 I-PAC 1235K (KOMPRESSOR)
Alimentacion Netzspannung HanpsixeHue ceTn Volt 50-60 Hz 1Phx230 1Phx230
Fusible Schmelzsicherung Motpe6nsiemblil Tok Amp 20 20
Potencia d'instalacion  Auschlufwert MoTpebnsiemast MOLLHOCTb KW 4 4
Tension en vacio Leerlaufspannung HanpsbkeHue xonocToro xona Volt 400 400
Corriente de corte Schneidstrom Tok npy peske Amp 5-35 5-35
Servicio Einschaltdauer MpogonxkutensHocTb Harpyaku (MH) | Amp 35@30% 22 @ 60% 15@ 100% 35@30% 22@60% 15@ 100%
Esp. max. corte acero  Max. Schneidstarke (Stahl) MakcvmansHas TonwmHa pesa mm 12 12
Presion aire Luftdruck [laBnenue Bo3ayxa Bar min 3,5 - max 5,0
" - KOMPRESSOR INSIDE
Consumo aire Luftmenge Pacxop Bo3yxa I/min 100
Dimensiones Mafe [abapuTbl mm 362 x 170 x 267 325 x 170 x 442
Peso Gewicht Bec =kg. 838 134
54 w¥G N m Accesorios - Zubehdr - Akceccyapul  Pag. 101



D-PAC Series

Instalacion para el corte al plasma

con aire comprimido

Caracteristicas

+ Corta todos los metales que conducen electricidad:

Acero, Inox, Aluminio, Cobre, Laton

+ Arco piloto

+ Alta frecuencia (D-PAC 90, 120).

El arco piloto se ceba por medio de alta frecuencia.
+ Corte de rejilla de chapa, con reencendido atomatico

del arco piloto

+ Sistema automatico de refrigeracion de la antorcha

+ Sefial de:

- tension en la maquina -el fracaso en la antorcha

- proteccion termostatica - presion de aire falta

* Antorcha dotada del sistema de seguridad SAFETY SYSTEM

Druckluft Plasma-Schneidemaschine

Geratekennwerte

+ Schneidet alle Metalle, die Elektrizitét leiten:
Stahl, Edelstahl, Aluminium, Kupfer, Messing

+ Pilotlichtbogen System versehen

+ Hochfrequenz (D-PAC 90, 120).
Der Bogen wird durch Hochfrequenz geziindet

+ Kontrolleuchten fiir:

- Netzanschluss des Gerétes - Brenner defekt
- Thermoschutz - Druckluftlosigkeit

+ Die Schneidbrenner sind mit einem Sicherheitssystem

ausgeristet

MawwuHa gns pe3ku nnasmoi
CKaTbIM BO3YXOM

XapaktepucTuku

* PeXuT BCE MeTanmbl-NPOBOAHMKY: CTarlb, HEpKaBEHLLYI0 CTarb,
aAnOMUHUIL, Mefb, NaTYHb, @ TakKe CBEPXMPOUHBIE.

* KoHTponupyemas pyra

* BeicokovacTotHbIi renepatop (D-PAC 90,120) nossonsiet

C037aTb ANEKTPUYECKYHO Ayry Be3 KOHTakTa

* MHavkaums:

- UTaHue NPUCOEAMHEHO K 06OPYZOBaHMIO
- TepMOCTaTUYEeCKas 3aluuTa - AaBEeHIe Bo3ayxa
+ [openku obopynosaHbl SAFETY SYSTEM (cuctemoit 6eaonacHocTy)

Datos tecnicos

Alimentacion

Fusible

Potencia d'instalacion
Tension en vacio
Corriente de corte
Servicio

Esp. max. corte acero
Posiciones utilizable
Presion aire
Consumo aire
Dimensiones

Peso

Geratekennwerte

Netzspannung
Schmelzsicherung
AuschluBwert
Leerlaufspannung
Schneidstrom
Einschaltdauer

Max. Schneidstérke (Stahl)
Einstellstufen

Luftdruck

Luftmenge

Malte

Gewicht

Texuuyeckue XapaKTepuUCTUKK

Hanpsikenue cetn

Motpe6rsiemblil Tok

Motpebnsiemas MOLHOCTD
Hanpsixenue xonocToro xopa

Tok npv peske
MpogomxutenbHocTb Harpy3ki (MH)

MakcumanbHas TonLHa pesa
Pexumbl

[lanenue Boagyxa

Pacxop Bo3nyxa

TabapuTbl

Bec

m‘ Accesorios - Zubehdr - Akceccyapbl  Pag. 101

Volt 50-60 Hz
Amp

Kw

Volt

Amp

Amp

mm

Bar
/min
mm
=kg.

Dotacion - Ausstattung - MocTaBnsietcs ¢
v

D-PAC 60
D-PAC 90
D-PAC 120

D-PAC 60

3Phx 400
20
8
25
30-50
50 @ 35%
30 @ 100%
12
2
5-6
115
534 x 504 x 768
51,0

40A 6 mt. 80A 6 mt.

B e

INDUSTRIAL

TRADITIONAL

3

PHASE

MICRO
PROCESSOR

TURBO

Ce€
R

v

100A 6 mt.

D-PAC 90

3Ph x400
30
12
265
40-80
75 @ 30%
40 @ 100%
2
2
5-6
155
630 x 615 x 855
770

D-PAC 120

3Ph x 400
50
2
267
45-120
15 @ 30%
45 @ 100%
30
2
5-6
20
630 x 615 % 855
89,0

55
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Resistance Welding
SPOT Welding
STUD Welding




PROFESSIONAL

SW 22 Pag. 58
SW 100 Pag. 59
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SW 22

Caracteristicas

MICROPROCESADOR: optimiza todos los parametros de soldadura.
Regulacién de la potencia y el tiempo de soldadura

Selector de punto Unico, pulsado y continuo

Tabla de parametros de soldadura

Indicador de proteccion térmica

Pistola con conexion rapida

Geratekennwerte

MIKROPROZESSOR: fiir die Fiihrung aller Schweilparametern

Leistunﬁs- und SchweiRzeitregelung 1
Wahlschalter Einzelpunkt-, Impuls und Heftschweilen
Schweilparameter-Tabelle

Thermoschutz-Anzeige

Pistole mit Schnellkupplung

XapaktepucTukun

+ MukponpoLieccop: ynpasrneHue napaMeTpamy ceapky

+ PerynupoBaHue MOLHOCTM U BPEMEHY CBapKy

+ BbIbOp 0AMHOYHOTO, NYNCUPYIOLLEro UMk MPOROMKUTENBHONO

TO4EYHOTO PexMa. ¢
Tabnuua napameTpos CBapK
WHavKaTop TepMo3aLuuThl
MucToneT ¢ GbICTPbIM COBAUHEHUEM

THYRISTOR

CONTROLLED

*

PROFESSIONAL |

PHASE

MICRO
PROCESSOR

THYRISTOR
CONTROLLED

ce
€5

OPTIONAL
Dotacion - Ausstattung - MocTaBnsietcs ¢
CR28 . KPSL 1 KPSH 1
\_ + I KIT STUDDER /7 20 pcs
- r o~
[f “ 7 = l
LI * e =l =

010889 | | 010312 = 010200 '
Datos tecnicos Gerétekennwerte TexHu4eckue xapakTepucTuKm SW 22 Basic
Alimentacion Netzspannung Hanpsixerue ceTn Volt 50-60 Hz 1Phx 230
Fusibles retrasado Verspétete Schmelzsicherung  MotpeGnsiemblii Tok Amp 16
Potencia d'instalacion  AnschluBwert MMotpebnsiemMas MOLHOCTb KW 4
Tension en vacio Leerlaufspannung HanpsixeHue xonoctoro xopa Volt 74
Servicio Einschaltdauer MpopomkutenbHocTb Harpysky (MH) | % 35
Dimensiones MaRe Tabaputbl mm 320 x 181 x 265
Peso Gewicht Bec =kg. 20,0
STUDDER STUDDER STUDDER (CBapwBaHHe ¢ 0AHOI! CTOPOHI)
Regulacion de soldar ~ SchweiRstrom Cvna Toka Amp 400 - 2200
Longitud cables Kabel Lange [NinuHa kabens mm 2000 + 3000

58 WNC .
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PROFESSIONAL

'SWI0O

MICROPROCESSOR

INSIDE

PHASE

MICRO
PROCESSOR

_% SYNEREGIC

_PULSE § q

Compensation

Dotacion - Ausstattung - MocTaensietcs ¢

250 daN
10 bar

wdecaw 5



SW IOO Synergic Digital Control

SYNERGIC

INSIOE

MICROPROCESSOR

INSIDE

_¥ SYNERGIC
T

PULSE

GALVANISED STEEL

SESM

Automatic

Compensation

Caracteristicas

MICROPROCESADOR
optimiza todos los parametros de soldadura.

REGULACION SINERGICA

Permite la regulation automatica de los
parametros de soldadura segun la herramienta
seleccionada y los espesores.

2

b) Regulacion fina de tiempo y corriente de trabajo.
c) Instrumento dijital de regulacion fina.

d) Se puede utilizar la puntatriz neumatica
conjuntamente con uno studder para evitar
el tiempo de cambio de util.

Punteado individual continuo y punteado individual
pulsado por chapas de alta resistencia y acero
galvanizado.

La compensacion automatica asegura las
uniformidad de los puntos de soldadura.

Geratekennwerte

MIKROPROZESSOR
fiir die Fiihrung aller SchweiRparametern.

a) SYNERGETISCHE REGELUNG
Automatische Schweilparameterregelung gemaf dem
gewahlten Werkzeuge und der Schweilstuckstarke.

Feineinstellung der Schweilizeit und des SchweiRstroms.

b) Feinregulierung von PunktschweiRzeit und-strom.
c) Digitales Instrument zur Feinregulierung.

d) Cleichzeitiger Einsatz einer Punktschweilzange sowie
eines Studder. Fir jeden Studder ist ein verschiedenes
Arbeitsprogramm wahlbar.

Einzigen Punkt und gepulste einzigen Punkt fiir Bleche mit
hoher Streckgrenze und verzinktem Stahl.

Automatische Kompensation: es garantiert die
Gleichformigkeit aller Schweifpunkten.

XapaktepucTiku

MukponpoLeccop
ONTUMM3MPYET CBAPOYHbIE NAPaMEeTPbI.

a) Perynupyembiii pexum Synergy aBToMaTinyecku
HacTpauBaeT CBapoYHble NapameTpbl B
COOTBETCTBIYN C BbIBPAHHBIM MHCTPYMEHTOM W
TOMLUMHON 3aroTOBKN

b) Perynupyemble Bpems 1 CBAPOYHbIN TOHEYHBIIA
TOK.

C) 2 LUMGpOBbIX AUCNNEs ANS perynupoBaHusa
HaCTPOeK CBAPOYHOTO ToKa

d) Bo3MOXHOCTb MCMONb30BATH OJHOBPEMEHHO
spot nuctonet v ovH studder Ang yckopenms
npoLiecca CBapky.

HenpepblBHas TO4YeYHas CBapKa C OHON TOUKOM /
MynbcupytoLLas To4e4Hast CBapka C OHOW TOUKON
(ANs NUCTOBOrO MeTanma BbICOKO TEKy4eCTH,
OLWHKOBAHHOIA CTanu).

ABTOMaTU4ECKas KOMMEHCALIMS TapaHTUpyeT
PaBHOMEPHOCTb TOUEUHOIA CBAPKY.

Datos tecnicos Geratekennwerte TexHuyeckue xapakTepucTMkm SW 100
Alimentacion Netzspannung Hanpsixerue ceti Volt 50-60 Hz 1Phx 400
Fusibles retrasado Verspétete Schmelzsicherung  MoTpebnsiembiit Tok Amp (aM) 32
Potencia d'instalacion  Anschlufwert Motpebnsiemas MOLLHOCTb KW (50%) 12
Tension en vacio Leerlaufspannung HanpsxeHue xonocToro xofa Volt 08-10,1
Regulacion de soldar  SchweiBstrom Tpenentl perynupoBKy CBAPOYHORO Toka Amp 200 - 8000
Dimensiones MaBe labapuTbl mm 650 x 730 x 1100
Peso Gewicht Bec =kg. 82,0
PUNTATRIZ PUNKT SCHWEISSANLAGE SPOT (CBapuBaHue ¢ ABYX CTOPOH)

Capacidad de soldar  Schweissleistung TonwwHa cBap1BaeMbIX MeTanos mm 30+3,0
Puntos/h. (0,8+0,8 mm) Punkte/h. (0,8+0,8 mm.) Tove/uac soanyluHoe oxnaxzervee (08+08 mm) | N° 600
Puntos/h. (3,04#3,0 mm) Punkte/h. (3,0+3,0 mm.) Tove/uac BoanyluHoe oxnaxzervee (3,0+30mm) | N° 75

60 WNC .




Accesorios - Zubehor - Akceccyapbl

kad spor

PROFESSIONAL
TRADITIONAL

PNK 25 Air Cooled Gun

Kit brazos - Kit Armen - Habop anektpogoB

010941

STUD SW100

(a)standard mm. 120 011011 (2 pes)
(b) mm. 200 011018 (2 pes)
(c) mm. 300 011019 (2 pcs)
(d) mm. 300 011016 (1 pc)
(e) 010977 (2 pes)
(f) 010424 (1 pc)
(9) 010423 (1 pc)
(h) 011015 (6 pcs)

Kit transformacion aire/H20
Kit Umstellung Luft/H20

HaGop ans Bo3aywHoro
1 BOBHOTO OXNaXAeHus
AirlH20

010063

KST4 Kit Studder
Dotacion - Ausstattung - MocTaBnsercs ¢

010199

010773 (1pc)

JON

010772 (20 pos)

010896 (1 pc)

o= o=z

010990 (10 pcs) 010991 (10 pes)

LS

010765 8x16 (1 pc)

©

010753 o 8x16x1,5(100 pcs)

©) ©)

010767 M5-M6 (1 pe)

M (W (o

010759 #5x25 (100pcs) 010760 ¢5x18 (100pcs) 010757 M5x18 (100 pes)

010771 9 8x16 (1 pc)

> [ LD [ owson (7

010924 (1 pc)

010769 (5 pcs)

=‘===“i 010750 Kg. 1 (1p0)
, ‘

011020 (1 pc)

(@) mm. 200
(b) 011021 (1 pc)

mm. 300

WU 1500

Unidad de refrigeration
Kiihlanlage

Bnok oxnaxaenus
010651

\ 2 010924 (1pc
2, (1pc)
f.
[ VAYAVAV AV
@ \ = 010358 (10 pcs)
KPSL 1
Kit palanca - Hebel-Kit @ N
PbiyaxHbIi cynnopt ans
BBITAXKY C OAHAM YOPOM 010312 |_| 010923 (1 pc)
W
-— 4
S .
& )
'l & i == 010986 M4 (5pcs)
i P 010987 M5 (5 pos)
010988 M6 (5 pcs)
=
Kit travesafio - Querstangen-Kit
KPSH1 PuI4aXHbIi cynnopt Ans ;
BbITSKKM C ABYMS YOpamu 010200

awdecaw s
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Stud Welding SW IS5 Al

PROFESSIONAL |
Equipo de soldadura por descarga
de condesadores
Caracteristicas
+ Proyectado para gran ahorro energético PHASE
+ Soldadura descarga de condensadores
+ Cambio tension alimentacion 115-230 automatico
+ Soldadora de pernos de didmetros de 3 a 8 mm MICRO
+ Adecuado para carroceros, instaladores, operarios PROCESSOR

de mantenimiento y el sector de la termotécnica

Se puede utilizar sobre acero, acero inoxidable, acero galvanizado,
latén y aluminio.

No provoca alteracion alguna de la superficie opuesta, aun cuando
este pintada, plastificada o galvanizada.

+ * Proteccion motogenerador +/- 15%

&T
C€

R

B AW geas
vesren T3

KondensatorentladungsschweiRen
Geratekennwerte

Hohe Energieerspamis

Schweilen durch Kondensatorentladung

Automatischer Versorgungsspannungswechsel 115-230

Schweien von Bolzen mit Durchmessem zwischen 3 und 8 mm
Geeignet fiir Karosserieschmiede, Installateure, Wartungstechniker
und Heizanlagen-Techniker

Fiir Anwendungen an Stahl, Edelstahl, galvanisiertem Stahl, Messing
und Aluminium ausgelegt.

Verursacht keine Alterationen der entgegengesetzten, eventuell
lackierten, kunststoffverkleideten bzw. verzinkten Oberfléche.

*SchutzeinrichtungenStromaggregat +/- 15%

Y

Annapar KOHBEHCaTOPHBI ANs TO4YEYHON CBapKM
XapakTepucTUku

BcTpoeHHas TeXHONOrUs CoXpaHeHNs aHeprum

Pa3psigka koHpeHcatopa

ABTOMaTUYECKIA PEBEPC BXOAHOTO HanpskeHus 115-230
lpuBapuBaet 6onTHI AMaMeTPOM 0T 3 40 8 MM
Pexomern0BaH Anst Ky30BHbIX paboT, peMoHTa CUCTEM
OTOMMEHNS, MHCTANAALYMN, MOHTaXHbIX paboT
[puBapuBaeT BONTHI K CTany, HepXaBetoLLelt CTanm,
OLWHKOBAHHOI CTanu NaTyHu, amoMuHIIo

He namensieTcs obpatHas NOBEpXHOCTb, Aaxe eCi OHa
MOKPALLIEHa M NOKPbITA NNACTUKOM Wi OLMHKOBaHa

*3awmTa reHeparopa ot nepenaga
HanpsxeHus *+/- 15%

e o o o o

-

OPTIONAL
KIT Alu 010939 KIT Fe 010940 KPSH 1
-..- s
a e a y |
L+ | JE e I ]
b f b - f )
e B () Faston 010970 (1pc) G (a) Faston 010970 (1pc) =
g (b) 830 010965 (1 pc) (b) 040 010966 (1 pc) 010200
[ " h (c) 040 010966  (1pc) | ¢ (c) 850 010967 (1 pc)
| . (d) @50 010967 (1 pc) | =i— = h (d) 260 0109%8 (1 pc)
ED (e) 6,3x0,8AIMg 010979 (100 pcs) (e) 6,3x0,8 Fe 010983 (100 pcs)
i (f) 3x50 Al/Si 010978 (100 pcs) — (f) Méx12Fe 010980 (100 pcs)
d — | (9) M4xtBAUSI 010972 (100 pes) | O = (D | (9) M4x12Inox 010984 (100 pcs) 38,0
| . (h) M4 010986 (5 pes) E‘D (h) M5x16Fe 010989 (100 pcs) ‘;ﬁ
5‘-'1;) (i) Msx2AlISi 010974 (100 pcs) (i) M6x20 Fe 010975 (100 pcs)
() Ms 010987 (5 pcs) () Me 010988 (5 pcs) 010969
Datos tecnicos Geratekennwerte TeXHuuecKue XapakTepucTUk1 SW15ALU L 2 IR e RS0
Alimentacion Netzspannung Hanpsikenue ceTn Volt 50-60 Hz 1Phx 115/230
Potencia absorbida Leistungsaufnahme Makc. notpebnsiemMasi MOLLHOCTb KW 04
Amperios absorbidos Stromaufnahme Makc. norpebnsiemblit Tok Amp 8A (115V) - 4A (230V)
Capacidad Kapazitat KonaeHcatop uF 66000
Energia de soldadura  SchweiBenergie OHeprus Toyek J 50 + 1500
Numero de pernos Anzahl Bolzen Konmyectso npusapuBaembix GonTos | studs/min 20 studs/min (@ 4 mm.)
10 studs/min (@ 8 mm.)
Diametro de los pernos  Bolzendurchmesser [lnametp npuBapvBaeMbIX LnKneK mm 3-8
Grado de proteccion Schutzart YpoBeHb 3aLLuThI IP 21
Dimensiones MaRe TabapuTbl mm 380 x 190 x 400
Peso Gewicht Bec =kg. 135

62 WNd .



Cargadores de Baterias
Ladegerate
3apsiHble YCTPOWUCTBA
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AUTOMOTIVE

X R=| vy

Una amplia gama de cargadores para
recargar las baterias para vehiculos

de motor y las baterias de traccion
(deep cycle).

La opcion ideal para todas las baterias modernas.

Selladas con un liquido electrolitico en su
interior: de bajo mantenimiento o sin
mantenimiento (MF).

Realizadas con:

Plombo-antimonio PbSn
Plombo-calcio PbCa
Plombo-calcio-plata PbCaAg

Selladas (VRLA) con electrolito inmovilizado
en un material absorbente.

Realizadas con:

Plombo-calcio PbCa

Selladas (VRLA) con electrolito inmovilizado
en forma de GEL.

Realizadas con:
Plombo-calcio

PbCa

Electronic Charge / Maintenance

+ Productos disefiados para recargar y mantener listas para el uso las
baterias de automdviles, motocicletas y vehiculos de motor

no utilizados durante largos periodos.

Diese Produkte sind ausgeforscht worden um die Batterien
bereitzuhalten fuer Autos,Motorraeder und generell Motorfahrzeuge,
die fuer lange Zeitspannen in Gebrauch bleiben.

YeTpolicTea paapaGoTaHbl YToGbl NepesapsauTb U NopaepxvBaTy 6atapeu

TRACTION

=YIENY

Grosse Vielfalt von Batterieladegerate zum
Laden von Motorfahrzeug- und Traktion-
shatterien (deep cycle).

Die ideale Auswahl fuer jede Art von
Batterien.

WET

Komplett versiegelte Batterien mit fliissigem
Elektrolyt. Wartungsarm oder Wartungsfrei
(MF).

Realisiert mit:

Blei-Antimon PbSh
Blei-Kalzium PhCa
Blei-Kalzium-Silber PbCaAg

AGM

Komplett versiegelte Batterien mit
Feststoffelektrolyt (VRLA).
Realisiert mit:

Blei-Kalzium PbCa

GEL

Komplett versiegelte Batterien mit festem,
gelartigem Elektrolyt (VRLA).
Realisiert mit:

Blei-Kalzium PbCa

deca

LLInpokmit acCOPTUMEHT 3apAAHbLIX
YCTPOMCTB ANs 3apAaKu batapent U TArOBbIX
aKKyMynaTopHbIX G6aTapeit (rnyGokui Lmkn).
WaeanbHblit BIOOp Ans nioboro Buaa
Garapei.

[epMETU3NPOBaHHbIE aKKyMYNATOPHbIA DaTapen
C Xuakum anextpormutom. Manoobenyxusaemsle
unn Heobenyxusaemble (MF).

3rotoBneHo u3:

CeuHeu-CypbMa PbSh
CBuHeU-KanbLus PbCa
CauHeu-Kanbumit-cepedbpo PhCaAg

[epMeT3MPOBaHHBIE aKKyMYNSTOPHblE BaTapeu
(VRLA) ¢ abcopOrpoBaHHbIM SMEKTPOMATOM.
W3roToBneHo u3:

CBuHeL-KanbLma PbCa

[epMETU3MPOBAHHBIE aKKYMYNSTOPHbIE
6atapeu (VRLA) ¢ reneBbiM 3neKTpONUTOM.
W3roToBneHo u3:

CBuHeLU-KanbLus PbCa

ELECTRONIC

FULL POWER

Electronic Charge / Full Power

+ Cargadores de baterias profesionales: recargan rapidamente las
baterias y mantienen el 100% de su capacidad.

+ Professionelle Batterie-Aufladen : laden schnell die Batterie

rOTOBbIMU K UCMONb30BAHMIO ANA aBToOMOOMNeN, MOTOLMKIIOB U TPAHCMNOPTHbIX
CPeacTB, KOTOPblE HE UCNOIb30BANUCh B TEYEHUE ANUTENBbHOM BPEMEHN.

ELECTRONIC

START & STOP

auf und behalten die Kraft auf 100%.

+ [lpocheccroHanbHble 3apsiaHble YCTPORCTBA: ObICTPO nepe3apsikaoT
Batapeu v coxpaHsitot 100% Mx MOLLHOCTH.

TRADITIONAL
PRO CHARGE

Electronic Charge / Start & Stop

+ La solucién mas simple y econdmica para la carga de
baterias tradicionales y avanzadas.

+ Einfache und preiswerte Loesung fuer das Aufladen der
traditionellen und neuentwickelten Batterien.

* [lpocToe 1 3KOHOMUYHOE peLLEHIe Ans nepe3apsak
TPAANLMOHHBIX W HOBbIX Gatapeit.

Traditional Pro Charge

+ Cargadores tradicionales robustos y de bajo costo para recargar las
baterias WET. Ideales para vehiculos comerciales e industriales.

+ Kraftvolle und preiswerte traditionelle Batterie-Aufladen fuer das Aufladen
von Batterien WET. Ideal fuer die Mittel der Wirtschaft und Industrie.

+ TpaanuuoHHble 3apsiaHble YCTPOICTBA, HAAEKHBIE 1 HEAOPOTUe, YTOBLI
nepesapsauTh 6atapen WET. VineanbHo NoaXoasT Ans NErkoBbIX U
Tpy30BbIX aBTOMOGUMEI.



AUTOMOTIVE TRACTION

WET‘AGM AGM*| GEL | Start || WET B
power Stop [|AM-GEL

MAINTENANCE
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FULL POWER
FL Series pag. 70
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FULL POWER

T" SC Digital Series pag. 74
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MACH Series pag. 79
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*Parada manual de la carga - Manuelle Abschaltung der Ladung - PyuHoe oTkntoueHue 3apsaku “*AGM power: Optima®, Maxxima® (round battery)



SM Series

Cargadores de baterias automatico, con programa
para la carga de mantenimiento (carga por pulsos).

Adecuado para la carga de baterias de plomo:
WET con y sin mantenimiento, AGM, GEL, Ca / Ca.

+ Carga de etapas maltiples
Las baterias se cargan mediante la aplicacion de sofisticados programas de varias etapas.
Alta eficiencia

La caracteristica de carga “’I-U™ (corriente constante - tension constante) reduce el tiempo de carga de la bateria.

+ Funcién de mantenimiento “Pulse maintenance”
Se pueden mantener conectado a la bateria durante un tiempo prolongado.
Mantienen la bateria lista para su uso a través del impulso de carga.
Funcion de regeneracion “Recond Battery”
Regenera las baterias que han sufrido una descarga profunda (SM1270).
Seguridad garantizada
Disefiados para proteger los componentes electrénicos de los vehiculos.
No producen chispas, estan protegidos contra la inversion de polaridad y los cortocircuitos.
+ IP65
Cargadores de bateria ligeros y compacto. Disefiado para el uso al aire libre.

Automatisierte Batterie-Aufladen mit Impulsaufladungsprogramm.

Geeignet fuer das Aufladen von Bleibatterien:
WET mit oder ohne Behandlung, AGM,GEL,Ca/Ca.

+ Ladung in mehreren Stadien
Die Batterien werden aufgeladen von komplexen Programmen die verschiedene
Stadien vorsehen.
Hohe Leistung
Das Aufllademerkmal von “I-U’(Konstanter Strom und Spannung) ist, dass die
Aufladezeit der Batterie sehr minimal ist.
Versorgungsfunktion “Pulse maintenance”
Koennen fuer lange Zeit an die Batterie angeschlossen bleiben und behalten
die Batterie fuer den Gebrauch bereit durch Aufladung und Impulse.
Neuerstellungsfunktion “Record Battery”
Erstellt Batterien neu,die eine starke Entladung gehabt haben (SM 1270)
Garantierte Sicherung
Geplant um die Elektronik der Fahrzeuge zu bewahren.Verursachen keine Funken;
bewahrt vor Polaritaetsumkehrung und Kurzschluss
+ IP65

Leichte und kompakte Batterie-Aufladen.Fuer den Aussengebrauch hergestellt.

ABToOMaTHyecKue 3apsAHbIe YCTPOWCTBA C NporpamMMmoit
UMNYNbBCHOrO 3apsiaa.

Moaxoaut ans 3apspku akkymynstopos Pb: WET c- 1 6e3 obcnyxmsanus, AGM, GEL, Ca/ Ca.

MHOI’OCTyﬂeH‘IaTaH 3apsaaka
EaTapem 3apsAXeHbl, NPUMEHASA KOMNNEKCHbIE MHOTOCTyneH4arble NnporpaMmbl.

Bbicokas adhekTUBHOCTL

SM 608 - 1208 - 1236

A
Volt

Amp@

‘ \VAVAVAN
s

: Time
CHARGE ABSORPTION PULSED
MAINTENANCE

SM 1270
'y

Volt ]
Amp ' """,
@’
/f@)_
,N\ ~~—... Time
>
(1o | 1 [ Uo | Iup [T

i . . SOFT  CHARGE ABSORPTION  PULSED

3apsifa “IU” (ocTosHHbIi TOK - NOCTOSHHOE HANPsHKeHIe) MUHUMU3MPYET BpeMeHM 3apsida batapeil. CHARGE MAINTENANCE

®yHKuns yaepkanua “Pulse maintenance”

MoanepxveaeT 6atapelo B 3apsHKEHHOM COCTOSHUM Ha [NUTENbHbIIA NEPUOL BPEMEHU.

®yHKums BocctaHoBNeHUs “ Recond battery “

Pexum BocCTaHOBNEHIS CUMbHO paspsikeHHow batapen (SM1270). SM 608 / SM 1208 Dotacién - Ausstattung - Mocraensetcs ¢

TapanTus GezonacHocTy

MpeaHasHayeHbl ANS 3aLLUTLI ANEKTPOHUKM TPAHCOPTHBIX CPEACTB. Moto - Motorrad

OHM He CO30aI0T MCKP, 3aLLMLLEHBI OT 06PaTHOM MONSPHOCTY M KOPOTKOTO 3aMbIKaHS. Motoumkn

P65

TNerkvie v KoMNaKTHble 3apsiaHble YeTpolicTea. Co3aaHbl NS MCNONb30BaHUS BHE MOMELLEHHIA.
Datos tecnicos Geratekennwerte TeXxHu4ecku1e xapaKTepucTuku SM 608 SM 1208 SM 1236 SM 1270
Alimentacion Netzspannung Hanpsbkenue cetv Volt 50-60Hz (AC) 1Phx230 1Phx230 1Phx230 1Phx230
Potencia Leistung MotHocTb w 8 14 60 130
Tension nominal de bateria  Nominelle Batteriespannung Hanpsixerue 3apsakn Volt 6 12 12 12
Limitacién de tension Spannungsbegrenzung OrpaHuyeHst HanpshkeHust Volt 72 144 144-147 144-147
Corriente de carga media  Durchschnittlicher Ladestrom CpenHui TOK 3apsiaku Amp. 08 08 08-36 7
Programa de recarga Ladeprogramme KonnyecTso peximos 3apsakit N° 1 1 3 4
Tipos de baterias Akku-Typen Tun akkymynsTopa Pb: WET MF, GEL, AGM, Ca-Ca
Capacidad de bateria Batteriekapazitat EmKocTb akkymynsTopa Ah min/max 1,2 -35(100%) 1,2 -35(100%) 1,2-75(120%) 14 - 150 (225%)
Grado de proteccion Schutzgrad 3awuta IP65 1P65 1P65 IP65
Dimensiones Mafte TaGapuTbl mm. 157 x 64 x 30 157 x 64 x 30 202 x 90 x 45 202 x 90 x 45
Peso Gewicht Bec =kg. 0,36 0,36 0,55 0,65

* En carga de mantenimiento * Auf Erhaltungsladung
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SM 608

6 Volt
1,2 - 35 (100) Ah

eI

Ciclo de carga con 3 etapas
Ladezyklus mit 3 Stufen
MporpamMmupyemas 3apsaka
akkymynsTopa B 3 aTana

Adaptador que conectar permanentemente
a las baterias de la moto

Adapter fiir dauerhaften Anschluss

an Motorradbatterie

AnanTep NS MOTOLMKNETHBIX
aKKyMynsTopoB

12 Volt

SM 1236 -

1,2- 75 (120) Ah

& &) a8 ||~

Programme de recharge en 5 étapes

3 modos de funcionamiento diferentes

+ Moto: 0,8 Amp 14,4 Volt

+ Coche: 3,6 Amp 14,4 Volt

+ “Clima frio” and AGM Power baterias; 3,6 Amp 14,7 Volt

Ladezyklus mit 5 Stufen

3 verschiedene Betriebsmodi

* Motorrad: 0,8 Amp 14,4 Volt

+ Wagen: 3,6 Amp 14,4 Volt

+ “Niedrige Temperatur’ und AGM Power-Batterien: 3,6 Amp 14,7 Volt

Mporpammupyemble 3apsaKM akkyMynsiTopoB B 5 3TanoB..

3 pasHbIx pexvma paboTbl

+ Morouuknbl: 14,4 Bonet 0,8 AMnep

+ AsTomobun; 14,4 Bonet 3,6 Amnep

+ “XonopHas noroga” v AGM Power akkymynstopbl: 14.7 Bonbt 3,6 Amnep

WET
auTomoTive QY INVERTER

GEL

PHASE
MICRO
sM IEOB PROCESSOR

12 Volt —
1,2 - 35 (100) Ah PULSE

(6o o8 <] & v

[l

Ciclo de carga con 3 etapas

+ Ladezyklus mit 3 Stufen

+ [MporpaMmypyemas 3apsiaka c E
akkymynsTopa B 3 atana

+ Adaptador que conectar permanentemente
a las baterias de la moto @

Adapter fiir dauerhaften Anschluss
an Motorradbatterie

AganTep Anst MOTOLMKIETHbIX
aKKyMyrsiTOpOB

fihfi ©
RECOND
BATTERY
12 Volt

smizzo MMms
S @ e~

Programme de recharge en 5 étapes
4 modos de funcionamiento diferentes
+ Carga normal: 7,0 Amp 14,4 Volt
+ “Clima frio” and AGM Power baterias: 7,0 Amp 14,7 Volt
+ Revitalizacion: 1,5 Amp 16,0 Volt
+ Programa “alimentador DC” (5 Amp 13,6 Volt).
Para empezar la recarga de baterias demasiado vacias.
+ “Back-up” Mantener activas la memorias del vehiculo durante el cambio de la bateri

Ladezyklus mit 5 Stufen

4 verschiedene Betriebsmodi

+ Normalladung 7,0 Amp 14,4 Volt

+ “Niedrige Temperatur’ und AGM Power-Batterien: 7,0 Amp 14,7 Volt

+ Batterie Ausgleichs: 1,5 Amp 16,0 Volt

+ “Netzgerat DC” (5 Amp 13,6 Volt) Zum Starten des Ladevorgangs von stark entladenen Batterien
+ “Back-up” Zur Versorgung der Fahrzeugspeicher wahrend eines Batteriewechsels

Mporpammupyembie 3apAaKM akKyMynsTopoB B 5 3TanoB

4 pa3nuyHbIX pexuma padoTsI

+ CraHpapTHblit 3apsg; 14,4 Bonbr 7,0 Avnep

+ “XonogHas noroga” v AGM Power akkymynsitops!: 14.7 Bonet 7,0 Amnep

+ Perenepauys: 16.0 Bonbt 1,5 A

+ “DC MopknioyeHue nutaHus” nporpamma (5 Amp 13,6 Bonst) Moxert 3apsixaTb 6atapeu
C HU3KUM 3apSEOM.

+ “Back-up’: Mporpamma 3anoMiHaeT HacTPOitku annapara Bo BpeMsi cMeHbl Gatapem.
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S M €EVO Series

Cargadores de baterias automatico, con programa
para la carga de mantenimiento (carga por pulsos).

Adecuado para la carga de baterias de plomo:
WET con y sin mantenimiento, AGM, GEL, Ca/ Ca.

+ Carga de etapas maltiples
Las baterias se cargan mediante la aplicacion de sofisticados programas de varias etapas.

Alta eficiencia

La caracteristica de carga “’I-U™ (corriente constante - tension constante) reduce el tiempo de carga de la bateria.
+ Funcién de mantenimiento “Pulse maintenance”

Se pueden mantener conectado a la bateria durante un tiempo prolongado.
Mantienen la bateria lista para su uso a través del impulso de carga.

Funcion de regeneracion “Recond Battery”

Regenera las baterias que han sufrido una descarga profunda (SM1270).

Seguridad garantizada

Disefiados para proteger los componentes electrénicos de los vehiculos.
No producen chispas, estan protegidos contra la inversion de polaridad y los cortocircuitos.

+ IP65

Cargadores de bateria ligeros y compacto. Disefiado para el uso al aire libre.

Automatisierte Batterie-Aufladen mit Impulsaufladungsprogramm.

Geeignet fuer das Aufladen von Bleibatterien:
WET mit oder ohne Behandlung, AGM,GEL,Ca/Ca.
+ Ladung in mehreren Stadien

Die Batterien werden aufgeladen von komplexen Programmen die verschiedene

Stadien vorsehen.
Hohe Leistung

Das Aufllademerkmal von “I-U’(Konstanter Strom und Spannung) ist, dass die
Aufladezeit der Batterie sehr minimal ist.

Versorgungsfunktion “Pulse maintenance”

Koennen fuer lange Zeit an die Batterie angeschlossen bleiben und behalten
die Batterie fuer den Gebrauch bereit durch Aufladung und Impulse.

Neuerstellungsfunktion “Record Battery”

Erstellt Batterien neu,die eine starke Entladung gehabt haben (SM 1270)

Garantierte Sicherung

Geplant um die Elektronik der Fahrzeuge zu bewahren.Verursachen keine Funken;

bewahrt vor Polaritaetsumkehrung und Kurzschluss

+ IP65

Leichte und kompakte Batterie-Aufladen.Fuer den Aussengebrauch hergestellt.

ABToOMaTHyecKue 3apsAHbIe YCTPOWCTBA C NporpamMMmoit
UMNYNLCHOrO 3apsga.

MopxopwT Ans 3apspkv akkymynstopos Pb: WET c- v 6e3 obenyxusatmns, AGM, GEL, Ca / Ca.

MHorocTyneHyaras 3apsaka
BaTapeu 3apsKaloTcs, PUMEHSIS KOMMMEKCHbIE MHOTOCTYMEHYaTLIE MPOrpamMbl.

Bbicokas adhekTUBHOCTL
3apsina “IU” (NOCTOSHHIA TOK — NOCTOSIHHOE HanpsiKeHUe) MUHAMUUPYET BpeMst 3apsida baTapeu.

®yHKuns yaepkanua “Pulse maintenance”
MonnepxveaeT 6aTapelo B 3apsHKEHHOM COCTOSHINN Ha ANUTENbHbII NEPUO BPEMEHM.

®yHKums BocctaHoBNeHUs “ Recond battery “
Pexvm BoCCTaHOBMNEHNS CUMbHO pa3pshkerHolt 6atapen (SM1270).

lapanTus GeonacHocT!

MpeaHasHayeHsb! Ans 3aLmTbl 3NEKTPOHIUKY TPAHCMOPTHBIX CPEACTB.
OHw He cospatot UCKP, 3aLluLLeHbl OT 06paTHO|7I NoNAPHOCTH U KOPOTKOrO 3aMblKaHuA.

IP65

TNerkue n KOMNaKTHbIE 3apagHble yCTpOI;ICTBa. Co3naHbl NS MCMONb30BAHMS BHE MOMELLEHHIA.

Datos tecnicos

Alimentacion

Potencia

Tension nominal de bateria
Limitacion de tension
Corriente de carga media
Programa de recarga
Tipos de baterias
Capacidad de bateria
Grado de proteccion
Dimensiones

Peso

* En carga de mantenimiento

68 WNC .

Geratekennwerte

Netzspannung

Leistung

Nominelle Batteriespannung
Spannungsbegrenzung
Durchschnittlicher Ladestrom
Ladeprogramme
Akku-Typen
Batteriekapazitat
Schutzgrad

MaRe

Gewicht

* Auf Erhaltungsladung

TexHuyeckue XapaKTepuUCTUKK

Hanpsbkenue cetv

MoluHocTb

Hanpsixerue 3apsakn
OrpaHnyeHs HanpsxeHs
Cpennuit TOK 3apsiku
Konn4ecTso pexvmoB 3apspku
Tun akkymynsTopa

EmKocTb akkymynsTopa
Jawyra

TabapuTbl

Bec

* o 06BuHeHuto obcnyxuBaHus

Volt 50-60Hz (AC)
w

Volt

Volt

Amp.

N

Ah min/max

Volt
Amp

Probador de la bateria, arranque y alternador
Batterie, Starter und Generator Tester
AkkymynsiTop, cTapTep U reHeparop TecTep

y,
",
%,
2,
3

| | | ” TN~ Time
& RECOND
o BATTERY
DESULFATION SOFT  CHARGE ABSORPTIONS FLOATING PULSED
CHARGE E MAINTENANCE
OPTIONAL

Moto - Motorrad - Motoumkn

e

010136 010135
SM 1236EVO SM 1270EVO
1Phx230 1Phx230
60 120
12 12
144-147 144-147
08-36 7
4 4

Pb: WET MF, GEL, AGM, Ca-Ca

1,2-75 (120%) 14 -150 (225%)

IP65 IP65
202 x 90 x 45 202 x 90 x 45
0,55 0,65



- 12 Volt
SM I236€evo 1,2-75 (120) Ah

B & a8 <=

Programme de recharge en 8 étapes
4 modos de funcionamiento
+ Moto: 0,8 Amp 14,4 Volt
+ Coche: 3,6 Amp 14,4 Volt
+ “Clima frio” and AGM Power baterias: 3,6 Amp 14,7 Volt
+ Alimentador DC (5 Amp 13,6 Volt).
Para empezar la recarga de baterias demasiado vacias / “Back-up”
Probador de la bateria, arranque y alternador

Ladezyklus mit 8 Stufen
4 Betriehsmodi
+ Motorrad: 0,8 Amp 14,4 Volt
+ Wagen: 3,6 Amp 14,4 Volt
+ “Niedrige Temperatur’ und AGM Power-Batterien: 3,6 Amp 14,7 Volt
+ Netzgerat DC (5 Amp 13,6 Volt)
Zum Starten des Ladevorgangs von stark entladenen Batterien / “Back-up”
Batterie, Anlasser und Lichtmaschine Tester

8 aTanoB nporpaMMUpOBaHKsA 3apAAKY a-neTopa.

4 pexuma paboTbl.

+ Motouuknsl: 14,4 sonet 0,8 Amp

+ AsTomoburnb: 14,4 Borbt 3,6 Amnep

+ XonogHas norosa u AGM Power akkymynstopsi: 14.7 Br 3,6 Amp

+ DC MogkntoyeHne nutanms nporpamma (5 Amp 13,6 Boner)
MOXET 3apsikaTb 6atapen ¢ Hu3kuM 3apsigom / “Back-up”

AkkymynsiTop, cTapTep 1 reHeparop Tectep

WET
auTomoTive QY INVERTER
GEL bma
__ 1

PHASE

/ MICRO
PROCESSOR

" FLOATING
PULSE
MAINTENANCE

BATTERY
TEST
K2y G

O
C€

&N

] ©
RECOND
BATTERY

12 Volt
SM I270evo - 14 - 150 (225) Ah
==

Programme de recharge en 8 étapes
4 modos de funcionamiento diferentes
+ Carga normal: 7,0 Amp 14,4 Volt
+ “Clima frio” and AGM Power baterias: 7,0 Amp 14,7 Volt
+ Revitalizacion: 1,5 Amp 16,0 Volt
+ Alimentador DC (5 Amp 13,6 Volt).
Para empezar la recarga de baterias demasiado vacias / “Back-up”
Probador de la bateria, arranque y alternador

Ladezyklus mit 8 Stufen
4 Betriehsmodi
+ Normalladung 7,0 Amp 14,4 Volt
+ “Niedrige Temperatur’ und AGM Power-Batterien: 7,0 Amp 14,7 Volt
+ Batterie Ausgleichs: 1,5 Amp 16,0 Volt
+ Netzgerat DC (5 Amp 13,6 Volt)
Zum Starten des Ladevorgangs von stark entladenen Batterien / “Back-up”
Batterie, Anlasser und Lichtmaschine Tester

8 3TanoB nporpaMMuUpOBaHus 3apAAKK a-neTopa.
4 pexuma paboTbl.
+ CraHgapTHbiit 3apsg: 14,4 Bonst 7,0 Avnep
+ “XonogHas noroga” v AGM Power akkymynsitopbl: 14.7 Bonst 7,0 Amnep
+ Perenepaums: 16.0 Bonst 1,5 A
+ “DC MogkntoueHue nutanus” nporpamma (5 Amp 13,6 Bonbr)
MOXET 3apshkaTb barapey ¢ Hukum 3apspom / “Back-up’.
AkkymynsiTop, cTapTep 1 reHepatop Tectep
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FL Series

Cargador de bateria automatico con control

electronico de la corriente de carga y de
mantenimiento de carga “Flotante”.

+ Adecuado para la carga de baterias de plomo:

WET con y sin mantenimiento, AGM, GEL, Ca/ Ca.
Carga de etapas multiples

Las baterias se cargan mediante la aplicacién

de sofisticados programas de etapas multiples.

Alta eficiencia

La caracteristica de carga “’I-U™ (corriente

constante - tensién constante) minimiza el tiempo

de recarga de la bateria.

+ Flotante

Pueden mantenerse conectados a la bateria durante un
tiempo prolongado. Mantienen la bateria lista para su uso.
Seguridad garantizada

Disefiado para proteger los componentes electrénicos de
los vehiculos. No producen chispas, estéan protegidos
contra la inversion de polaridad y los cortocircuitos.

La tension de carga es libre de interferencia y de picos
de tension. Permite la carga de la bateria directamente
en el sistema eléctrico del vehiculo, sin desconectar la
bateria. (DIN 40839 nivel | de emisiones de ruido).
Prueba de bateria

Reconocimiento de las baterias sulfatadas

(FL 1112, FL 2212 no incluidos).

“Sulfated battery recovery”

Programa de desulfatacion / Ecualizacion. Regenera las
baterias que han sufrido una descarga profunda.

(FL 1112, FL 2212 no incluidos).

Cargadores de baterias ideales para talleres.

Automatisierte Batterie-Aufladen mit
elektronischer Stromkontrolle der Aufla-
dung

und Aufbehaltung der Ladung.

+ Geeignet fuer das Aufladen von Bleibatterien:
WET mit oder ohne Behandlung,AGM,GEL,Ca/Ca
+ Mehrstufenaufladung
Die Batterien werden mit komplexen
Mehrstufenprogrammen geladen.
+ Hohe Leistung
Die minimale Aufladezeit der Batterie ist das
Hauptmerkmal “I-U” (Konstanter Strom und Spannung).
+ Floating
Kann fuer verlaengerte Zeit an die Batterie verbunden

bleiben Die Batterie ist somit sofort zum Gebrauch bereit.

+ Sicherheit garantiert
Geplant um die Elektronik der Fahrzeuge zu schuetzen.
Verursachen keine Funken,sind bewahrt vor
Polaritaetsumkehrung und Kurzschluss.
Die Aufladespannung ist frei von Interferenzen und
Hoechstwerten.Erlaubt das Aufladen der Batterie direkt
innerhalb des elektronischen Systems des
Verkehrsmittels ohnedie Batterie abtrennen zu muessen
(DIN 40839 Stufe | von Ausstrahlungsinterferenz).

+ Batterietest
Erkennung von Batterien mit Sulfat
(FL 1112; FL2212 ausgeschlossen)

+ “Sulfated battery recovery”
Programm um das Sulfat wegzubringen und um sie

ABTOMaTHYeCKOE 3apsAHOe

YCTPOWCTBO C ANEKTPOHHBLIM YNpaBneHuem
TeKyluero 3apsaaa U yaepxaHuem 3apaga.

+ [lopxopvT Ans 3apsaKK akkymynsTopos Ph:

WET c- n 6e3 obicnyxwsanus, AGM, GEL, Ca/ Ca.
MHorocTyneHyaTas 3apsiaka

batapev 3apsKaioTcs, npUMEHAS KOMMMEKCHblE
MHOrOCTYNEHYaTble NPOrpamMmbl.

Bbicokas adhchekTMBHOCTL

3apsna “'IU™ (MOCTOSHHbIN TOK - MOCTOSHHOE HaMpPSKeHKe)

MUHMMU3MpYET Bpemst 3apsaa batapelt
Floating translate in 3apsigka
3apsaka MoxeT ObiTb NOAKTHYEHA K GaTapee B TeYeHme
[nuTenbHoro Bpemey. OHa NOAAEpKUBAET a-netop B
3apSKEHHOM COCTOSIHMM.
+ TapaHTus GesonacHocTu
lpeaHasHaueH Ans 3almTbl ANEKTPOHUKY TPAHCMIOPTHOTO
cpencrsa. OH He CO30aeT UCKP, 3alLuLEH OT
0BpaTHO NoNSIPHOCTY ¥ KOPOTKOTO 3aMblKaHus, a Takke
0T CKauKoB HanpsikeHus. MoaonsieT nogkniovath barapev
HEnocpefCTBEHHO B AMEKTPUYECKYIO CUCTEMY aBTOMOBUNS,
663 OTKMIOYEHIs! aKKyMynsTopa.
(DIN 40839 ypoBeHb Luyma).
+ Battery Test
ABTOMaT4ECKM PaCno3HaeT CynbharHble 6atapen.
“Sulfated battery recovery”
Mporpamma aecynsara
Mporpamma 3anoMuHaeT HaCTpOKK annapara, KoTopbiid

3 STEP CHARGING MODE 1UoU

A
Voit
Amp
FusE ] ®
FL 1112 - 1113D
fuse 15A (10 pcs) 010293

FL 2212 - 2213D

010295 /

wieder zu regeln.

Nimmt Batterien wieder auf, die eine starke Entladung

bekommen haben (FL 1112; FL 2212 ausgeschlossen)

+ Batterie-Aufladen ideal fuer Werkstaette

min. 2 h

fuse 30A (10 pcs)

FL 3713D

fuse 40A (10pcs) 010278 CHARGE
Datos tecnicos Geratekennwerte
Alimentacion Netzspannung

Potencia Leistung

Tension nominal de bateria ~ Nominelle Batteriespannung
Limitacion de tension Spannungsbegrenzung
Corriente de carga media  Durchschnittlicher Ladestrom
Corriente de carga eficaz~ Effektiver Ladestrom
Posiciones de carga Ladepositionen

Programa de recarga Ladeprogramme

Tipos de baterias Akku-Typen

Capacidad de bateria Batteriekapazitat
Dimensiones MaRe

Peso Gewicht

70 #¥Q .

—— 7,4V 14,8V

——— 6,8V 13,5V

Time

3 STEP CHARGING MODE 1UoU

A

Vot :
Amp 5

3apsHKancs 1t No3BONAET OTCOAMHNTL BaTapeio Ges
notepu. (FL 1112 FL 2212 vckrmiodeHbi).
3apsigHoe YCTPOIACTBO NOAXOAMT ANS NOCTPOK

min. 5 h ,

S min.2h

Time

ABSORPTION FLOATING CHARGE ABSORPTION FLOATING
TexHuyeckue xapakTepucTuku FL 1112 FL1113D FL 2212 FL 2213D
Hanpsbkerue cetn Volt 50-60Hz (AC) 1 Phx230 1 Phx230 1 Phx230 1 Phx230
MowwHocTb W 120 260 260 530
HanpsixeHue 3apsku Volt 6/12 6/12/24 6/12 6/12/24
OrpaHuyeHus HanpsikeHus: Volt 74-148 74-148-296 74-148 74-148-296
CpenHuit Tok 3apsiaku Amp. 16-35-70 16-35-7,0 35-7,0-150 35-7,0-150
ObdeKTvBHbIA TOK 3apAaKA Amp. (MAX) 1" 1" 22 22
KonmyecTso nosuwuv 3apspkv N. 3 3 3 3
Konmdecrso pexiumos 3apsiakin Pb: WET MF, GEL, AGM, Ca-Ca
Tvn akkymynstopa N. 1 2 1 2
EmkocTb akkymynsTopa Ah 15h min/max 8/130 8/130 15/260 15/260
TabapuTbl mm. 3M2x173x 127
Bec =kg. 35 | 53 | 53 | 6,3

—=— 8,0V 16,0V 32,0V
—— 7,4V 14,8V 29,6V

——— 6,8V 13,5V 27,0V

(il ©
SULFATED
BATTERIES
RECOVERY

FL 3713D

1Phx230
760
6/12/24
74-148-296
7,0-15,0-250
37
3

2
30/450
395x 252 x 210
12
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15 - 260 Ah
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B[]~ B 6 [&[SEm =B e]w S =

Il ©
SULFATED
BATTERIES
RECOVERY

Lol o
=B 6T Sme=e
71




DC Traction Series

Baterias de traccion / ciclo profundo

Cargador de bateria automatico con control
electronico de la corriente de carga y de
mantenimiento de carga “Flotante”.

Traktionsbatterien / Deep cycle

Automatisierte Batterie-Aufladen mit
elektronischer Stromkontrolle der
Aufladung und Aufbehaltung der Ladung.

TaroBble akkymynsaTopHble 6atapem | Deep cycle

ABTOMaTMYecKoe 3apsiaHoe
YCTPOWCTBO C 3MEKTPOHHLIM yNpaBNeHneM
TeKyLero 3apsaa 1 yaepxaHueM 3apsaa.

Adecuado para la carga de baterias de plomo:
WET con y sin mantenimiento, AGM, GEL, Ca/Ca.

Caracteristicas

Carga de etapas mdltiples - Las baterias se cargan
mediante la aplicacion de sofisticados programas de
etapas multiples.

Alta eficiencia - La caracteristica de carga ‘-U"
(corriente constante - tension constante) minimiza

el tiempo de recarga de la bateria.

Flotante - Pueden mantenerse conectados a la bateria
durante un tiempo prolongado.

Mantienen la bateria lista para su uso.

Programa de ecualizacion

Sensor de temperatura - Compensa automaticamente
la tension de carga de acuerdo con la temperatura.
Seguridad garantizada. No producen chispas, estan
protegidos contra la inversion de polaridad y los
cortocircuitos.

Cargadores de baterias ideales para camper, barco,
carro, golf-cart, barrendero, levantador.

Geeignet fuer das Aufladen von Bleibatterien:
WET mit oder ohne Behandlung,AGM,GEL,Ca/Ca

Geratekennwerte

Mehrstufenaufladung - Die Batterien werden mit
komplexen Mehrstufenprogrammen geladen.

Hohe Leistung - Die minimale Aufladezeit der Batterie ist
das Hauptmerkmal “I-U” (Konstanter Strom und Spannung).
Floating - Kann fuer verlaengerte Zeit an die Batterie
verbunden bleiben.Die Batterie ist somit sofort zum
Gebrauch bereit.

Ausgleichsladeprogramm

Temperatursensor - Uebt eine automatische
Kompensation der Spannung der Aufladung aus,

je nach der Umgebungstemperatur.

Sicherheit garantiert -Verursachen keine Funken,

sind bewahrt vor Polaritaetsumkehrung und Kurzschluss.
Ladegerat firr Wohnmobil, Boot, Wagen, Golfwagen,
Kehrmaschine, Heber.

TMoaxopuT Ans 3apsiaky akkymynsopos Pb:
WET c- v 6e3 obenyxusanus, AGM, GEL, CalCa.

XapakTepuctuku

MHorocTyneHyaTas 3apsigka - Gatapem 3apsatoTcsi, NpUMeHss
KOMMINIEKCHbIE MHOTOCTYNEHYATbIE MPOrPaMMBI.

Bhicokas adpdpexTBHOCT - 3apsina xapaktepuctuki “IU”
(MOCTOSHHBIN TOK — MOCTOSIHHOE HAMPSIKEHWE) MUHVMI3UPYET BPEMS
3apsna batapeit.

3apsAKa - MoxeT GbiTb NOAKMIOYEHa K Batapee B TeyeHue
LANUTENbHOO BpeMeHU. OHa NMOAIEPKUBAET a-NIETOp B 3aPSHKEHHOM
COCTOSHIM.

MporpaMma BbIpaBHUBaHMS

[laTumk TeMnepaTypbl - aBTOMATUYECKV KOMMEHCUPYET 3apspHoe
HanpsHKeHve B 3aBUCMMOCTM OT TEMNEpaTypbl.

TapaHTis 6e30NaCcHOCTY - He CO3AAIOT UCKD, 3aLLVLLIEHDI O
0BpaTHOi NONAPHOCTY M KOPOTKOTO 3aMbIKaHYS.

3apsiaHoe YCTPOIACTBO NOAXOAUT ANS TIOAOK, TENEXeK, YOOPHbIX
MaLLIWH, NIOTPYy34MKOB.

DC Traction

4 STEP CHARGING MODE IUolUoU
- WET 8,0V 16,0v 32,0V
GEL 7,3V 14,5V 29,0v
- WET 7,4V 14,8V 29,6V
' ' GEL 7,1V 14,2v 284V
FUSE H ® E : <~ WET/GEL 6,8V 13,5V 27,0V
DC 2213 Traction Time
fuse 30A (10 pcs) 010295 o
25°C
DC 3713 Traction
fuse 40A (10 pcs) 010278 CHARGE ABSORPTION ~ EQUALIZE FLOATING
Datos tecnicos Geratekennwerte TexHu4eckue XxapakTepucTMkm DC 2213 Traction DC 3713 Traction
Alimentacion Netzspannung Hanpshxetve cetu Volt 50-60Hz (AC) 1Phx230 1Phx230
Potencia Leistung MowwHocTb W 530 760
Tension nominal de bateria ~ Nominelle Batteriespannung Hanpsixenue sapsakn Volt 6/12/24 6/12/24
Limitacién de tension Spannungsbegrenzung OrpaHuieHvs HanpskeHs Volt WET7,4-14,8-296 WET7,4-14,8-296
GEL7,3-14,5-29,0 GEL7,3-14,5-29,0
Corriente de carga media  Durchschnittlicher Ladestrom CpenHuii TOK 3apsiku Amp. 35-7,0-150 7,0-15,0-25,0
Corriente de carga eficaz  Effektiver Ladestrom OhcheKTUBHBIA TOK 3apsiakn Amp. (MAX) 22 37
Posiciones de carga Ladepositionen KonuyecTso noauuum 3apsakv N. 3 3
Programa de recarga Ladeprogramme KonwuyecTso pexiumos 3apsaki Pb: WET MF, GEL, AGM
Tipos de baterias Akku-Typen Tun akkymynsitopa N. 2 2
Capacidad de bateria Batteriekapazitat EmkocTb akkymynsTopa Ah 15h min/max 15/160 30/270
Dimensiones Malle Tabaputbl mm. 312x173x 127 395 x 252 x 210
Peso Gewicht Bec =kg. 6,3 12

72 WpQ .
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SC pigital Series

Cargador de bateria y arrancador profesional,
controlado por microprocesador.

+ Adecuado para cargar baterias plomo/acido WET
con bajomantenimiento o sin mantenimiento, AGM, GEL, Ca/Ca

Caracteristicas

+ “Safe Charge & Boost”. Este sistema protege los
componentes electronicos montados en vehiculos de
cualquier interferencia y sobretensiones que se puedan
generar durante la carga o durante el comienzo rapido.
(DIN 408399 emision de interferencia de nivel I).

Carga de etapas multiples - Las baterias se cargan
mediante la aplicacion de sofisticados programas de .
etapas multiples.

Flotante - Pueden mantenerse conectados a la bateria .
durante un tiempo prolongado. Mantienen la bateria lista

para su uso.

Ajuste fino de la corriente. Permite de cargar las baterias
de todas las capacidades (Ah) de manera dptima.

Carga con temporizador

Mando a distancia para el arranque

Voltimetro / amperimetro digital

Proteccion termostatica de rearme automatico
Proteccion contra la inversion de polaridad y corto-circuito
Pinzas para uso industrial

Professionelle mikroprozessorgesteuerte
Batterieladegerat und Starter.

+ Batterieladegerat ist um Aufladen von “Blei/Saure’-Batterien
“WET": ohne (MF) oder mit geringem Wartungsbedarf;
AGM, GEL, Ca/Ca

Geratekennwerte

+ “Safe Charge & Boost”. Dieses System bewahrt die

Elektronik der Fahrzeuge vor eventuellen moeglichen

Interferenzen und Hochspannungen,die waehrend eines

raschen Aufladens passieren koennten

(DIN 408399 Stufe | fuer Austrahlungsinterferenz).

Mehrstufenaufladung - Die Batterien werden mit komplexen «

Mehrstufenprogrammen geladen.

Floating - Kann fuer verlaengerte Zeit an die Batterie .

verbunden bleiben.

Die Batterie ist somit sofort zum Gebrauch bereit.

Spannungseinstellung. Erlaubt ein optimales Aufladen .

Battterien aller Leistungen(Ah)

Laden mit Timer .

Schnellstarten mit Fernbedienung .

MpodheccmoHanbHoe, KOHTPONUPYEMoe
MUKPONPOLIECCOPOM, 3apsifHOe YCTPONCTBO
¢ yHKUMeN nycka.

+ [lomxoaut ons 3apsaku akkymynsatopos Pb:

WET c- 1 6e3 obcnyxvsanus, AGM, GEL, Ca/ Ca
Xapaktepuctuku
+ “Safe Charge & Boost” cucTema 3aLmiLaET aneKTPOHMKY
YCTaHOBMEHHYHO Ha TPAHCNIOPTHbIX CPEACTBaX, OT
niepeHanpsikeHms, KoTopasi MOXeT BbiTb nony4yeHa Bo Bpems
3apskv Nk Bo BpeMst BbICTpOro 3anycka.
(DIN 408399 nanyyeHus nomex yposeHb |).
MHorocTyneHyartas 3apsaka - batapen 3apsiKalotcs, NpUMeHsA
KOMMINEKCHbIE MHOTOCTYNEHYaTLIE MPOrpaMMmbl.
3apsaka - MOXeT GbITb NoakmioyeHa k 6atapee B Te4eHue
ANUTENbHOrO BpemeHn. OH AEPXKUT aKKyMYnSTOP, KOTOPbIiA FOTOB
K MCNOMb30BaHMH.
To4Has ycTaHOBKa. NO3BOMSIET COXPAHATL ONTUMANbHBIN 3apsif
anst nodblx emkocTeit 6atapeit.
3apsp Taitmepom
[lucTaHuMOHHOe YNpaBneHue Ans 3anycka
LindpoBoit BonsTMeTp / amnepmeTp
3awura ot neperpysku ¢ Bo3paLyeHrem
K nepBoHayYanbHOMY NOMNOKEHNH
WHBepcus NONAPHOCTM M 3aLMTa OT KOPOTKOTO 3aMbIKaHMS
Kpenkue 3axuMbl

Digitalvoltmeter / Amperemeter

Uberlastungsschutz mit automatischer Wiederaufriistung
Schutz gegen Umpolung und Kurzschluss
Schwerlastschellen

4 STEP CHARGING MODE lolUoU

“Voli

o | s s

-

O
Fuse [Nl

SC Series

—m— 14,8V 29,6V

— e 3,6V 27,0V

Time

fuse 100A (12 pcs) 010292 SOFT CHARGE ~ CHARGE ABSORPTION ~ FLOATING

Datos tecnicos Geratekennwerte TexHuYecku1e xapakTepucTuku SC 30/400 SC 60/700 SC 80/900
Alimentacién Netzspannung HanpsixeHue cetn Volt 50-60Hz (AC) 1Phx 230 1Phx230 1Phx230
Potencia Leistung MoLyHocTb Kw 07/78 1,3/135 1,7116,8
Tension nominal de bateria ~ Nominelle Batteriespannung HanpshxeHue 3apagku Volt 12124 12124 12124
Limitacién de tension Spannungsbegrenzung OrpaHnyeHs HanpskeHmst Volt 14,8 (12V) - 29,6 (24V) 14,8 (12V) - 29,6 (24V) 14,8 (12V) - 29,6 (24V)
Corriente de cargamedia  Durchschnittlicher Ladestrom CpenHuii TOK 3apszku Amp. 20 40 50
Corriente de carga eficaz ~ Effektiver Ladestrom OcpeKTMBHBIA TOK 3apsiaKkn Amp. 30 60 80
Positions de charge Posiciones de carga KonuyecTso nosvuymm 3apsiakv N° STEPLESS STEPLESS STEPLESS
Corriente de arranque Startstrom TyckoBoit Tok Amp. 0 Volt (CC) 400 700 900
Corriente de arranque Startstrom MNyckoBoit Tok Amp. 1 Volt/EL 230 400 500
Tipos de baterias Akku-Typen Tun akkymynsTopa Pb: WET MF, AGM, Ca-Ca.

Capacidad de bateria Batteriekapazitat EmkocTb akkymynsopa Ah min/max 5/400 | 5/800 | 5/1000
Dimensiones Malle TabapuTbl mm. 390 x 280 x 903

Peso Gewicht Bec =kg. 206 | 24,0 | 26,7
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SC 3000 Series

Cargador de bateria y arrancador profesional,

controlado por microprocesador.

+ Adecuado para cargar baterias plomo/acido WET con bajo
mantenimiento o sin mantenimiento, AGM, GEL, Ca/ Ca

y las baterias de traccion DEEP CYCLE

SC 3230B

Professionelle mikroprozessorgesteuerte
Batterieladegerat und Starter.

+ Batterieladegerat ist um Aufladen von “Blei/Saure’- Batterien
“WET": ohne (MF) oder mit geringem Wartungsbedarf;,
AGM, GEL, Ca/Ca und Traktionsbatterien: DEEP CYCLE.

6 - 12 - 24 Volt
5-600 Ah

B[ &3

[R=ElE=R =Y [ney ="y S [F Y} -9

Fuse [Nl

fuse 80A (10 pcs) 010297

Datos tecnicos

Alimentacion

Potencia

Tension nominal de bateria
Limitacion de tension
Corriente de carga media
Corriente de carga eficaz
Posiciones de carga
Programa de recarga
Corriente de arranque
Corriente de arranque
Tipos de baterias
Capacidad de bateria
Dimensiones

Peso

76 #¥Q .

Geratekennwerte

Netzspannung

Leistung

Nominelle Batteriespannung
Spannungsbegrenzung
Durchschnittlicher Ladestrom
Effektiver Ladestrom
Ladepositionen
Ladeprogramme

Startstrom

Startstrom

Akku-Typen
Batteriekapazitat

MaRe

Gewicht

TexHUYECKMe XapaKTepUCTUKH

Hanpsixerue cetn

MowwuHocTb

Hanpsixerue 3apsakn
OrpaHuyeHust HanpsKkeHvst
CpenHuii Tok 3apsaku1
OdhheKTUBHBIA TOK 3apsiaku
KonwnyecTso nosvuuv 3apsikv
Konn4ecTso pexvmoB 3apspku
TyckoBo# ToK

TyckoBoi Tok

Tvn akkymynstopa

EmKocTb akkymynsTopa
TabapuTbl

Bec

Volt 50-60Hz (AC)
KW

Volt

Volt

Amp.

Amp. (MAX)

N

N

Amp. 0 Volt (CC)
Amp. 1 Volt/EL

Ah min/max
mm.
=kg.

SC 3300B

lpocheccmoHanbHoe, KOHTPONUpyeMoe

MUKponpoLeccopom, 3apsaaHoe yCTpoﬁCTBO

¢ hyHKUMeN nycka.

+ Tlonxomur ans 3apsigky akkymynstopos Pb: WET c- u
6e3 obenyxusatms, AGM, GEL, Ca / Ca n DEEP CYCLE.

6 -12 - 24 Volt
"~ 5.800Ah

8 | & ]~=| 8 [/

NN

OPTIONAL

CR28

010889
SC3230B SC 3300 B
1Phx230 1Phx 230
08/7 1,2/10
6/12/24 6/12/24
Regolabile - Adjustable - Réglable Regolabile - Adjustable - Réglable
30 40
45 60
STEPLESS STEPLESS
4 4
250 350
230 300
Pb: WET MF, GEL, AGM, Ca-Ca, Traction/Deep Cycle
51600 | 5/800
450 x 250 x 285
175 | 20,0
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Multifunction Charger Booster

o

e
S SAFE/
il &
BOOST
SULFATED %$
BATTERIES
RECOVERY

vV CAWET
15A Prg:Standard

A v

Caracteristicas

+ “Safe Charge & Boost”
Este sistema protege los componentes electronicos montados en
vehiculos de cualquier interferencia y sobretensiones que se puedan
generar durante la carga o durante el comienzo rapido. (DIN 408399
emision de interferencia de nivel I). Ademas, se pueden cambiar los
umbrales de tension de las etapas de carga para adaptarlos a las
exigencias de baterias especiales. (Por ejemplo: Optima, Maxxima).
El cargador de baterfa ayuda a verificar la correcta seleccion de la
tension de la bateria, la presencia de cortocircuitos y de inversiones
de polaridad.

4 programas de carga en varias etapas

Las baterias de plomo WET, AGM, GEL, Ca/ Cay de traccion,
se cargan directamente a través de la aplicacion de sofisticados
programas de varias etapas: (IU0U; 1UI0U; UI)

-Recarga

- Ecualizacion

- Mantenimiento (“Flotar”)

- Desulfatacion

Ajuste fino de la corriente

Permite de cargar las baterias de todas las capacidades (Ah)
de manera 6ptima.

Funcion “Booster”

de arranque rapido

Sensor de temperatura

Compensa automaticamente la tension de carga de acuerdo
con la temperatura.

Prueba de bateria

El cargador de bateria verifica cuando la bateria est4 sulfatada
y si puede mantener la carga.

“Memoria”

Esta funcion facilita el uso: basta con conectar el cargador a la
bateria y a la red para empezar a cargar inmediatamente debajo
del Gltimo programa que has establecido.

“Back-up”

Esta funcion alimenta la electronica montada en los vehiculos,
mientras se reemplaza la bateria sin perder los datos aimacenados
(ajustes de la radio, asientos, etc.)

Geratekennwerte

+ “Safe Charge & Boost”
Dieses System bewahrt die Elektronik der Fahrzeuge vor
eventuellen moeglichen Interferenzen und Hochspannungen,die
waehrend eines raschen Aufladens passieren koennten (DIN
408399 Stufe | fuer Austrahlungsinterferenz).Zusaetzlich ist es
moeglich die Spannungsstufen der Ladung zu aendern um diese
Spezialbatterien anzuwenden (z.B.: Optima,MaXXima).
Der Batterie-Auflader hilft eine richtige Wahl der Spannung fuer die
Batterie zu finden und auch zu erkennen ob Kurzschluss oder eine
Polaritaetsumkehrung stattfindet.

Aufladeprogramme mit Mehrstufen

Die Bleibatterien WET,AGM,GEL,Ca/Ca und fuer Antrieb werden
geladen durch komplexe Mehrstufenprogramme
(luou;IuIou;IV)

- Auflade

- Wiederaufnahme

- Konservierung

- Sulfatbeseitigung

Spannungseinstellung

Erlaubt ein optimales Aufladen Battterien aller Leistungen (Ah)

Funktion “Booster”

fuer ein rasches Anlaufen

Temperatursensor

Uebt eine automatische Kompensation der Spannung der
Aufladung aus, je nach der Umgebungstemperatur.

Batterietest

Der Batterie-Auflader prueft ob die Batterie Sulfat enthaelt und

ob sie die Aufladung behalten kann.

Memory

Diese Funktion vereinfacht den Gebrauch: es genuegt den
Batterie-Auflader an die Batterie und an den Strom anzuschliessen
um sofort die Ladung anzufangen,so wie es bei der vorherigen
Ladung programmiert war.

* Back-up

Diese Funktion versorgt die Elektronik des Fahrzeuges waehrend
der Ersetzung der Batterie und behaelt die Speicherung aller Daten
(Einstellung des Radios,der Autositze ect).
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XapakTtepucTuku

“Safe Charge & Boost”

CucTeMa 3aLLyLLAET SMEKTPOHYKY, YCTAHOBNEHHYIO HA TPAHCMOPTHBIX
CPEfICTBAX, OT NEePEHaNPSKEHNS, KOTOPOE MOXET ObiTb MOMy4eH0

BO Bpemst 3apszku Ui Bo Bpemst BbicTporo 3anycka. (DIN 408399
nomexu 1-ro ypoBHs). Kpome Toro, Bl MOXETE U3MEHUTb

NOpOr HanpsieHws 3apsaa, 4Tobbl COOTBETCTBOBATL TPEOOBaHMSAM
cneuvansHbix 6arapedt. (Hanpumep: Optima, Maxxima). 3apspHoe
YCTPOICTBO MOMOXET BaM NPOBEPUTH NPABUNLHOCTb BbIBOPa
HanpseHws 6atapev, YTo NPefoTBPALLAET KOPOTKME 3aMblkaHNs
nu6o noTepy npu HeCoBMioEHNN NONAPHOCTH

4 nporpaMMbl AN MHOTOCTYNEHYaToM 3apsaKH.
Barapen WET, AGM, GEL, Ca / Ca, ry6okwit Lkn 3apsaku
BBINOMHSIETCS MPY NOMOLLY MHOTOCTYNEHYATOM NPOrpaMMbl:
(Iuou; 1Wioy; 1Y)

- 3apsaka

- Crabunusauus HanpsikeHus

- CoxpaHenue 3apsiaa (“Floating”)

- Dlecynbehataums

lnaBHas perynupoBka Toka

lo3sonsieT 3apsiKaTb akkyMynsaTopbl Nto6oit emkocTi (Ad)

®yHkuus “Booster”

BbicTpbiil cTapt

[laTumk TemMnepartypbl

ABTOMATUYECKM KOMNEHCUPYET NOTEPU HaNPSKEHUS

B 3BMCUMOCTM OT TEMNEPaTyPbl OKpYXaloLLeld Cpefbl.

Tect batapeu

YCTpOICTBO NPOBEPAET Cynb(haTU3MPOBaH Nk akkyMyNATOP 1
cnocobeH nv fepxatb 3apsp

“Namsts”

OyHKLWA N03BONSET 0BNEryMTb UCMIONB30BaHKE: NPOCTO
NOAKMKYTE 3aPABHOE YCTPOVCTBO k 6atapee 1 ceTw, 4Tobbl HavaTb
3apsiKy HENOCPEACTBEHHO N0 MOCnEeAHeN MporpamMMe, KOTOpYIo Bbl
yCTaHOBMIM.

“Back-Up”

Mporpamma 3anomvHaeT HaCTpOIiki annapara, KoTopbiid 3apsixance
11 N03BONSIET OTCOEAMHMTL BaTapeto be3 noTepu HacTpoek

7



WET
AUTOMOTIVE gtelll
GEL

ELECTRONIC

MATIC Series

Cargadores de baterias completamente

START & STOP

3apsaHoe yCTPOICTBO C aBTOMAaTUUYECKUM

Vollautomatische Batterieladegerate mit

automatico, con el control electronicodela elektronischer Ladekontrolle, Automatisch 3NEKTPOHHBIM KOHTPOINEM TOKa 3apAAKH, RESE

carga, final de carga y inicio automatico. geregelte Ladeunterbrechung und OKOHYaHWEM 3apsifa U aBTOMAaTUYECKUM

+ Adecuado para cargar baterias plomolacido WET Wiederaufnahme des Ladevorganges. BOCCTaHOBMEHUEM. |:|
con bajo mantenimiento o sin mantenimiento, AGM, * Batterieladegerét ist um Aufladen von “Blei/Saure” + “TloaXomuT ANS 3apsiaKM aKkyMynaTopos Pb:

GEL, Ca/Ca.

Led de sifalizacion:

alimentacién, bateria in carga, bateria cargada,

inversion de polaridad.

Proteccién termostatica de rearme automatico.
Proteccion contra la inversion de polaridad

Batterien “WET": ohne (MF) oder mit geringem
Wartungsbedarf, AGM, GEL, Ca/Ca.

Melde-led:

Netzspannung, Batterieladen in Ablauf, geladene
Batterie, Umpolungsschutz.

Uberlastungsschutz mit automatischer

WET c- 1 6e3 obenyxweanms, AGM, GEL, Ca/ Ca.
WHpmkatopsl LED:

annapar B CETH, NPOLIECC 3apsky, baTapen 3apsieHbl,
MHBEPCHS NONAPHOCTY

3alLuTa OT Neperpysku1 ¢ BOPALLEHWEM K
MEePBOHaAYANBHOMY MOMOKEHIIO

y corto-circuito. Wiederaufristung. * VHBEpCYS NONSPHOCTY U 3aLLUTa OT KOPOTKOrO

+ Schutz gegen Umpolung und Kurzschluss. 3aMblkaHNs”

12 Volt
10 - 120 Ah

MATIC 119 -

K= E=d =N =

12 Volt
MATIC lI6 5-90 Ah
* Led de sifializacion:
=) ] \ — Hw‘ - alimentacion
MATIC “3 12 Voit [ % ‘ [ e - bateria in carga
3-30 Ah - bateria cargada
- inversion de polaridad
[ 53 H B Hég“ ] * Melde-led:
- Netzspannung
- Batterieladen in Ablauf
- Geladene Batterie
- Umpolungsschutz
H * Mipukatopel LED:
FUSE - annapar B cetu
- NPOLIECC 3apsaKN
MATIC 113 - barapey 3apsikeHbl
fuse 3A (10 pcs) 010279 - UIHBEPCUS MONAPHOCTU
Datos tecnicos Geratekennwerte TexHu4eckue XapakTepUCTUKM MATIC 113 MATIC 116 MATIC 119
Alimentacion Netzspannung Hanpsxenue ceti Volt 50-60Hz (AC) 1Phx230 1Phx230 1Phx230
Potencia Leistung MowwHocTb w 30 80 115
Tension nominal de bateria  Nominelle Batteriespannung HanpsixeHue 3apsakin Volt 12 12 12
Limitacién de tension Spannungsbegrenzung OrpaHinyerus HanpsixeHus Volt 144 14,4 144
Corriente de carga media Durchschnittlicher Ladestrom CpenHuit ToK 3apsiaku Amp. 1 4 6
Corriente de carga eficaz Effektiver Ladestrom OddeKTUBHBIA TOK 3apsiaku Amp. 1,5 6 9
Tipos de baterias Akku-Typen Tun akkymynsTopa Pb: WET MF, GEL, AGM, Ca-Ca
Capacidad de bateria Batteriekapazitat EmrocTb akkymynsTopa Ah 15h min/max 3/30 5/90 | 10/120
Dimensiones Mafle TabapuTbl mm. 225 x 160 x 95
Peso Gewicht Bec =g. 13 16 | 25

78 #¥Q .



WET
AUTOMOTIVE gatelll

TRADITIONALY

MACH Series

Cargadores de bateria portatil Tragbare Batterieladegerate MopTaTuBHbIE 3apsAHbIE YCTPOMCTBA -
Caracteristicas Geratekennwerte XapakTepuctuku
+ Proteccion termostética de rearme automatico + Uberlastungsschutz mit automatischer + 3awwra ot neperpy3ku (MACH 116, 119)

y control de sobrecarga (Mach 116, 119) Wiederaufriistung (Mach 116, 119) + 3awwuTa ot MHBEpCUN NONSIPHOCTEN I:l
+ Proteccion contra la inversién de polaridad + Umpolungsschutz + 3awwyTa oT KOpOTKOrO 3aMblkaHus
+ Proteccion de corto-circuito en la pinza + Schutz gegen Kurzschluss an den Klemmen + PyyHoe oTKMio4eHMe 3apsiaKu
+ Parada manual de la carga + Manuelle Abschaltung der Ladung c €

FUSE H
MACH 113
fuse 4A (10 pcs) 010280

MACH 114 - 214
fuse 5A (10 pcs) 010281

12 Volt
MACH II3 10-40 Ah
EIEIR
12 Volt
MACH 114 15- 60 Ah
EIEIR
6 - 12 Volt
MACH 214 15- 60 Ah
EIEIR
12 Volt
MACH lI6 20-90Ah
S EER=S
- 12 Volt
MACH II9 10- 120 Ah
==Y
Datos tecnicos Geratekennwerte TexHu4eckue xapakTepucTuky MACH 113 MACH 114 MACH 214 MACH 116 MACH 119
Alimentacion Netzspannung Hanpsbketue ceru Volt 50-60Hz (AC) 1Phx230 1Phx230 1Phx230 1Phx230 1Phx230
Potencia Leistung MowHocTs W 40 50 50 80 110
Tension nominal de bateria  Nominelle Batteriespannung  Hanpsikeue 3apsaku Volt 12 12 6/12 12 12
Corriente de cargamedia  Durchschnittiicher Ladestrom  Cpewuit Tok 3apsku Amp. 15 25 25 4,0 6,0
Corriente de carga eficaz ~ Effektiver Ladestrom AhhexTUBHBIA TOK 3apsikv Amp. 3 4 4 6 9
Positions de charge Posiciones de carga Konnyectso nosuuwm sapsgkm | N° 1 1 1 1 2
Capacidad de bateria Batteriekapazitat EmkocTs akkymynsTopa Ah min/max 10/40 15/60 15/60 20/90 10/120
Dimensiones Mae TaGapubl mm. 225x 160 x 95
Peso Gewicht Bec =kg. 13 13 | 13 | 15 | 15




CLASS Series

Cargadores de bateria portatil
Caracteristicas

Regulacion de la corriente de carga
Proteccion termostatica

Proteccion contra el corto-circuito
Proteccion contra la inversion de polaridad
Parada manual de la carga

CU 100% Bobinado en cobre

(Class 12A, 16A, 30A, 50A)

12 - 24 Volt

Traghare Batterieladegerate
Gerétekennwerte

+ Einstellbarer Ladestrom

+ Uberlastungsschutz mit automatischer
Wiederaufriistung

Umpolungsschutz

Schutz gegen Kurzschluss an den Klemmen
Manuelle Abschaltung der Ladung

CU 100% Kupferwicklung

(Class 12A, 16A, 30A, 50A)

CLASS I6GA -

MopTaTnBHbIE 3apsiAHbIe YCTPOHCTBA
XapaktepucTuku

PerynuposaHue 3apsigHoro Toka
3aluuTa oT neperpysku

3aLywTa 0T KOpOTKOrO 3amblkaHms
3aLuuTa 0T MHBEPCUYM NONSIPHOCTEN
Py4Hoe oTknioyeHne 3apspa

CU 100% mezaHasi obmoTka

(Class 12A, 16A, 30A, 50A)

12-24 Volt
10 - 250 Ah

CLASS 20A -
EIRIC ==

12 - 24 Volt
20 - 200 Ah

CLASS I2A -

15 - 140 Ah

TR K=1 Y lmx
FUSE

CLASS 12A

fuse 15A (10 pcs) 010293

CLASS 16A
fuse 20A (10 pcs) 010300

CLASS 20A
fuse 30A (10pcs) 010295

Datos tecnicos Gerétekennwerte
Alimentacion Netzspannung

Potencia Leistung

Tension nominal de bateria  Nominelle Batteriespannung
Corriente de carga media  Durchschnittlicher Ladestrom
Corriente de carga eficaz  Effektiver Ladestrom
Positions de charge Posiciones de carga
Capacidad de bateria Batteriekapazitat
Dimensiones MaRe

Peso Gewicht

80 WNC .

I R= R (K0 Y [

TexHu4eck1e XapakTepUCTMKM

HanpshxeHue cetv Volt 50-60Hz (AC)
MowuHocTb w

HanpsbkeHue 3apsaku Volt

CpenHuit TOK 3apsigku Amp.
OhheKTMBHbIA TOK 3apAKM Amp.

KonuyecTo nosvuuy 3apsskv N°

EmKocTb akkymynsTopa Ah min/max
[abapuTbl mm.

Bec =kg.

CLASS 12A m

1Phx230
130
12124
6
9
2
15/140

4,0

CLASS 16A m CLASS 20A
1Phx 230 1Phx 230
220 300
12124 12124
9 12
12 2
2 2
201200 101250
200 X190 x 270
I 45 6,0



WET
AuTomoTive QY TRADITIONAL
PRO CHARGE

PHASE

12 - 24 Volt
CLASS 30A -W
12 - 24 Volt % @ B L,__DL:D
cass soa -5 ElR ==y ==

RN R [y Y=

FUSE H FUSE W_—Lﬂl

CLASS 30A CLASS 50A
fuse 40A (10 pcs) 010278 fuse 50A (10 pcs) 010296

Datos tecnicos Geratekennwerte TexHnyeckue xapakTepucTukm CLASS 30A CLASS 50A
Alimentacion Netzspannung Hanpsixerue ceTn Volt 50-60Hz (AC) 1Phx230 1Phx230

Potencia Leistung MowyHocTb w 600 1000

Tension nominal de bateria  Nominelle Batteriespannung HanpsixeHue 3apsgki Volt 12124 12/24

Corriente de carga media  Durchschnittlicher Ladestrom CpenHuii TOK 3apsiaki Amp. 20 35

Corriente de carga eficaz  Effektiver Ladestrom OhheKTUBHbIIN TOK 3apsAKN Amp. 30 50

Positions de charge Posiciones de carga Konnyectso noauum 3apsaku N° 2 4

Capacidad de bateria Batteriekapazitit EmKocTb akkymynaTopa Ah min/max 20/300 15/500
Dimensiones MaRe TabapuTsl mm. 200 x 190 x 270 340 x 300 x 160

Peso Gewicht Bec =kg. 75 1,8
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CLASS Booster serics

Cargadores de bateria portatil
con arranque rapido
Caracteristicas
+ Regulacion de la corriente de carga
+ Proteccion termostatica
+ Proteccion contra el corto-circuito
+ Proteccion contra la inversién de polaridad
+ Parada manual de la carga
+ CU 100% Bobinado en cobre
(Class Booster 410A)

CLASS
Booster
ISOA

12 Volt

20 - 200 Ah

B8 [&][D)

FUSE W_—Ln.l

CLASS Booster 150A
fuse 50A (10 pcs) 010296

CLASS Booster 220A
fuse 80A (10 pcs) 010297
CLASS Booster 410A
fuse 100A (12 pcs) 010292

Tragbare Batterieladegeréte
mit Schnellstartenvorrichtung

Geratekennwerte

* Einstellbarer Ladestrom

+ Uberlastungsschutz mit automatischer
Wiederaufriistung

+ Umpolungsschutz

+ Schutz gegen Kurzschluss an den Klemmen

* Manuelle Abschaltung der Ladung

+ CU 100% Kupferwicklung
(Class Booster 410A)

CLASS ==

Booster Ess

CLASS
Booster
220A

12 - 24 Volt
20 - 300 Ah

B8] & |[=/m

Mycko3apsaaHbIe ycTporcTBa
XapakrepucTuku

* PerynuposaHve 3apsigHoro Toka
+ 3awwra oT neperpysku1
+ 3awwwTa oT KOPOTKOrO 3aMblKaHNs
+ 3awwTa ot MHBEPCUN MONAPHOCTEN
* PyyHoe OTKmH4eHVe 3apsida
+ CU 100% meanas obmotka
(Class Booster 410A)

CLASS
Booster
410A

=R (R = | [may ==

12 - 24 Volt
15 - 500 Ah

Datos tecnicos Geratekennwerte TexHu4eckue XxapakTepucCTUKM CLASS BOOSTER 150A CLASS BOOSTER 220A CLASS BOOSTER 410A
Alimentacion Netzspannung Hanpsxenue ceti Volt 50-60Hz (AC) 1 Phx230 1Phx230 1Phx230
Potencia Leistung MouHocTb KW 02/12 05/3 1/35
Tension nominal de bateria ~ Nominelle Batteriespannung Hanpsixenue 3apsakun Volt 12 12124 12124
Corriente de carga media Durchschnittlicher Ladestrom CpenHuil TOK 3apsigku Amp. 12 13 35
Corriente de carga eficaz Effektiver Ladestrom OdhheKTUBHBIA TOK 3apsiakv Amp. 18 20 50
Positions de charge Posiciones de carga KonuuecTBo noauuwm 3apsiakv N° 2 2 2
Corriente de arranque Startstrom yckoBoiA ToK Amp. 0 Volt (CC) 135 230 450
Corriente de arranque Startstrom MyckoBoi Tok Amp. 1 Volt EL 100 150 330
Capacidad de bateria Batteriekapazitat EmkocTb akkymynatopa Ah min/max 20/200 20/300 15/500
Dimensiones Malle TabapuTbl mm. 200 x 190 x 270 340 x 300 x 160

Peso Gewicht Bec =kg. 6,5 11,0 18
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CLASS
Booster
300€

12 - 24 Volt
25 - 350 Ah

L\ AGM

=

Z

CLASS
Booster
350€

12 - 24 Volt
30 - 400 Ah

-1 = MK =Y [n [

B8 [0 =/D)

Fuse (NN

CLASS Booster 300E

fuse 80A (10 pcs)
CLASS Booster 350E

010297

fuse 50A (10 pcs) 010296

CLASS Booster 400E

fuse 50A+80A

(10+10 pcs) 0102964010297

Datos tecnicos

Alimentacion

Potencia

Tension nominal de bateria
Corriente de carga media
Corriente de carga eficaz
Positions de charge
Corriente de arranque
Corriente de arranque
Capacidad de bateria
Dimensiones

Peso

Geratekennwerte

Netzspannung

Leistung

Nominelle Batteriespannung
Durchschnittlicher Ladestrom
Effektiver Ladestrom
Posiciones de carga
Startstrom

Startstrom
Batteriekapazitat

Malle

Gewicht

TexHuyeckue xapakTepucTUku CLASS BOOSTER 300E
Hanpsxenue ceti Volt 50-60Hz (AC) 1Phx230
MowwHocTb KW 0,7/35
HanpsixeHue 3apsakn Volt 12124
CpeHuit ToK 3apsaaKm Amp. 14
OcheKTUBHBIA TOK 3apsaKn Amp. 20
KonuyecTso noauuwm 3apsiakv N° 2
TTyckoBo#i ToK Amp. 0 Volt (CC) 250
TyckoBoit Tok Amp. 1 Volt EL 160
EmkocTb akkymynsTopa Ah min/max 25/ 350
TabapuTbl mm.

Bec =kg. 13,5

WET

CLASS
Booster
400€

TRADITIONAL

PRO CHARGE

LI L U T T SR A Y

IOEARRLEAR

12 - 24 Volt

35- 500 Ah

A= K= =YY [

CLASS BOOSTER 350E

1Phx 230
1,115
12124

20
35
4
300
220
30/400
400 x 300 x 640
165

CLASS BOOSTER 400E

1Phx 230
1316
12124

26
40
4
400
270
35/500

18,0
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CLASS Booster serics

Cargadores de bateria portatil

con arranque rapido

Caracteristicas Gerétekennwerte

+ Carga rapida con temporizador + Schnelladen mit Timer

+ Mando a distancia para el arranque (1350, 2500) + Schnellstarten mit Fernbedienung (1350, 2500)
+ Uberlastungsschutz

Schutz gegen Kurzschluss
Umpolungsschutz

Manuelle Abschaltung der Ladung
CU 100% Kupferwicklung (Class Booster 2500)

+ Proteccion termostatica

+ Proteccion contra el corto-circuito .
+ Proteccion contra la inversién de polaridad .
+ Parada manual de la carga .
+ CU 100% Bobinado en cobre (Class Booster 2500) .

FUSE m

Tragbare Batterieladegeréte
mit Schnellstartenvorrichtung

Mycko3apspHbIe YCTPONCTBA
Xapaktepuctuku

+ Bbictpas 3apsiaka ¢ TaiiMepom

+ [luctaHumoHHoe ynpaenexue Ans 3anycka (1350, 2500)
+ 3awwTa ot neperpysku

+ 3awwTa ot KOPOTKOrO 3aMblkaHNA

+ 3awwTa ot MHBEPCUM NONSIPHOCTEN

+ PyyHoe oTKnioYeHme 3apsipku

+ CU 100% mepnHas obmoTka (Class Booster 2500)

melrl

CLASS

Booster - 12 - 24 Volt
CLASS Booster 4500 - 5000 4500 35- 600 Ah
fuse 100A (12 pcs) 010292

BRI =Y )=
Datos tecnicos Geratekennwerte TexHuyeckue xapakTepucTUk1
Alimentacion Netzspannung Hanpsienue cen Volt 50-60Hz (AC)
Potencia Leistung MotwHocTb KW
Tension nominal de bateria ~ Nominelle Batteriespannung Hanpsixenue 3apsakun Volt
Corriente de carga media Durchschnittlicher Ladestrom CpenHuil TOK 3apsigku Amp.
Corriente de carga eficaz Effektiver Ladestrom OdhheKTUBHBIA TOK 3apsiakv Amp.
Positions de charge Posiciones de carga KonuuecTBo noauuwm 3apsiakv N°
Corriente de arranque Startstrom MyckoBoit Tok Amp. 0 Volt (CC)
Corriente de arranque Startstrom MyckoBoi Tok Amp. 1 Volt EL
Capacidad de bateria Batteriekapazitat EmkocTb akkymynatopa Ah min/max
Dimensiones Male TabapuTbl mm.
Peso Gewicht Bec =kg.

84
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CLASS
Booster

5000 -

12 - 24 Volt
35-800 Ah

KRR (=Y [y ==

CLASS BOOSTER 4500 CLASS BOOSTER 5000
1Phx230 1Phx230
17175 2311
12124 12124
50 70
75 105
4 4
500 700
350 460
351600 351800
470 x 320 x 750
255 | 28,0



wdocay)

L dm i

FUSE

CLASS
Booster

CLASS Booster 1350 - 2500

1350

REMOTE /|
START 2

12-24 Volt
35 - 1300 Ah

WET
L\ AGM

CLASS
Booster
2500

TRADITIONAL
PRO CHARGE

o

REMOTE =
START 2§

12 - 24 Volt
25 - 2200 Ah

KR E=A|= Y [me Y[y ==={==]

fuse 200A (12 pcs) 010287

Datos tecnicos Gerétekennwerte
Alimentacion Netzspannung

Potencia Leistung

Tension nominal de bateria  Nominelle Batteriespannung
Corriente de carga media Durchschnittlicher Ladestrom
Corriente de carga eficaz Effektiver Ladestrom
Positions de charge Posiciones de carga
Corriente de arranque Startstrom

Corriente de arranque Startstrom

Capacidad de bateria Batteriekapazitat
Dimensiones MaRe

Peso Gewicht

TexHu4eckue XxapakTepuCTUKM

Hanpsienue ceTn
MotwHocTb

HanpsixeHue 3apsakn
CpepHuii Tok 3apsiaki
OdhheKTUBHBIA TOK 3apsiaku
KonmnyecTso nosvwum 3apszku
TyckoBoit Tok

IyckoBoi Tok

EmkocTb akkymynsTopa
TabapuTbl

Bec

CLASS BOOSTER 1350
Volt 50-60Hz (AC) 3 Ph x 230/400
KW 25120
Volt 12124
Amp. 90/100
Amp. 90/100
N° 5
Amp. 0 Volt (CC) 1350
Amp. 1 Volt EL 800
Ah min/max 35/1300
mm. 470 x 320 x 750
=kg. 44,0

K=RR=0 =Y [me Y[y ===

PHASE
CLASS BOOSTER 2500 m

3 Ph x 230/400
4142
12124

130/180
130/ 180
10

2500

1500
2512200

590 x 380 x 840
730
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Pantalla electrénica de cristales liquidos LCD [ mmA B MG
Automatik LCD Schweisshelme 3 Pac|
CBapoyHbIe Macky ¢ aBTOMaTUYECKUM 3aTeMHEHUEM (MNLTPa

Calidad,
rendimiento y precio justo

Las mascaras Deca son la opcion ideal para los 3 i

soldadores bricolaje, agricultores, jardineros y =

trabajadores de la construccion que, a pesar de '

ocasionales de soldadura, no quieren renunciar a H
I

la comodidad de ver con claridad, manteniendo la
mascara delante de la cara.

Qualitaet und Leistung zum
richtigen Preis.

Die Schutzmasken Deca sind die beste Wahl fuer
Hobbyschweisser,Landwirte,Baubeauftragte,die nur
ab und zu schweissen,aber nicht auf eine perfekte
Sicht verzichten wollen trozt der Maske vor dem
Gesicht.

KauectBo 1 achchekTMBHOCTL MO
pasyMHOM LieHe

Macku DECA - naeanbHblit BoIDOp 151 CBAPLLMKOB,
MEXaHMKOB W CTPOUTENEN, KOTOpbIE He XOTST
0TKa3blBaTbCA OT KOMKOPTA, HO B TO Xe Bpems
YEeTKO BUAETb C UCMOMNb30BAHNEM MACK.

C LCD 9513 DIN
DIN . LCD 9>13 DIN
(BN -/ C€ C_

M c € LCD 11 DIN Gepriift D"l\]/ c €

Geprift




WM 25 @ce

010332 WM 25 DIN 11

+ Grado de proteccion posicion oscura: 11

+ Posicion clara: 3

+ Para la mayoria del proceso de soldadura por arco, como
MMA, MIG y muchas aplicaciones TIG (> 20Amp)

+ Wert von dunkler Filter: Fixed 11

* Helle Filter: 3

+ Praktisch fiir die meisten Prozesse von Lichtbogenschweilten:
MMA, MIG und viele WIG-Anwendungen (> 20Amp).

* YpoBeHb 3aTemMHeHns dunetpa: 11

+ YpoBeHb cBeTomUnLTpa: 3

+ MoaxoauT Ans 0CHOBHbIX NpoLeccos caapki: MMA,
MIGuTIG.

WMe5 -28 -30

Lente de proteccion exterior

WM 28 @ Ce€

010324 WM 28 DIN 9-13

+ Grado de proteccion posicion oscura: ajustable desde 9 hasta 13

+ Posicion clara: 4
+ El ajuste se encuentra fuera de la mascara.

+ Dos niveles de sensibilidad para una mejores deteccion de arco.
+ Para la mayoria del proceso de soldadura por arco, como MMA,

MIG y muchas aplicaciones TIG

La mejor eleccion para aquellos que cambian de ocasionaimente el

proceso de soldadura.

+ Wert von dunkler Filter: Regulierbar von 9 bis 13

* Helle Filter: 4
+ Die Einstellung ist auBerhalb der Maske.

+ Zwei Empfindlichkeitsstufen fiir eine bessere Lichtbogendetektion.

+ Praktisch fiir die meisten Prozesse von LichtbogenschweiRen:
MMA, MIG und viele WIG-Anwendungen

Beste Wahl fiirr diejenigen die verschiedene Schweiverfahren zum

Einsatz.

+ YpoBeHb 3aTeMHeHus dunsTpa perynupyetes ot 9 go 13

* YpoBeHb ceeTounTpa: 4

+ HacTpoitkn MOXHO fenaTb C BHELUHEl CTOPOHbI.

+ [1Ba YpOBHS YyBCTBUTENBHOCTb ANS NyYLLEr0 0BHAPYXEHNS AYTH.
+ MopxoawT Ans ocHOBHbIX Npovieccos ceapkv: MMA, MIG u TIG.
VneanbHo NoAXoawT Anst TeX, KTO BPEMS OT BPEMEHM MEHSIET Buzpl

WM 30 @ C€

| 010326 WM 30 DIN9-13 |

+ Grado de proteccidn posicion oscura: ajustable desde 9 hasta 13

+ Posicion clara: 4

+ Nivel de sensibilidad ajustable para una mejores deteccién de arco.

+ Para la mayoria del proceso de soldadura por arco, como MMA,
MIG y muchas aplicaciones TIG

La mejor eleccion para aquellos que cambian de ocasionalmente el

proceso de soldadura.

+ Wert von dunkler Filter: Regulierbar von 9 bis 13

+ Helle Filter: 4

+ Einstellbare Empfindlichkeit Ebene fiir eine bessere
Lichtbogendetektion.

+ Praktisch fiir die meisten Prozesse von LichtbogenschweiRen:
MMA, MIG und viele WIG-Anwendungen

Beste Wahl fiirr diejenigen die verschiedene Schweiverfahren zum

Einsatz.

+ YpoBeHb 3aTeMHeHus unetpa perynupyeres ot 9 ao 13

* YpoBeHb caeTocunbTpa: 4

+ Perynupyemblit ypoBeHb. 1yBCTBUTENLHOCTL ANS NyYLLEro
0BHapyxeHu1s ayru.

+ Moaxoaut ans ocHoBHbIX npoLieccos ceapku: MMA, MIG u TIG.

neanbHo NoaxoauT Ans TeX, KTo BPEMS OT BPEMEHN MeHSET

Aufien Schutzglas CBapKY. BUZbI CBapKI.
YnaponpoyHas

101337 @ (10 pes)

Datos tecnicos Geratekennwerte TexHnyeckue xapakTepucTukm WM 25 WM 28 WM 30

Sichtfeld Campo de vision Mone 3penns mm 97 x 47 97 x 44 97 x 47

Proteccion UV /IR UV/IR Schutz 3awwura o ynsTpachvoneToBoro / MHApakpacHoro 15 ( en todas las condiciones - unter allen Bedingungen- Kaxdbili pa3 esi pezynupyeme)

Grado de proteccion (Filtro apagado) Schutzart (Filter aus) CreneHb 3aluTbl (hUnbTP BbIKTIOYEH) DIN 3 4 4

Grado de proteccion (Filtro activo) Schutzart (Filter auf) CreneHb 3aLWTbl (uUnbTp BKMHoYeH) DIN 1 9>13 (ajustable - regulierbar - perynupyemas) | 9 >13 (ajustable - regulierbar - perynupyemas)
Tiempo de conmutacion de Claro a Oscuro ~ Umschaltzeit von Hell zu Dunkel Bpewms nepexrioems ot csetnoro k Temiomy | DIN 1/10.000 1/10.000 1/25.000

Tiempo de conmutacion de Oscuroa Claro  Umschaltzeit von Dunkel zu Hell  Bpems nepenioueHusi OT TEMHOTO K CBETTIOMY Sec 0,25-0,45 0,25-0,45/ 0,65-0,80 0,35-0,45

Sensibilidad Empfindlichkeit YyBCTBUTENBHOCTD sec FIX MIN / MAX ajustable - regulierbar - perynupyemas
Sensor de arco Lichtbogensensoren Dy patamk N° 2 2 2

Alimentacion Netzspannung Muranne cella solare - cella solare - conHeuas Gatapes

Temperatura de funcionamiento Betriebstemperatur Paboyas Temneparypa °C -5/ +55 -10/+55 -10/+55

clase optica Optische Klasse OnTuyeckuit knacc EN 379 1171113 1121112 1111112

Lente de proteccion Schutzglas 3awwTHbII uneTp interior/exterior - innen/aufen - BHyTpeHHMiA/BHeLLHMIA

Resistencia al impacto Schockfestigkeit YCTORUMBOCTL K yAapam EN 175

Peso Gewicht Bec qr. 430 492 430

MMA/MIG MAG MMA/MIG MAG MMA/MIG MAG 4 4 v

TIG TIG TIG v/(>20A) v v
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Mascaras de soldadura con filtro inactinico
Schweissmaske mit Mineralglas
CBapoyHble Macku ¢ hMNLETPOM afNaKTUHUYECKUH

010322 WM 22

WM 22
I

+ Valor de filtro: 11

+ Dimension del filtro 60 x 110

+ Para la mayoria del proceso de soldadura por arco, como
MMA, MIG y muchas aplicaciones TIG (> 20Amp)

+ Resistencia al impacto EN 175: SW

+ Filter-Wert: 11

+ Filter abmessungen mm 60 x 110

+ Praktisch fiir die meisten Prozesse von LichtbogenschweiRen:
MMA, MIG und viele WIG-Anwendungen (> 20Amp).

+ Schockfestigkeit EN 175: SW

* YpoBeHb 3aTeMHeHus unbtpa: 11

+ Paavep dunbtpa 60 mm x 110

+ MpoxoauT ANst OCHOBHIA NPOLIECCOB CBApKI
MMA, MIG, TIG (>20Amp).

+ Ynaponpoutocts EN 175: SW

WM 22

Lente de proteccion exterior

AuBen Schutzglas

3awuTHoe cTekno

010335 <& (4 pcs) 60 x 110 mm Blister
Cristal inactinico - Mineralglas

YpoBeHb 3aTemHenus dunstpa DIN 11

010347 @  (2pcs) 60 x 110 mm Blister

Wh 2 E
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010320 WM 20

WM 20
I

)
+ Valor de filtro: 11
+ Dimensién del filtro 75 x 98

+ Para la mayoria del proceso de soldadura por arco, como
MMA, MIG y muchas aplicaciones TIG (> 20Amp)
+ Resistencia al impacto EN 175: SW

+ Filter-Wert: 11

+ Filter abmessungen mm 75 x 98

+ Praktisch fiir die meisten Prozesse von LichtbogenschweiRen:
MMA, MIG und viele WIG-Anwendungen (> 20Amp).

+ Schockfestigkeit EN 175: SW

* YpoBeHb 3aTeMHeHus dunbrpa:11

+ Paavep dunbrpa 75 Mm x 98

+ [pOXOAWT NSt OCHOBHBIN NPOLIECCOB CBAPKY
MMA, MIG, TIG (>20Amp).

* YnaponpouHocTs EN 175: SW

WM 20 - I8

Cristal transparente - DurchsichtigesGlas
MpospauHoe cTekno

010338 @ (4 pcs) 75 x 98 mm Blister

Cristal inactinico - Mineralglas
YpoBeHb 3aTemHenus unstpa DIN 11

010339 @ (2pcs)75x98 mm  Blister

[ 010319 WM 18

+ Valor de filtro: 11

+ Dimension del filtro 75 x 98

+ Para la mayoria del proceso de soldadura por arco, como
MMA, MIG y muchas aplicaciones TIG (> 20Amp)

+ Resistencia al impacto EN 175: SW

+ Filter-Wert: 11

+ Filter abmessungen mm 75 x 98

+ Praktisch fiir die meisten Prozesse von LichtbogenschweiRen:
MMA, MIG und viele WIG-Anwendungen (> 20Amp).

+ Schockfestigkeit EN 175: SW

* YpoBeHb 3ateMHeHms dunbrpa:11

+ Pasmep dunsrpa 75 Mm x 98

+ MpoXoauT ANs OCHOBHbII NPOLIECCOB CBaAPKA
MMA, MIG, TIG (>20Amp).

* YnaponpouHocts EN 175: SW




DECA Accessori

(O Exponiendo el producto

Estos productos se envasan en
blister

Produkte Offenlegen

Diese Produkte werden verpackt im
Blister

KoHuenums cteHaa

Displayer Concept
5 estantes - 5 Regale - 5 nonok

019006 cm 66 x 47 x 102

. . Displayer Concept
Blister Displayer Con

Ister Displayer Concept 3 estantes - 3 Regale - 3 nonok
019001 cm 100 x 50 x 201,5 019004 cm 66 x 47 x 102
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Consumibles Deca para un rendimiento superior
Deca Verwendungen fuer Hoechstleistungen
DECA pacxofHble MaTepuans! Ans NoBbIWEHNA NPON3BOAUTENLHOCTH

Electrodos de rutilo para aceros
no aleados y de baja aleacion.

Caracteristicas

Ignicion facil.

Excelente aspecto de cordén y
facil eliminacion de escoria.
Areas de aplicacion
Construcciones metlicas en general.
Carpinteria ligera

Reparaciones.

Gebruenstete Elektroden fuer
nicht gebundenen oder flach
gebundenen Stahl.

Merkmale

Einfache Scharfmachung
Optimale Erscheinungsform des
Kordons und einfache Beseitigung

Steel - Acier der Schlacke.
bl Anwendungshbereich
Generell alle Metallkonstruktionen
‘ Leichtes Zimmerhandwerk
Reparationen
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PyTunoBblie anexTpoab!
NS HU3KONETrMPOBAHHOM U
HenerupoBaHHON cTanu.

XapakTepucTtiku

Nerkwit cTapt

OTNMYHbIN BHELLHWIA BIAA W Nerkoe
yOaneHue Lwnaxa.

MpumeHenne
MeTannoKoHCTpyKLWM B LiENoM.
TNerkwe KOHCTPYKLMM.

PemoHT.

Fe

Acciaio
Steel - Acier
¢ Stahl

Electrodos basicos con bajo
contenido en hidrégeno.

Caracteristicas
Fusion sin salpicadura.
Ignicion bastante facil.
Depésito regular.

Facil de limpiar.

Areas de aplicacion

Electrodos para aplicaciones que
requieren excelentes propiedades

mecanicas.

Basische Elektroden mit
niedrigem Wasserstoffinhalt.

Merkmale

Schmelzung ohne Spritzer
Ziemlich einfache Scharfmachung

Gleichmaessiges Depot
Einfach zu reinigen.
Anwendungsbereiche

Elektroden fuer Anwendung,wo
optimale mechanische Eigen-
schaften angefragt werden

Ba3sucHble anekTpoab!
C HU3KMM COAEPKaHUEM
BOAOPOAA.

Ss INOX

Acciaio Inax
tainless Steel
Acier nex
Acers Incaidable
Edelstabl

TR

XapakTepuctuku
Mnagsitcs 63 6pbiar.
[locTaToyHO Nyrkuit cTapr.
OnTuManbHbIA OB,
MpocT ans 3a4u1CTKY.
MNpumerenue
OnekTpoabl Ans pador,

TpebytoLx onTUManbHble

MexaHuyeckue CBOINCTBa.

Electrodos de rutilo de acero
inoxidable (19Cr-10Ni).

Caracteristicas

Fusion sin salpicadura.
Depésito regular.

Fécil de limpiar.

Areas de aplicacion

Se utiliza para la soldadura de
acero inoxidable AlS| tipo 304 y
en todas las construcciones que
requieren una buena resistencia
a la corrosion y oxidacion.

Gebruenstete Elektroden fuer
Stahl (19Cr-10Ni).
Merkmale

Schmelzung ohne Spritzer
Gleichmaessiges Depot

' [~ [
'} Ghisa

Cast Iron

Einfach zu reinigen
Anwendungsbereiche

In Gebrauch fuer Schweissungen
von Stahl Inox der Art AISI 304
und in allen Konstruktionen,wo
eine gute Resistenz gegen Korro-
sion und Oxydation erfordert wird.

PyTunoBbIe anekTpoAbl Ans S
HepxaBeloLLei cTanu E“_‘:";..
(19Cr-10Ni). =
XapakrepucTuku ==

MnassTcs 63 Gpbiar.

OBbIYHbIiA LUOB.

TNerko umctuTes.

MpumeHenne

Wcnonbayetcs Ans capky
Hepxagetoweit ctany Tuna AISI 304

ARBEARGALEAINERPIARE,

T
U

i
L

11 BO BCEX KOHCTPYKLVSIX, KOTOPbIE
TpebytoT BLICOKOI CTOMKOCTH K
KOppO31i 1 OKUCTIEHNIO.

I
S
)

Electrodo con revestimiento
basico grafitico para la
soldadura de hierro fundido
sin o con bajo
precalentamiento (300° C).

Caracteristicas

Para la reparacion de piezas de
hierro fundido o para fusionar
partes de acero, cobre o niquel.
Ignicién facil.

Superficie del cordon lisa.
Areas de aplicacion
Reparaciones.

Elektrode mit basisch-
graphischer Ueberziehung
um Gusseisen ohne oder mit
niedriger Erwaermung (300°C)
zu schweissen,

Merkmale

Um Gusseisenteile zu reparieren
oder um Stahlteile,Kupferteile
oder Nikel zu schmelzen.
Einfache Scharfmachung

Flache Oberflaeche des Kordons
Anwendungsbereiche
Reparationen

AnekTpop ¢ rpadmT-6a3ucHbLIM
NOKPbLITMEM ANs CBapKY YyryHa
¢ unu 6e3 nogorpesa. (300°C).

Xapakrepuctuku

[Ins peMOHTa YyTyHHbIX YacTeit
YN NPUBApKY M3 CTanu, Meau
WA HUKEnNS1.

Inapkast NOBEPXHOCTb LLBA.
TNerkwit nomkur 1 rawexve Ayru.
Mpumenenne

wdecawm : PemoHT.
i — N —— N — i —
Cadigo Diametro Largo Cantidad | Intensidad de corriente Clasificacion Posiciones de soldadura Tipo de corriente
Code Durchmesser Lénge Betrag Strom Intensitét Klassifikation Schweisspositionen Art des Strom
Kog llnametp Onuna Konuyecteo MowHocTb Toka Knaccudmkaums Mo3unuum ans ceapkm Tun Toka
El Rutil —

eatrodo Rutlo AWS A5.1 E6013 A DC AC
RutilschweiBelektrode /
PyTunosble anekTpopbl EN499E420RR 12 > // @ U0 2 48 Volt
010220 & 1,6 mm 300 mm 40 20 - 40 Amp
01024 1,6 mm 300 mm 100 20 - 40 Amp
01021 @ 2,0mm 300 mm 40 40 - 60 Amp
010225 @ 2,0 mm 300 mm 80 40 - 60 Amp
010222 © 25mm 300 mm 30 60 - 90 Amp
010125 & 25mm 300 mm 55 60 - 90 Amp
010223 @ 3.2 mm 350 mm 16 90 - 120 Amp
010126 & 32mm 350 mm 30 90 - 120 Amp

; —
Easoohs Ecktroden ET018- r/ DC Ac
Ba3ucHbIe aneKTpoas! 2l L' // @ U0 2 55 Volt
010127 & 2,5mm 300 mm 30 70 - 90 Amp
ézzigag?x'dab'e AWS A5.4 E 308L17 A /' DC AC
Hepxasetowas crank EN1600E199LR 32 > // @ U0 2 50 Volt
010128 & 2,0mm 300 mm 40 35-50 Amp
010129 @ 25mm 300 mm 30 50 - 80 Amp
- —

Eandieon AWS A5.15 Eni-Cl /‘ DC AC
tyrym EN 1071 E C Ni-CI 1 @ U0 > 50 Volt
010131 & 25mm 300 mm 6 60 - 90 Amp
010130 @ 2,5mm 300 mm 16 60 - 90 Amp

90 wWNd .



Consumibles Deca para un rendimiento superior

Deca Verwendungen fuer Hoechstleistungen
DECA pacxofHble MaTepuans! Ans NoBbIWEHNA NPON3BOAUTENLHOCTH

fi mma

Acero

De uso general, adecuado para unir acero al carbono.
Para su uso en carpinteria, tanques, carroceria, etc.

Stahldrahte

Fuer generelle Anwendung,geeignet fuer die Einigung von Stahl
mit Kohlenstoff.Fuer die Anwendung im Zimmerhandwerk,Behaelt
er,Karosserien etc.

Cranb

YHuBepcanbHasi, NPUroaHa Ansl COBAVHEHIS YTMEepOaNCTbIX
cTaneit. [Inst ucnonb3oBaHmst CO CTanbHbIMU KOHCTPYKLMAMM,
pemoHTa aBToMobunel, 6akos 1 T.4.

T

Acero Inoxidabl

Alambre sélido adecuado para la soldadura de aceros inoxidables
de tipo AISI 301, 304 y 304L. Excelente resistencia a la corrosion.

Edelsthal

Massiver Draht, geeignet fuer Schweissung von Stahl Inox der
Art Alsl 301,304 und 304L. Optimale Verschleissfestigkeit fuer
die Korrosion.

e

"y

Aluminio / Magnesio 5%

Alambre s6lido de aluminio para la soldadura de aleaciones que
contienen hasta el 5% de magnesio. Se utiliza en la construccion de
instalaciones para la construccion naval, ferrocarriles, automocion y
construccion de tanques.

Aluminium/Magnesium 5%

Massiver Aluminiumdraht,geeignet fuer die Schweissung von
Metallegierungen,die bis zu 5% Magnesium enthalten.

Der Anwendungsbereich ist im Aufbau von Schiffwerten,
Eisenbahnen,im Autobereich und im Aufbau von Behaeltern.

Antomunuin/Maruui 5%

TpoBonOKa CNIOLIHOMO CeYeHNs ANs CBAPKIA anlOMUHUEBbIX

CnnaBoB, coaepxaLLx Ao 5% martms. OHa ucnonb3ayetcs B
CTpOUTENbCTBE 06BLEKTOB ANS KOPaBRecTPOeHNs, Kene3Ho[OPOXHOro,
aBTOMOGWITBHOTO M CTPOUTENbCTBA BOZOXPAHMTHLL,

m

Tubular

Alambre autoprotegido multiples posiciones ideal para soldatura
de una sola pasada en aceros al carbono.

Seelendraht

Mehrlageerhitzter selbstschirmender Draht fuer die “single-pass”
auf Stahl mit Kohlenstoff.

Aluminio/Silicium 5%

Alambre sélido de aluminio con 5% Si. Adecuado para la soldadu-
ra de aleaciones Al-Si 2-7%, y aleaciones de Al-Mg-Si. Se utiliza
en construcciones arquitecténicas, cajas para camiones, tanques y
para la reparacion de piezas de fundicion.

Aluminium/Silizium 5%

Massiver Aluminiumdraht mit 5% Si. Geeignet fuer Schweissungen
von Legierungen Al-Mg_Si.

Der Anwendungsbereich ist in der Architektur,Lastwagenkasten,Be
haelter und in der Reparation von Schmelzungen.

Antomuanit/Cunuunym 5%

Teepaast antoMuHreBas npoonoka o 5% Si MogxonuT Ans cBapku
cnnagos Al-Si 2-7%, u cnnasos Al-Mg-Si. OHa ucnonbayercs B
CTPOUTENBCTBE APXUTEKTYPHBIX OGBLEKTOB, KOHTEIHEPOB ANSt
TPY30BbIX aBTOMOBUNENA, TONNMBHBIX 6aKOB 1 NUTLS.

Cobre/Silicium 3%

Alambre sdlido adecuado para la soldadura de aleaciones de
cobre y silicio o de cobre y zinc. Especialmente adecuado para
cobresoldeo de ldminas galvanizadas en el sector de carroceria.

Kupfer/Silizium 3%

Massiver Draht geeignet fuer Schweissung von Legierungen
Kupfer-Silizium oder Kupfer-Zink,von Zinkblechen im Karosse-

H ¢n|oc03aﬂ riebereich.
epXaBewllas cTanb
N P = niocoBas NpoBONOKa aeanbHO NOAXONT ANs CBapky Meﬂb/CMﬂVlLIVIyM 3%
0BOIOKA CTINOLLHOTO CeYeHMs st CBAPKY HEPXABEHOLLMX i -
CTZneVl Tuna AlSI 301, 304 v 304L. OTnMEHaﬂ c?oﬁkocn; K YImEpORVCreX cranci. Mpogorioka CTITIOLLHOTO CE4EHVA ANA CBAPKA MELHO-LHKOBOA
r— N1 MeaHo-kpeMHueBoi. OcoBeHHO NoAXOAT ANs naikv
OLMHKOBAHHbIX NIMCTOB B KY30BHOM LIEXy.
Codigo Diametro Hilo Cantidad |Intensidad de corriente | Gas de proteccion Clasificacion Tipo de corriente
Code Durchmesser Draht Betrag Strom Intensitat Schutzgas Klassifikation Art des Strom
Kog [vamerp | Mposonoka |KonuuectBo| MowHoCTb TOKa 3awuTHbINA ras Knaccudpmkaums Tun Toka
5 Argon/CO2 AWS A5.18: ER 70S-6
B sl it (AL coz EN IS0 14341-A: G 422 M G381 DC
010871 & 906 gmm. 100 | 07 kg. 30 - 100 Amp // ®
010801 0,6 @ mm. 200 5,0 kg. 30 - 100 Amp
010872 @ 208 g mm. 100 0,7 kg. 60 - 200 Amp
010805 208 @ mm. 200 5,0 kg. 60 - 200 Amp
Aluminio/Magnesio 5% - Aluminium/Magnesium 5% Argon AWS A5.10: ER 5356 DC
AntomunuiiMartuii 5% EN 1SO 18273: S Al 5356 (AIMg5Cr(A)
010881 @ 08 gmm. 100 | 04kg. 60 - 170 Amp // ®
010882 & 21,0 g mm. 100 0,4 kg. 90 - 210 Amp
Aluminio/Silicium 5% - Aluminium/Silizium 5% Argon AWS A5.10: ER 4043 DC
AntoMuHuA/Cunmuumnym 5% EN ISO 18273: S Al 4043 (AISi5(A)
010844 810 | emm.100 | 05kg. 90 - 210 Amp ®
Argon AWS A5.9: ER 308L Si
Inox - Edelstahl - Hepxasetowas cTans Argon/O: EN ISO 14343-A: G 199 L i DC
010892 08 | emm.100 | 07kg. 65 - 220 Amp // ®
Tubular - Seelendraht - ®ntocosas XX AWS A5.20: ET1T-GS DC
010818 & 809 omm. 100 | 07kg. 40- 100 Amp S,
010816 609 | amm.200 | 20kg. 40- 100 Amp
Cobrelsilicium 3% - Kupfer/Silizium 3% oo AWS A5.7: ER CuSi-A DC
Mepnb/Cunuumnym 3% 9 EN ISO 14640: S CuSi3Mn1 - S Cu6560
010845 08 mm.200 | 20k, 65- 220 Amp // ®

o1



El accesorio correcto para cada equipo Fm
Das richtige Accessoire fur jedes Gerat —
Heobxoanmble akceccyapbl AnA KaXp[oro 060pyaoBaHua

o o 0 0 O
Modelo Pinzas portaelectrodos | Tomas de masa | Cable Empalme
Model AD10 DS10 DS16 DS20 | DS25S | DS35 DS50 DS60 Elektrodenhalter | Masseklemmen | Cable | Anschliisse
Mogens (000199) | (000200) | (000201) | (000217) | (000220) | (000205) | (000207) | (000209)| Pepxarenu anektponos | Knemmbi Maccul | KaGenb Ma{:’ggﬂfﬁ o
SIL 208 - - - - - - - - 010301 010310
SIL 313 - v - - - . - - 010301 010310 010353 010385
SIL 415 - v - - - - - - 010301 010310 010353 010385
SIL 417 - - v - - - - - 010303 010311 010357 010385
Mos EVO Series - v - - - - - - 010301 010310 010353 010385
Mos 210 GEN - - v - - . - - 010301 010310 010353 010385
Mos GEN Series - v - - - - - - 010303 010311 010357 010385
Mastro EVO Series - - - v - . - - 010303 010311 010358 010385
Mastro HD Series - - - - v - - - 010303 010311 010358 010386
Mastro 627 - - - - - v - - 010307 010315 010359 010386
Tecno Series - - - - - - - - 010301 010310
Star Series - - - - - - - - 010301 101310
Star 270E - - - - - - - - 010303 010311
Parva E Series - - - - - - - - 010301 010310
Parva 175E v - - - - - - - 010301 010310 010353 010340
Domus 171E - - - - - - - - 010301 010310
Domus 175E 4 - - - - - - - 010301 010310 010353 010340
T-Arc 520 - - v - - - - - 010303 010311 010357 010385
T-Arc 525 - - - v - - - - 010303 010311 010358 010385
T-Arc 527 - - - v - - - - 010303 010311 010358 010385
T-Arc 529 - - - v - - - - 010303 010311 010358 010385
T-Arc 530 - - - - - v - - 010307 010315 010359 010386
T-Arc 845 - - - - - - v - 010304 010317 010360 010387
P-Arc 525 - - - v - . - - 010303 010311 010358 010385
P-Arc 526 - - - - - v - - 010307 010315 010359 010386
P-Arc 735 - - - - - v - - 010307 010315 010359 010386
P-Arc 840 - - - - - - v - 010304 010317 010360 010387
P-Arc 846 - - - - - - v - 010304 010317 010360 010387
E-Arc 840 - - - - - - v - 010304 010315 010360 010387
E-Arc 860 - - - - - . - v 010306 010317 010361 010387
SILTIG 415 - 4 - - - - - - 010301 010310 010353 010385
Mastrotig 200 - - - v - . - - 010303 010311 010358 010385
Mastrotig 218 DC - - - v - - - - 010303 010311 010358 010385
Mastrotig 216 AC/DC - - - v - - - - 010303 010311 010358 010385
Mastrotig 327 AC/DC - - - - - v - - 010307 010315 010359 010386
Decatig 200E - - - - - v - - 010307 010315 019359 010386
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KIT Saldatura

C!J o

AD 10 Welding Kit 160A DS10 Welding Kit 160A Pinzas portaelectrodos - Elektrodenhalter
000199 (1 pc) 24+1,6m Cmg@ 16 mmq 000200 (1 pc) 3+2m - 25mmq Aepxaten anekTpopa
DS16 Welding Kit 180A 010301 160A 200A@35% (1 pc) @
000201 (1 pc) 3+2m - 25mmq 010303 200A 200A@35% (1 pc) @
DS20 Welding Kit 200A 010307 300A 300A@35% (1 pc)
000217 (1 pc) 3+2m & 25 mmq 010304 400A 400A@35% (1pc)
0,
DS25S Welding Kit 200A 010306 600A 600A@35 % (1 pc)
000220 (1 pc) 3+2m - 50 mmq
DS35 Welding Kit 350A
000205 (1 pc) 3+3m & 50 mmq
DS50 Welding Kit 500A
000207 (1 pc) 3+3m - 70 mmq
DS60 Welding Kit 600A

000209 (1 pc) 3+3m @S 70 mmg

o

Q

Tomas de masa - Masseklemmen Cable - Kabel - Kabenb Empalme - Anschliisse - MarucTpanbHbie BCTaBku
Knemma maccbl

010353 10mm?(10m) (1 pc) (a) 010340 16mmq (2 pes) @
010310 160A (1 pc) @ 010357 16mm?(10m) (1 pc) (b) 010385 25mmq (2 pcs) @
010311 200A 200A@35% (1 pc) @ 010358 25mm?*(10m) (1 pc) (b) 010386 50mmq (2 pcs)
010315 350A 350A@35% (1pc) 010359 35mm?*(10m) (1 pc) (b) 010387 70mmq (2 pes)
010317 500A 500A@35% (1pc) 010360 50mm?(10m) (1 pc)

010361 70mm?(10m) (1 pc)

Sostenedor magnético illo - i . i ias - 3
Magnetischer halter Cepillo - Gebogen Biirsten - Llletka thlg:::?)I?arre escorias - Abklophammer
MarnuTHbIe AepkaTeny nosuumum (a) 010342 (1pc) @

(a) 010345 MPH 62 (1p0) @ (b) 010343 (1pe) @ 01034 (1p0) @
(b) 010346 MPH 92 (1pc) @
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El accesorio correcto para cada equipo
Das richtige Accessoire fir jedes Gerat
Heobxoaumble akceccyapbl Ans Kaxaoro 06opyaoBaHus

e

o o o o o (c Ty o o
Modelo Kit TIGTGY | Kit TIG TG925 | Kit TIG TG950 | Antorchas Manorreductor Adaptador por Argon | Cable con toma de masa | Manguera de gas
Model (000197) (000195) (000190) Brenner Druckminderer Argon Adapter Kabel mit Masseklemme Gasschlauch
Mogenb lopenka Perynsitop aaBnesns | Apantep ans aproHa | Knemma maccbl ¢ kabenem | [a30Bblii WwnaHr
SIL 415 v 010614 (c) 010242 010571 010258
SIL 417 v 010614 (c) 010242 010571 010258
Mos GEN Series v 010611 (c) 010242 010571 010258
Mos EVO Series v 010611 (c) 010242 010571 010258
Mastro EVO Series v 010611 (c) 010242 010571 010258
Mastro HD Series v 010622 (c) 010242 010571 010314
Mastro 627 010230 (d) 010513 010571 010314 000216
E-Arc 840 010230 (d) 010513 010571 010316 000216
E-Arc 860 010230 (d) 010513 010571 010316 000216
SILTIG 415 010614 (c) 010242 010571 010258
Mastrotig 200 010232 (e) 010512 010571 010258 000216
Mastrotig 218 AC 010232 (e) 010512 010571 010173 000216
Mastrotig 216 AC/DC 010232 (e) 010512 010571 010173 000216
Mastrotig 327 AC/DC 010230 (e) 010512 010571 010314 000216
Mastrotig 327 AC/DC 010885
Mastrotig 327 AC/DC 010887
Decatig 200E 010230 (e) 010512 010571 010314 000216
110A Valve
Tapon lungo - Lange Brennerkappe
Q Konna4ok AnuHHbI
010614 (a) 010655 (3 pc)
Tig Torch 110A Eco Valve
3m eule 25mm’ Difusor - Diffusor - Audychyaop
(b) 216 010657 (3 pcs)
010611
Tig Torch 110A Val\zle Pinzas porta electrodo - Elektrodenhalter
4m el 25mm [lepxaTens anektpoAa
(c) 216 010658 (3 pcs)
010622
Tig Torch 110A Valve Tobera - Diise - Conno
(: )— Electrode @1,6 mm 4m e 50 mm’ (d) Nob 010656 (10 pes)
010232 Tapon lungo - Lange Brennerkappe
: Konnauok AnuHHbIA
Ilg] Torch 140A (a) 010369 (3 po)
Difusor - Diffusor - Audrysop
g."’?r"’“ b 180A (b) 016 010645 (3 pcs)
g Torc (b) v24 010643 (3 pcs)
4m (b) 232 010644 (3 pcs)
(b) 24,0 010660 (3 pcs)
010885
h Tig Torch 320A Pinzas porta electrodo - Elektrodenhalter
‘ '_' 4mH20 [lepxarens anekTposa
c) 016 010633 (3 pcs
Electrode @ 1,6 mm 010887 8 924 010635 Es pcs;
Tig Torch 320A (c) 832 010636 (3 pcs)
3mH20 (c) 24,0 010661 (3 pcs)
Tobera - Diise - Conno
(d) No.6 010690 (10 pes)
(d) No.8 010691 (10 pcs)
(d) No.10 010692 (10 pcs)

w )



TIG Electrodos - WIG Elektroden - TIG anektpogb!

14

Codigo Diametro | Cantidad Antorcha Intensidad de corriente | Gas de proteccion | Metales soldables | Tipo di corrente
Code Durchmesser| Betrag Brenner Strom Intensitat Schutzgas chwelllbaren Metalle | Nature du courant
Kog [Quamerp | Konuvectso Topenka MowHocTb Toka | 3awWMTHBIA ra3 Baz::::j’:""" Tun Toka
Electrodo tungstenolce 2% Aceroy acero inoxidable
Wolframelektrode thice 2% Argon £l | S
. ’ Cranb H HepKageroLLaA DC
Thice 2% BonbthpamoBbIit aneKTpoA e
010694 21,6 | 10pcs [110A 140A 180A,320A|  10-80Amp
010696 224 | 10pcs | 140A, 180A, 320A 90 - 120 Amp
010668 232 | 10pcs | 140A 180A, 320A 125 - 240 Amp
010663 240 | 10pcs 180A, 320A 125 - 240 Amp
Electrodo tungsteno puro A|9f¢!°"1\fs |19ﬁ735
: eichtmeta
Remw?lframelektrod? Argon Legierungen /7 Ac
YucTbIi BoNb(paMoBLIH ANEKTPOR Tlerkux cnnagos
010697 21,6 | 10pcs |110A, 140A, 180A,320A|  40-80 Amp
010699 @24 | 10pcs | 140, 180A, 320A 70 - 120 Amp
010700 932 | 10pcs | 140A 180A, 320A 125 - 240 Amp
010662 24,0 | 10pcs 180A, 320A 125 - 240 Amp
-
‘o
A

Electrode @ 1,6 mm

000197 TGO (Torch010611)
000195 TG 925 (Torch 010614)
000190 TG 950 (Torch 010622)

Cable con toma de masa

Kabel mit Masseklemme

Knemma macchbl ¢ kabenem
010258 200A cavo 10 mm? (.
010173 200A cavo 16 mm? (.
010314 350A cavo 35 mm? (
010316 500A cavo 70 mm? (

) @25 mm? (1 pc)
m) «= 25 mm? (1 pc)
) 50 mm? (1 pc)
) =70 mm? (1 pc)

m
7
m

2
2,
3
3m

Manorreductor - Druckminderer

PerynsiTop AaBnexus

(a) 010515  CO:2 (1pe) @
(b) 010499  CO:2 (1pe) @
(c) 010242 CO: (1pe)

(d) 010513  CO2 (1pc)

(e) 010512 CO2 (1pc)

(f) 010571  CO2—»Ar (1pc)

Manguera de gas - Gasschlauch - [a30Bblif WwnaHr

000216 1,5m (1pc)

Kit bombonas recargables
Kit fiir Gasflasche
Apantep ans 6annoHos

010810

Bombonas no recargable
Einwegfldsche
OpHopasoBble 6annoHbI

010503  Argon It. 1 (1pc)
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El accesorio correcto para cada equipo
Das richtige Accessoire fiir jedes Gerat
HeobxoauMmble akceccyapbl ans kaxaoro 060pynoBaHus

:

i o
quZ:ast 2 E w = 1 8| < |2, sg | £
06opyaoBaHus 8§ §S§§ 88 § f E E§ - z’; i

ubehor = s EEE S| 88 £ £ £ g8 | €| €| o

Avceccyapsi 58 Brand|88| & | &8 | & |68 |88 |&8 |&F
o Antorchas - Brenner - Fopenka
010464 | 140A2m 140 Amp @ 60% v
010468 | 140A Valve 2m 140 Amp @ 60% - 4
010470 | 160A2m 160 Amp @ 60% - - v
010234 | 180A 3m Euro 180 Amp @ 60% - . - 4 v 4 4
010235 | 180A4m Euro 180 Amp @ 60% - . - . v v 4
010236 | 230A 3m Euro 230 Amp @ 60% . - - - - - - v
010237 | 230A4m Euro 230 Amp @ 60% - . - . - . . v
010463 | 340A 3m Euro 340 Amp @ 60% - - - - - v
010239 | 340A4m Euro 340 Amp @ 60% - - - . - . . . 4
010461 | 500A H20 3m Euro 500 Amp @ 100% - - - - - - - - - v
010462 | 500A H20 4m Euro 500 Amp @ 100% - - - - - - - - - v
010309 | POT1 3m Euro 180 Amp @ 60% - - . - - - v
010271 | POT2 3m Euro 180 Amp @ 60% - - - - - v
010308 | SPOOL GUN1 6m Euro 180 Amp @ 60% - . - . - - 4
010270 | SPOOL GUN2 6m “DINSE’ 180 Amp @ 60% - - - - - v
Engranaje de arrastre - Drahtfiihrungsrolle - [potskHble ponuku
010841 | KIT. Fe0,6/0,8/1,0 Blister 3 pcs - v v v
Flux @ 0,8/0,9/1,2
Al 081,

010776 | Fe ¢ 0,6 - v v v
010673 | Fe@ 0,8/1,0(Al20,8/1,0) - 4 4 4 - .
010647 | Fe 2 0,6/0,8 - - - - v v v
010628 | Fe@1,0/1,2 - - - - v v v
011206 | Fe 2 0,6/0,8 (2 pes) - - . - - - . v v v
011207 | Fe@1,0/1.2 (2 pes) . - - - - - - v v v
010775 | Fluxe0,8/0,9/1,2 v (4 4 - . .
010627 | Fluxe 0,9 - - - - v v 4
011210 | Fluxe 1,2/1,6 (2 pcs) - - - . - - . v 4 4
010673 | Al¢0,8/1,0(Fe0,8/1,0) - v v v - . -
010629 | Alg0.8/1,0 - - - - v v v
011208 | Alg08/1,0 (2 pes) - - - - - - - v v 4
011209 | Alg1,2/1,6 (2 pcs) . - - - - - - v v v

011198 | Fe@ 0,6/08 SPOOL GUN
011199 | Alg08/1,0  SPOOL GUN

Sirga forrada - Drahtfiihrungssele - TednoHoBbIl KaHan

010241 | Fe, Flux@0,6/1,0 3m v 4 4

010743 | Fe2 0,6/09 4m - - - (4 v 4 v v 4 v
010744 | Feg1,0/1.2 4m - - - 4 v 4 4 4 4 4
010745 | Feg1,2/1,6 4m - - - - - - - 4 4 4
010370 | Alg0,8/1,0 3m - 4 4 - - - -

010746 | Al 0,8/1,0/12 3m - - - 4 v 4 4 v v v
010747 | Alg1,2/1,6 3m - - - - - - - v 4 4
010384 | Alg1,0/1,2 Grafite 4m - - - 4 v v 4 4 v 4

Fe = acero, stahl, Cranb  Flux = tubular, Seelendraht, ®niocosas Al = aluminium, aluminio, AntlomMuHwit
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0 140A - I6O0A

010464 MIG Torch 140A am (1pc)
010468  MIG Torch 140A VALVE 2m (1 pc)
010470  MIG Torch 160A 2m (1pc)

010463  MIG Torch 340A  3m EURO (1 pc)
010239  MIG Torch 340A  4m EURO (1 pc)

o POT | - POT 2

Antorcha con regulacion en la
empuiadora: facilita el control de
la soldadura.

Brenner mit Steuerung in den Griff:
erleichtert die Kontrolle des
Schweilivorgangs.

lopenka ¢ perynupoBaH1eMm Ha pyKoaTKe: obneryaet
KOHTPONb CBApPKK

010309
MIG Torch POT1  3m EURO (1pc)
010271
MIG Torch POT2 3m DINSE (1 pe)

010234  MIG Torch 180A  3m EURO (1 pc)
010235 MIG Torch 180A  4m EURO (1 pc)

010461  MIG Torch 500A H20 3m EURO (1 po)
010462  MIG Torch 500A H20  4m EURO (1 pc)

o SPOOL GUN | - SP

Antorcha Spool gun:

posee una bobina de hilo continuo en la empuiiadura,
es ideal para el uso de hilos blandos (aluminio) sin
problemas de arrastre.

Brenner Spool gun:

verfiigt tiber eine im Griff untergebrachte Sch-
weildrahtspule ist ideal fiir weiche Drahte (Aluminium)
ohne Zufiihrprobleme.

MIG ropenka ¢ ycTpoiCTBOM M0Aa4Y NPOBONOKM :
1AeanbHo NOAXOANT ANA UCNONL30BAHNA MATKOM
NPOBOJOKY (aNOMUHUN).

010308
MIG Torch SPOOL GUN 1 6m EURO (1 pe)

Ol@ N508-10

010270
MIG Torch SPOOL GUN 2 6m DINSE (1 pe)

Ol@ Alg08-10

Engranaje de arrastre

Drahtfiihrungsrolle

MpoTsxHble ponuku

011198 Fe ¢06-0,8 (1pc)
011199 Al ¢08-1,0 (1pc)

010236  MIG Torch 230A 3m EURO (1 pc)
010237  MIG Torch 230A 4m EURO (1 pc)

Engranaje de arrastre - Drahtfiihrungsrolle
MpoTsxHbIE POnUKN

Sirga forrada - Drahtfiihrungssele
TechnoHoBbI# kaHan
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El accesorio correcto para cada antorcha
Das richtige Accessoire fiir jedes Brenner
Heobxoaumble akceccyapbl Ans kaxaoro 060pynoBaHus

<

Accesorios
Zubehor
Akceccyapbl

0 Cuello- Brennerhalls - l'ycak

Antorchas
Brenner
®oHapu

010240 (1pc)
010485 (1pc)
010484 (1pc)
010488 (1pc)
010489 (1pc)
010490 (1pc)
010492 (1pc)
("5 M| Maella - Feder - MpyxvHa

010437 (10 pcs)
010436 (10 pes)
Portatubo - Spitzehlter - Conno
010439 (20 pes)
010405 (10 pes)

010997
010998
010999

(= W Boquilla de contacto acero

010448 | (a)
010253 | (a
010449 | (a
010254 | (a
010450 | (a
010255 | (a
010451 | (a
010942 | (b
010943 |
010944 |
010945 |
010946 | (
010947 | (
010948 |

010949 |
010256 | (
010992 |(
010257 | (a
010993 | (
010994 | (
010995 |
010996 | (c)

G Tobera - Gasdiise - ['a308BbI

010443
010252
010444
010445
010406

Fe M6 Ld
Fe M6 Ld
Fe M6 Ld
Fe M6 Ld
Fe M6 Ld
Fe M6 Ld
Fe M6 Ld
Fe M6 Hd
Fe M6 Hd
Fe M6 Hd
Fe M8

Fe M8

AlM8

Distribudor de gas - Gasdiffusor - udrchy3op
(10 pcs)

(10 pcs)
(10 pcs)

- Stahldiisen - HakoHey

@ 0,6 (20 pes)
@06 (3pcs) @
20,8 (20 pcs)

208 (3pcs) @
@ 1,0 (20 pes)

g10(3pcs) @
@ 1,2 (20 pes)
@ 1,0 (20 pcs)
1,2 (20 pcs)
@ 1,6 (20 pes)
@ 0,8 (20 pes)
@ 1,0 (20 pes)
@ 1,2 (20 pes)
@ 1,6 (20 pcs)

inium - Diise Aluminium

% 0,8 (20 pcs)
208 (3pcs) @
@ 1,0 (20 pes)

g10(3pcs) @
@ 1,2 (20 pcs)
@ 1,0 (20 pcs)
@ 1,2 (20 pcs)
@ 1,6 (20 pes)

e conna

@ 12 (5 pcs)
g12(2pcs) @
15 (5 pes)
@ 16 (5 pcs)

(10 pcs

@ 20 (10 pcs)

—_
[==]
<o
<

= e

© e
S Py
S =

S

>
< <
o [=}
< <
S 3
v v
v v

- HakoHe4Huku AntoMuH

160A (010470)

v v
v v
v v
v v
4 v v
4 v v

180A 3m Euro (010234)
180A 4m Euro (010235)
POT1 3m Euro (010309)

POT2 3m Euro (010271)

S NS <

SPOOL GUN1 6m Euro (010308)
SPOOL GUN2 6m Euro (010270)

S~

230A 3m Euro (010236)
230A 4m Euro (010237)

RNRSSXSXSXSXKXSK-X«~

340A 3m Euro (010463)
340A 4m Euro (010239)

SRNSXSXSXSXSKKXKXXK<«~

NSNS <~

500A H20 3m Euro (010461)
500A H20 4m Euro (010462)

|\\\\

NSNS <~

Fe = acero, stahl, Cranb  Flux = tubular, Seelendraht, ®ntocoas Al = aluminium, aluminium, AntomuHuit
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Cuello- Brennerhalls - l'ycak

Distribudor de gas - Gasdiffusor - iudhcpyzop

Manorreductor - Druckminderer

Perynstop aaBnesus

(a) 010515
(b) 010499
(c) 010242
(d) 010513
(e) 010512
(f) 010571

CO2
CO2
CO2
CO2
CO2
CO2—Ar

Bombonas no recargable
Einwegflasche
OpHopa3oBble GannoHbI

010501  Argon
010502  Argon/ CO2

010503  CO2

(1pc)
(1pc)
(1pc)

Maella - Feder - MpyxuHa

Boquilla de contacto - Diise - HakoHe4HuKK

Kit bombonas recargables
Kit fiir Gasflasche
Apantep ans 6annoHos

010810 (1pe) @

Anti Stick spray - Cnpent
010621 (1pc)

Portatubo - Spitzehlter - Conno

Tobera - Gasdiise - Fa3oBble conna

Manguera de gas - Gasschlauch - [a30Bblif wnaxr

000216

1,5m

(1pc)
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Cod
oo °Zg .
Code o= w -1 onon onon
Kon w8 S8 »- F-OF®BFF (Y=g~ =
~ ~ T oo owowoNoon n oo n oo
EES ESS g S88853233 8388 R
EER £88 o2 osooooE oo 202 >
558 528 EE EEEEEZEE | EEE EEE
nhn A oY== oo Ooooooooan oono oaono
© 010397 Kit GAS v v v . . .
© 010410 Kit GAS v v v - - .
© 010415 Kit Fe v v v . . .
O 010394 Kit Fe v v v - - .
© 010413 Kit Al v v - . 5 -
O 010420 Kit Al - - v - . -
© 010418 Kit Al - - - v - .
O 010411 Kit Al . . . - v v
010872
010515 ' 008
1% ' 010515
I T
)
010776
010252 010673 . 406
010571 812 608 = '
010499 e f® 010
010810
010253 ...
QG -
2 ° 010254
™ @ = 000216 =008
= 7 '
© 010397 © 010410 © 010415
Kit bombonas no recargable Kit bombonas no recargable Kit Hilo Acciaio & bombonas no recargable
Kit einwegflasche Kit einwegflasche Kit Stahldrahte & einwegflasche

Habop Ans oaHOPa30BbIX ra30BbIX 6annoHOB

T 010872 ) 010499
208 =
b
010776 e
ooz - 008 u
010252 008 @ 010571

12 21,0
[/ - n

010253
206 w2

010254
[} 0,8 '_

000216

010394

Kit filo acero & bombonas recargables
Kit Stahldrahte & Gasflasche

HaGop Ans cTanbHoii NpoBONOKM U
MHOropa3oBbIX ra3oBbIX 6annoHoB

{ o08/012 )

010252

010882

010629 m?T2@ ®
20,810 N
010256 010257 010251
208 % 0104
© 010418

Kit hilo aluminio
Kit Aluminiumdréhte
HaGop Ans anioM1HMeBOi NPOBONOKM

100

HaGop ans oaHOpa30BLIX ra30BbIX 6annoHOB

010252
812

010881
208

010370
208
N\ 21,0

010256

208 W A 0102155 010673
g1, 208
21,0

e 010413

Kit hilo aluminio
Kit Aluminiumdrahte
Habop ans antoMMH1eBOI NpoBONOKM

7 010746
( 008/10/12

010747
212/16

o — -
00810 g% 011209
8, "®oi2s
e & w4
M6 . % M6 Wb M8
01,0 912 812" \
TR
21,0 016
© 010411

Kit hilo aluminio
Kit Aluminiumdréhte
Habop Ans anioMuH1eBOi NPOBONOKM

Habop ans cranbHoit NpoBONOKM U
0fiHOPa30BbIX ra30BbIX HannoHoOB

G-
{ o08/10112 )

010252

010882
21,0

010673 012 ®
00,810 ~
010256 010257 010251
008 3 4% 5104t%
© 010420

Kit hilo aluminio
Kit Aluminiumdrahte
Habop ans antoMMHMeBOI NPOBONOKM




El accesorio correcto para cada equipo
Das richtige Accessoire fiir jedes Gerat

Heobxoanmble akceccyapbl AnA KaXporo 060pyaoBaHua

PAC Antorchas - PAC Brenneres - lopenku PAC

I-PAC I235K
40A I-PAC I235
40A D-PAC 60 80A D-PAC S0
010351 PAC Torch 35AK  4m (1pc) 010393 PACTorch80A  6m
010334 PAC Torch40A  4m (1 pe)
010228 PAC Torch40A  6m (1pc)

I00A

D-PAC 120

PO

010909  PAC Torch 100A  6m (1pc)

@:‘»‘“

b"i

9%

PAC Torch 35AK (I-PAC 1235K) PAC Torch 80A (D-PAC 90) PAC Torch 100A (D-PAC 120)

(d) 010179  (2pcs (d) 010117 (a) 010435 (10 pcs)
(a2) 010180 (10 pcs @) 010116 (b) 21,1 (60A) 010122 (10 pcs)
(bZ) 20,6 mm 010961 (10 pcs (b1) @ 1,0 mm. (50A) 010118 (b) 214 (100A) 010434 (10 pcs)
(b2) 0,8 mm 010183 (10 pcs (1) @12 mm. (80A) 010119 (b) 81,7 (130A) 010433 (10 pcs)
(c) 010198 (4 pcs © ’ ' 010120 (b) 23,0 (gouging) 010432 (10 pcs)

(c) 010431 (2 pc)

PAC Torch 40A (1-PAC 1235) () 010121 ) 010429  (2pc)
0 oo o I s 0
a2 010180 (10 pcs

%bzg @06mm 010961 %10 e (M 010427 (10 pos)
(b2)  @08mm 010183 (10 pes 9 010683 (2 pos)
© 010186 (4 pes Eﬁ; g]gggg (2( fgig
PAC Torch 40A (D-PAC 60)

(d) 010179 (2 pcs)

(a2) 010180 (10 pcs)

(b2) @0,8mm. (30A) 010183 (10 pcs)

(b2) @0,9mm. (50A) 010123 (10 pes)

(c) 010186 (4 pes)

(@) Electrodo (a) Elektrode Onektpoa

(b) Tobera (b) Duse Conno

(c) Porta tobera (c) Disehalter [Jlepxatenb conna

(d) Difusor (d) Verteiler Qwdpysop

(e) Portatobera para el corte a contacto (e) Disehalter fiir aufstandflache Schneiden [Jlepxatenb conna

(f)  Espaciador para el corte a contacto (f)  Abstandsstiick zum aufstandfléche Schneiden OrpaHnuuTent Ansi IOBEPXHOCTHOO pe3a

(9)  Espaciador para gubiado (g) Aufsiigen Abstandusstiick OrpaHuunTens

(h)  Espaciador con ruedas (h)  Abstandsstiick mit Rader OrpaHn4uTenb PONMKOBbIA

(i)  Espaciador 2 puntas (i)  Abstandsstiick mit 2 Spitzen OrpaHnymTensb ¢ ABYMS OMOPHBIMU HOXKaMM

() Nuella espaciador (Iy  Abstandhalter MpoMeXyTOUHOE KOMbLIO

avdecaw 101



Glosario Soldadura

Schweifen Glossar

[noccapuit CBapoO4HOro
0bopyaoBaHua

Alimentacion monofasica
circuito eléctrico al cual es posible conectar sélo aparatos monofasicos (2 cables +
tierra 0 s6lo 2 cables). Es la tension disponible normalmente en las casas.

Alimentacion trifasica
circuito eléctrico al cual es posible conectar s6lo aparatos trifasicos (3 cables + tierra).
Es la tension disponible normalmente donde los usuarios profesionales.

Arco de soldadura
es el espacio, entre la punta del electrodo y la pieza que se va a soldar, por el cual
pasa la corriente que crea el calor necesario para la fusion.

Regulacion de soldar
corriente de soldadura minimo y maximo que el aparato puede dispensar.

Corriente alterna AC
corriente eléctrica que cambia su direccion a intervalos regulares definidos por el
namero de los ciclos 50/60 Hertz. Con corriente altena se pueden soldar electrodos
con revestimiento rutilico y, con el procedimiento TIG, las aleaciones de aluminio y de
magnesio.

Corriente continua DC
corriente eléctrica que pasa por una direccion sin cambiar la direccion como en la
corriente alterna. Con la corriente continua se puede soldar con electrodo y TIG acero,
inox, titanio, cobre, bronce, niquel, laton

Electrodos utilizables
diametro minimo y méximo de los electrodos revestidos que un equipo puede utilizar.
Dependen del campo de regulacion.

Fusible
indica el valor, en amperes, del dispositivo que debe i pir la
caso de excesiva absorcion de energia.

MIG MAG
es el proceso de soldadura che utiliza un arco eléctrico y un hiloe en bobina como
material de aporte. Durante la soldadura el metal del hilo y el de la pieza que sevaa
soldar se funden formando un bafio fundido que al enfriarse, se convierte en el cordon
de soldadura. EI hilo es empujado a través de la antorcha por un sistema de arrastre
motorizado. A diferencia del electrodo revestido no hay que sustituir continuamente
el electrodo y no se forman escorias que hay que eliminar. La proteccion del bafio de
soldadura esta garantizada por un gas que fluye a través de la tobera de la antorcha
creando una defensa entre el bafio de soldadura y la atmésfera.
El sistema se llama MIG o MAG segtin el tipo de gas que se usa:
MIG = Argon; MAG = CO2 0 mezcla Argon/CO2.

MMA
es el proceso de soldadura que utiliza un arco eléctrico y un electrodo revestido, como
material de aporte. Durante la soldadura el metal del electrodo y el de la pieza que se
va a soldar se funden formando un bafio fundido que, al enfriarse, se convierte en el
corddn de soldadura. El revestimiento externo del electrodo sirve para crear, al evaporarse,
una atmésfera gaseosa que protege el bafio de soldadura contra el aire externo. Forma
ademads una escoria, de proteccion del corddn de soldadura, que se eliminard una vez
que se ha enfriado.

NO GAS (hilo tubular)
es un proceso similar al MIG MAG pero no usa un gas como proteccion del bafio de
soldadura. Usa un especial hilo tubular en bobina que contiene en el interior una
sustancia similar, por su comportamiento, al revestimiento externo de los electrodos
que, al vaporizarse, crea un gas que protege el bafio de soldadura contra la atmdsfera.

PLASMA
es el proceso de corte que usa un arco eléctrico y aire comprimido. El arco eléctrico
pasa del electrodo, contenido en el portaelectrodo, a la pieza de metal que se va a
cortar. El arco eléctrico atraviesa, simultaneamente con el aire comprimido producido
por un compresor externo, un pequeio orificio en la antorcha. El aire llevado por el
arco eléctrico a una temperatura muy elevada, corta el metal.

Posiciones de soldadura
nimero de regulaciones de la potencia de soldadura en las maquinas MIG MAG. Se
selecciona segin el espesor que hay que soldar.

Potencia de instalacion KW (Kilowatt)
indica la cantidad de potencia que debe tener una instalacion eléctrica para poder
usar un equipo de soldadura.

Proteccion termostatica
interrumpe la corriente de soldadura cuando se supera el servicio de soldadura
(ntmero de electrodos / hora) y la recupera autc te cuando la
ha vuelto a la norma.

Regulacion continua de la corriente de soldadura
la regulacion esta hecha de manera muy precisa, con variaciones minimas, para adaptarse
perfectamente a las diferentes exigencias de la soldadura.

Servicio
numero de minutos que un equipo puede operar, a un determinado amperaje, sin que
se sobrecaliente o que intervenga el dispositivo de proteccion termostatica. Por ejemplo
200 Amp al 60% de servicio significa que la soldadora puede usarse con ciclos de seis
minutos de trabajo y cuatro minutos de enfriamiento.

SPOT Soldadura de resistencia
es el proceso de soldadura que usa el calor producido por la corriente eléctrica que
pasa por el punto donde las superficies de los detalles que se van a soldar son apretadas
por la pinza por puntos. El calor necesario para la soldadura es producido por la
resistencia que oponen los metales al paso de la corriente y non por el arco eléctrico.

SPOT Soldadura de studder
la soldadura de studder aprovecha el principio de la soldadura de resistencia y usa una
pistola porta electrodo especial.

Tension en vacio
es la tension, medida en Vol presente en los cables terminales de lo equipo. La tension
es necesaria para tener inmediatamente la corriente de soldadura apenas se cierra el
circuito electrodo - pieza para soldar.

6nen

es el proceso de soldadura que usa un electrodo de tungsteno, contenido en la antocha
para crear el arco eléctrico con la pieza que se va a soldar. El electrodo de tungsteno
tiene un altisimo punto de fusion (3410°) y no se gasta o se funde en el bafio de
soldadura. Si se necesita material de aporte, el operador usa unas barritas de material,
compatible con el que se va a soldar, fundiéndolas en el corddn de soldadura. La
proteccion del bafio de soldadura estd garantizada por un gas de proteccion que fluye
desde la tobera del portaelectrodo.

i
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La ventilacion forzada enfria el generador de corriente que se calienta durante el uso
y por lo tanto permite sequir soldando més tiempo.”
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Einphasen-Versorgung
an diesen Stromkreis konnen nur Einphasengeréte (2 Drahte + Erdung oder nur 2
Dréhte) angeschlossen werden. Es handelt sich um die Spannung, die normalerweise
im Haushalt verfiigbar ist.

Dreiphasen-Versorgung
an diesen is konnen nur Dreiphasengeréte (3 Dréhte + Erdung) angeschlossen
werden. Diese Spannung ist normalerweise fiir den gewerbsméRigen Verbraucherkreis
vorgesehen.

Lichtbogen
das ist der Bereich zwischen der Elektrodenspitze und dem zu schweifenden Werkstiick,
in welchem das Durchstromen des Stromes die notwendige Schmelzwérme erzeugt.

SchweiBstrom
minimaler und maximaler Schweistrom, den ein Gerat liefem kann.

Wechselstrom AC
dieser elektrische Strom andert seine Richtung in periodischen Abstanden, die durch
die Anzahl der Zyklen 50/60 Hertz definiert werden. Mit Wechselstrom kann man
Rutimantel-Elektroden und — mit dem WIG-Verfahren - Alu- und Magnesiumlegierungen
schweiBen.

Gleichstrom DC
dieser elekirische Strom behalt - im Gegensatz zum Wechselstrom - immer die gleiche
Richtung bei. Mit Gleichstrom kann man Stahl, Edelstahl, Titan, Kupfer, Bronze, Nickel
und Messing Elektroden- und WIG-Schweilien.

Verschweilbare Elektroden
minimaler und maximaler Durchmesser der Mantelelekiroden, die bei des Gerates
verwendet werden kdnnen. Abhéngig vom SchweiBstrom.

Schmelzsicherung
zeigt den Wert (in Ampere) der Vorrichtung an, die die Stromzufuhr unterbricht, wenn
die Stromentnahme zu hoch ist.

MIG MAG
dieses SchweiBverfahren benutzt einen elektrischen Lichtbogen und einen Spulendraht
als Zusatzwerkstoff. Beim Schweilvorgang schmelzen der Metalldraht und das zu
schweiBende Werkstiick und bilden ein Schmelzbad, das nach dem Abkiihlen zur
Schweilinaht wird. Der Draht wird von einem angetriebenen Schubsystem durch den
Brenner geschoben. Im Gegensatz zur Mantelelekirode braucht hier die Elektrode nicht
standig ausgewechselt werden und es bilden sich keine Schiacken, die entfernt werden
miissen. Das Schmelzbad wird durch ein Gas geschiitzt, das aus der Brennerdiise tritt
und einen Schutzschirm zwischen Schmelzbad und Atmosphare bildet. Dieses System
nennt sich MIG oder MAG, je nachdem welches Gas verwendet wird:
MIG = Argon; MAG = CO2 oder Argon/CO2-Gemisch.

MMA
dieses Schweilverfahren verwendet eine elektrischen Lichtbogen, die zwischen eine
Mar je und das zu schweiBende Werkstiick gebildet wird.

NO GAS (Fiilldraht)
ein dhnliches Verfahren wie MIG MAG, jedoch wird kein Gas zum Schutz des Schmelzbades
verwendet. Es wird ein spezieller Fiilldraht auf Spulen verwendet, der im Inneren eine
Substanz enthalt (die sich ahnlich verhélt wie die Ummantelung der Elekiroden), die
beim Bedampfen ein Gas zum Schutz des Schmelzbades vor der Atmosphére bildet.

PLASMA-SCHNEIDEN
dieses Schneideverfahren verwendet einen elektrischen Lichtbogen und Druckluft. Der
elektrische Lichtbogen verlauft von der Elektrode im Brenner bis zum zu schneidenden
Metallstiick durch eine kleine Offung, wo gleichzeitig auch die Druckluft [3uft, die von
einem externen Kompressor abgegeben wird. Die Luft wird vom Lichtbogen auf eine
sehr hohe Temperatur gebracht und schneidet das Metall.

Schweilpositionen
Anzahl der méglichen Einschaltdauerseinstel- lungen bei MIGMAG Geréte. Die Einstellung
wird in Abhangigkeit von der Stérke des zu schweillenden Stiickes gewahlt.

AnschluBwert KW (Kilowatt)
gibt an, iber welche Leistung die Elektroanlage verfiigen muss, um das Gerat verwenden
zu kdnnen.

Thermoschutz
unterbricht den om, wenn die Einschaltdauer (Elektrod I/Stunde
{iberschritten wird und stellt die Funktion wieder riick , wenn die vorschriftsmaRige
Temperatur wieder erreicht ist.

Stufenlose Stromeinstellung
die Regelung erfolgt auf sehr prazise Weise in Form von minimalen Anderungen, um
sich den jeweiligen Schweilanforderungen perfekt anzupassen.

Einschaltdauer
Dauer in Minuten, die ein Gerat mit einer bestimmten Stromstérke arbeiten kann, ohne
sich zu iberhitzen oder eine thermostatische Schutzvorrichtung auszuldsen. Zum
Beispiel: 200 Amp bei 60% Leistung bedeutet, dass das Schweiligerat mit einen Rhythmus
von 6 Arbeitsminuten und 4 Abkiihiminuten arbeiten kann.

SPOT Widerstandsschweissen
bei diesem Schweiverfahren wird die Hitze genutzt, die vom Strom erzeugt wird, der
an dem Punkt fliet, wo die Oberfiéche der zu schweienden Werkstiicke von der Zange
der PunktschweiBmaschine erfasst wird. Die zum Schweilen erforderliche Hitze wird
vom Metallwiderstand beim Durchgang des Stromes und nicht vom elektrischen
Lichtbogen erzeugt.

SPOT Studder-Schweissen
das Studder-Schweien basiert auf dem Prinzip des Widerstandsschweilens und
verwendet eine spezielle Elektrodenhalterpistole.

Leerlaufspannung
das ist die Spannung in Volt, die in den Abschlusskabeln des Gerétes vorhanden ist. Die
Spannung ist notwendig, um sofort Schweilistrom verfiigbar zu haben, sobald sich der
Elektroden-Werkstiick Kreis schiieft.

WwiG
dieses Schweilverfahren arbeitet mit einer Wolfram-Elektrode im Brenner, um einen
elektrischen Lichtbogen mit dem zu schweienden Werkstiick zu schaffen. Die Wolfram
Elektrode hat einen sehr hohen Schmelzpunkt (3410°), verbraucht sich nicht und
schmilzt nicht im Schmelzbad. Falls ein Zusatzwerkstoff erforderlich ist, benutzt der
Bediener kleine Stangen eines Materials, das mit dem zu schweillenden Material
vertrglich ist und zu einer Schweilnaht schmilzt. Das Schmelzbad wird durch ein
Schutzgas abgeschirmt, das aus der Brennerdiise tritt.

e
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die Zwangsliftung kiihit den Stromgenerator, der sich wahrend seines Betriebes erhitzt,
und ermdglicht somit eine langere Schweildauer.

OpHodhasHbIi Tok
‘370 MCTOUHMK MMTaHWS, K KOTOPOMY MOXHO MPUCOBAMHMTB TONbKO OBHOMA3HbIE YCTPONCTBa
(nea nposopja + 3a3emnexie UM 2 NPOBOAA TOMbKO). 3TO HANPAXEHMe, KoTopoe B
OCHOBHOM MCMIONb3YETCH B OMaX.

TpexdhasHbiit Tok
370 MCTOUHMK MTaHWS, K KOTOPOMY MOXHO IPUCOBAMHMTB TOMbKO TPexchasHble YCTPOMcCTBa
(3 npoBopa + 3a3emnervie). 310 HanpsKeHIe, KOTOPOe UCnoNb3yeTca ANs
npocheccyoHanbHix pabor.

CBapoyHan ayra
370 paccTosHme MeXaY KOHLIOM 3MEKTPOAA 1 3arOTOBKON, B KOTOPYIO TeYeT TOK, Co3aBas
Harpes, o TpeGyeTca Ans nnaski.

Mpeaens! perynupoBKy CBapoYHOro Toka
MuHVMYM 1 MaKCHMYM UCXORSLLIENO CBAPOYHOTO TOKA

MepemeHHbIi Tok AC
JMeKTPUIECKWA TOK UBMEHSIET CBOE HanpaBneHvie B OUHaKOBbIE UHTEPBANbI BPEMEHH,
KOTOPbIE YCTaHOBNEHbI KonM4ecTBoM Lknos 50/60ML. B pexvme nepemeHHoro Toka Bbl
MOXETe BapWTb PYTUNOBLIMM 3neKTPORaMH, a B pexume TIG - anioMUHUeEBbIE 1 MarkieBble
cnnasbl. MoCTOSHHOE USMEHEHME CBAPOUHOTO TOKA 04EHb TOHHOE, C MUHUMATbHBIMY
OTKNIOHEHWSMM U COOTBETCTBYET MHOTUM TPEG0BaHHSM PasHbiX PEXIMOB CBADKN

MocroskHbIi Tok DC
OrexTpUECKWii TOK, KOTOPBI TEYET B OBHOM HarpaBrieHv 6e3 peBepcoB B OTIM4MM OT
TIEPEMEHHOTO TOKa. B pexiMe NOCTOSHHONO ToKa Bbl MOXETE BapUTb SNEKTPORaMH 1 B
pexuvie TIG cTanb, HepXaseloLLyio CTanb, THTaH, Melb, GPOH3Y, HiKeNb, NaTyHb.

MoTpeBnsemble anekTpoALI
MuHAManbHBIA 1 MaKCHMATbHI AUAMETP NOKPLITBIX ANEKTPOROB, KOTOPbIE MOXET
1CNOMb30BaTb annapar. [MaveTp MOXHO U3MEHSTb B 3aBIICUMOCTI OT YPOBHS CBAPOYHOTO
Toka. *

MpepoxpaxuTens
MokaablBaeT ypoBeHb TOKa B aMnepax, Mpi KOTOPOM annapar OTKTI0YaeTCs, ecin
noTPEORFeTcA Toka GonblLe, YeM HyXHO annapary.

MIG MAG
370 cBaPOYHbIVE NpoLiECC PaBoTaer ¢ ANeKTPUYECKOi Ayroit ¥ CBAPOYHOIA BaKHOW. Bo BpeMst
CBAPK/I MPOBOMOKA U 3ArOTOBKA MeTaNNa NNaBaTCS ¥ NOCNe OCTbiBaHUA 0BpasyeTcs:
CBAPOYHbIH LLOB. CiICTEMa NORAET NPOBOMNIOKY Yepe3 ropenky. B otmuuuy ot paborsl ¢
TIOKPBITBIMI 3NEKTDOAAMM, BaM HE HYXHO MEHSTb SMeKTPOIbl Kaxabiii a3 i He
0BpasoBbiBaeTcs Lnak. CBAPO4Han BaHHA 3aLMLLAETCS ra3oM, KOTOpbIil MOCTyNaeT Yepes
CONNO FOperki, CO31ABas 3aLLTY MEXEY CBAPOHHOI BaHHOV U aTMocdepoit. JTa cucTema
HaabiBaetcst MIG unu MAG B 3aBUCHMOCTH OT ra3a, KTOpblit UCTIOMb3YeTCA.
MIG = Argon; MAG = CO2 vt Argon/CO2 cuec.

MMA
3707 cBaPO4HbIVE NpoLiECC PaBoTaer ¢ ANeKTPUYECKOit Ayroit 1 CBAPOYHOIA BaKHOW. Bo BpeMst
CBAPK/ MPOBOMIOKA U 3ATOTOBKA MeTaNNa MNaBsTCs ¥ M0Ce OCTbIBaHUA 0BpasyeTcst
CBaPO4HIY LLIOB. BHeLLIHEE NOKPLITUE ANeKTPOAA UCNapAeTCs, CO31aBas raosylo
aTMOCEepy, KOTOPaA 3alLiLIGET CBAPOYHYIO BaHHY OT BHELLIHETO BO3AyXa. Takxe, 3To
3alLYILLIAET CBAPOYHbIIA LLOB, DOPMMPYS LLTTaK, KOTOPbIV YIIANSETCA NOCTIe OCTbIBaHMS.

NO GAS (®ntocoBast npoBonoka)
3ot npouiecc noxox Ha npouiecc MIG MAG, Ho npyt HeM He UConb3yeTca ras AN 3allTLl
CBAPOYHON BaHHbL. CneLuansHas (niocosas NPoBOROKa UCNOMb3yeTes ANS Co3naHN
Cy6CTaHLYM, NOXOXE Ha Ty, KOTOpast CO3AAETCH UCTAPEHHUEM BHELLHETO NOKPbITUS
3MeKTPOAa, CO31aBas ra, KOTOpbIif 3aLLMILAET CBAPO4HYH BaHHY OT aTMocepbl.

PE3AHUE NNA3MOM
370 NPOLIECC Pe3kM, NPVt KOTOPOM UCTIONb3YETCA SNEKTPUYECKaR Ayra U XTI BO3AYX.
3neKTpUYecKas Ayra TEHeT T ANEKTPOAA, KOTOPbI YCTAHOBNEH B FOPENKY, A0 3ar0TOBKN
MeTanna vt paspe3aer ero 4epe3 MareHsKoe 0TBEPCTUE B FOPENKE C MOMOLLbHO CKaToro
BOAYXA, 4TO MC BHELUHYM pOM. Boayx 04eHb BICOKO/A
TeMneparypbl, KOTOPbIit HAMPEBAETCA aneKTPUIECKON AYroii paspesaer Meran.

KonuyecTo cBapoyHbIX PEXUMOB
Konmyecreo pexumos ceapkit ans annapatos MIG MAG. Beibupaercst B cootaeTcTaim ¢
TONWLMHOIA MeTana, KOTOpbiit HyXHO BapHTb.

Mowrocte KW (Kilowatt)
MokaablBaeT MOLLHOCTb, KOTOpYH0 annapar BbiAAET BO BPEMS CBapKM.

3awwTa ot neperpy3ku
MpexpalLiaeT noziauy ToKa, KOrAa MPOROMKATENHOCT HATPY3KH MPEBBILIAETCS U
B030BHOBNAETCA aBTOMATUYECKY, KOAa TEMNEpaTypa OnyCKaeTes k HopManbHOMY
YPOBHIO.

lnaBHas perynupoBKa cBApOYHOro Toka
PErynUPOBKa MPOU3BOAMTCA 04EHb TOUHO, C MAHUMATHbIMIA U3MEHEHUSMH, YTOGbI
COOTBETCTBOBATb PA3NM4HbIM NOTPEBHOCTAM CBAPKNL.

MpoponkuTenbHocTb BAtoYeHus (MTH)
Konmuecreo MuHyT paBotbi annapara ¢ onpesenenHoi cunoii Toka 6e3 neperpesa U
BKIIO4EHMA YCTPOICTBA 3aLLuTK oT neperpyaki. K npumepy, 200Amp npu 60%
MPOAOMKATENLHOCTU HAMPY3kM 03HAYAET, YTO CBAPLLIMK MOXET BaPUTL 6 MUH U 4 MUH He
paboratb — oxnaxgaTh annapar.

SPOT ToueyHas cBapka
370 CBapOYHbIi MPOLIECC, KOTOpbIit pABoTaeT ¢ HarpeBayiem, 4TO MPOUIBORUTCA
3MEKTPUYECKAM TOKOM, Y IOCTYNET B TO4KY Ha MOBEPXHOCTH 3ANOTOBKH, i€ HYXHO
MIPOM3BECTA CBAPUBAHHE U (DUKCALMIO TOUEHHbIM CBAPOYHLIM MUCTONETOM. Harpesave, 4To
TpebyeTca Ang CBapKK, NPOM3BOAMTCA PESUCTEHTHOCTLIO MeTanna npyt NpOBOKUMOCTH Toka
GorbLue, Yem NpK 3NeKTPU4ECKDl Ayre.

SPOT npusapuBaHue wnunex
MpvBapuBaHYE LUMANEK UMEET NPEUMYLLIECTBO Hafj PE3UCTEHTHOI CBADKOM, Tak Kak
UCTIONb3YETCA CeLManbHbIA NMCTONET ANA NPUBAPKY LUMANEX.

Hanpsixeue xonocroro xoaa
370 Hanpsikerue (Volt) BHyTpEHHMX kabeneid annapara. 37o Hanpsiketue Tpebyercs ans
MOMEHTAITBHOTO JJOCTUKEHNS HEOBXOTMMOTO CBAPO4HOTO TOKA Ha 3NeKTPoae AN Havana
paborb.

TIG
370 CBAPOYHbIVE NPOLIECC € MCMIONb30BAHHEM TYFOMNABKOTO SNEKTPOA], BCTABNEHHOM B
TOPENKY, AN CO3aHIs CBAPOYHOV ATyt C 3aroTOBKO/ MeTanna. [ins MeTanno, KoTopbim
TPebYeTCA 04eHb BbiCOKas TeMnepaTypa Ans nnaskit (3410°) TyronnagKuii anexTpor e
MINaBWTCA I He PACTBOPAETCA B CBAPOYHON BaHHe. Ecnn Tpebyerca Matepuan Ans nnaski,
T0 OMEpaTop UCMONb3yeT OTAEMbHbI KYCOK MeTanna, NoAXOAALLIEN K OCHOBHOI! 3aroToBKe,
TINaBHT €10 1 pacnpeaenser no Ceapo4HoMy LUBY. 3aLLyTa CBAPOYHO/ BaHHI
0CyLLecTBNAETCA 6narofaps 3alLMTHOMY rasy, 4To NOCTYNAET ¢ Conna ropenkit.”

s
Turbo

VICTOMHMK NUTaHWs HarpeBaeTcA Bo Bpems paBoTbl. 3Ta cucTema oxnaxpaer
LONONHUTENBHOM BEHTUNSLYAEN, N03BONSIA JOMbLUE NPOAOMKATb MPOLECC cBapki.”




Glosario Cargador de bateria

Ladegerat Glossar

[noccapuit 3apAnHbIX YCTPOUCTB

Alimentacion monofasica
Circuito eléctrico al cual es posible conectar sélo aparatos monofasicos (2 cables
+tierra 0 s6lo 2 cables). Es la tensidn disponible normalmente en las casas.

Alimentacion trifasica
Circuito eléctrico al cual es posible conectar sélo aparatos trifsicos (3 cables +
tierra). Es la tension disponible normalmente donde los usuarios profesionales.

Capacidad nominal de referencia (A/h)

indica el valor de la bateria mas pequefia y mas grande que se aconseja recargar
on un determinado cargador de baterias. La capacidad nominal de referencia
esta calculada en un periodo de 15 horas, suficiente para tener una recarga ideal
(aproximadamente el 80% de la capacidad). Los Ampere/hora indican cuanta
energia puede acumular la bateria.

Carga rapida

Sirve para cargar una bateria en breve tiempo. Esta funcion, itil en situaciones
de emergencia, recupera rapidamente la potencia de la bateria pero no permite
una carga ideal y, si se usa frecuentemente, reduce la eficiencia de la baterfa.

Corriente de arranque: Amp 0 Volt CC Amp 1 Volt / el

indica, con dos métodos de medicion diferentes, los Ampere que un cargador
de baterias con la funcion booster (puesta en marcha répida) produce por pocos
segundos y que, sumados a los que ha producido la bateria, permiten poner en
marcha un motor.

0 Volt CC = Corriente méxima de arranque

1 Volt/ el = Corriente de carga convencional EN 60335-2-29 (1V/C)

Corriente de carga media / eficaz
indica, con dos métodos diferentes de medicidn, la corriente que el carga baterias
transfiere a la baterfa.

Limitacion de la tension
La tension de carga se limita automaticamente con el fin de prevenir la sobrecar-
gay la evaporacion del electrolito.

Posiciones de carga
estan presente en algunos carga baterias y sirven para regular los Ampere
producidos.

Potencia
indica cuanta potencia debe tener la instalacion eléctrica para poder alimentar
el carga baterfas.

Tension nominal de la bateria

es la tension de la bateria que debe ser recargada. Cada bateria esta compuesta
por varias celdas de 2 Volts cada una; las baterias més tipicas son de 6, 12,

24 \olts.

Tipos de baterias

Bateria al Ni-Cd

usa componentes de Nikel Cadmio que garantizan una duracion muy elevada.
Por el costo elevado se usa sélo en empleos especiales (sistemas de alarma,
seguridad, efc.)

Bateria al plomo / WET

se utiliza en el sector autotraccion. La bateria esta constituida por varios
elementos en compuestos de plomo (celdas), ahogados en una solucién de
agua y &cido sulfirico.

Bateria Pb/Gel

contiene &cido sulfuirico que absorbido por Silica forma una gelatina. La ventaja
de esta solucion es la imposibilidad de tener pérdidas de acido en caso de
vuelcos y roturas. Es importante no sobrecargarla para evitar la evaporacion
del electrolito.

Bateria sin mantenimiento

no puede ser abierta para afiadir el electrolito, por lo tanto es importante no
sobrecargarla para evitar la evaporacion del liquido. En realidad también esta
bateria tiene orificios para la descarga de los gases.”

Bateria de plomo Pb / AGM

Contiene &cido sulfiirico absorbido en un separador de fibra de vidrio. La vent
ja de esto es que no hay riesgo de fuga de &cido en el caso de vuelco o rotura.
Nunca sobrecargar la bateria, para evitar la evaporacion del electrolito.

Bateria de plomo Pb / Ca-Ca

Tanto en las placas positivas cuanto en las negativas el antimonio se sustituye
por una aleacion de calcio. La evaporacidn de electrolito y la autodescarga son
menores que las de las baterias de antimonio.

Bateria de traccion Pb
Baterfas para vehiculos eléctricos: carretillas elevadoras, barredoras, etc.

Einphasen-Netzspannung
An diesen Stromkreis kdnnen nur Einphasengerate (2 Drahte + Erdung oder nur 2
Drahte) angeschlossen werden. Es handelt sich um die Spannung.

Dreiphasen-Netzspannung

an diesen Stromkreis kdnnen nur Dreiphasengerate (3 Drahte + Erdung) ange-
schlossen werden. Diese Spannung ist normalerweise filr den gewerbsméRigen
Verbraucherkreis vorgesehen.

Konventionalstrom (A/h)

gibt den niedrigsten und hachsten Wert einer Batterie an, die fir ein bestimmtes
Ladegerét geeignet ist. Die Nennkapazitat wird fiir einen Zeitraum von 15 Stun-
den berechnet, der fiir einen optimalen Ladevorgang (cirka 80% der Kapazitat)
normalerweise ausreicht. Der Wert Ampere/Stunde zeigt an, wie viel Energie eine
Batterie speichem kann.

Schnellladen

dient zum Aufladen einer Batterie innerhalb von kiirzester Zeit. Diese Funktion
istin Notféllen niitzlich und stellt die Batterieleistung schnellstméglich wieder her;
diese Funktion ermdglicht jedoch kein optimales Aufladen und vermindert bei
haufiger Anwendung die Effizienz der Batterie.

Startstrom: Amp 0 Volt CC - Amp 1 Volt / el

gibt mit Hilfe von zwei verschiedenen Messmethoden die Ampere an, die ein
Ladegerat mit Booster-Funktion (Schnellstart) in wenigen Sekunden abgeben
kann und die - summiert mit den von der Batterie abgegebenen Ampere - das
Starten eines Motors ermdglichen.

0 Volt CC = Startspitzenstrom

1 Volt /el = Conventional Ladestrom EN 60335-2-29 (1V/C)

Durchschnittlicher / effektiver Ladestrom
gibt mit Hilfe von zwei verschiedenen Messmethoden den Ladestrom an, der vom
Ladegerét auf die Batterie ibertragen wird.

Limitation der Stromspannung
Die Spannung waehrend der Aufladung wird automatisch limitiert um eine Ueber-
spannung zu vermeiden und um eine Verdunstung der Elektrolyte zu vermeiden.

Ladepositionen
diese sind bei einigen Batterieladegeraten vorhanden und dienen zur Regelung
der abgegebenen Ampere.

Leistung
gibt an, wie viel elektrische Leistung erforderlich ist, um die Batterie zu laden.

Ladespannung

das ist die Spannung der Batterie, die geladen werden soll. Jede Batterie besteht
aus mehreren Elementen zu je 2 Volt; normalerweise verfiigen Batterien (iber 6,
12, 24 Violt

Akku-Typen

Ni-Cd Batterie

besteht aus Nickelkadmium Komponenten, die eine sehr langeLebensdauer
haben. Aufgrund der hohen Kosten, werden diese Batterien nur in
Sonderbereichen eingesetzt (Alarmsysteme, Schutzvorrichtungen usw.).

Elektrolytsbleibatterie / WET

wird auf dem Fahrzeugsektor verwendet. Die Batterie besteht aus mehreren
Elementen (Zellen) aus Bleiverbindungen, die in einer Ldsung aus Wasser und
Schwefelsaure eingebettet sind.

Pb/Gel Bleibatterie

enthélt Schwefelsaure, die von Silica absorbiert wird und ein Gel bildet.
Der Vorteil dieser Batterie liegt darin, dass ein Austreten der Séure bei
Umfallenoder Bruch vermieden wird. Diese Batterien dirfen auf keinen
Fall iberlastet werden, um ein Verdampfen des Elektrolyts zu vermeiden.

Wartungsfreie Bleibatterie

kann nicht gedffnet werden, um Elektrolyt nachzufiillen; deshalb ist es wichtig,
die Batterie nicht zu iberlasten, um ein erdampfen der Flissigkeit zu
vermeiden. In Wirklichkeit hat auch diese Batterie Locher zum Entweichen
von Gasen.

Pb/AGM Bleibatterie

Enthaelt Schwefelsaeure,die in einem separaten Fiberglass aufgesaugt ist.
Der Vorteil ist somit,dass es kein Risiko gibt,dass Saeure auslaufen kann beim
Umkippen oder Bruch.

Ueberlasten Sie nie die Aufladung der Batterie um Verdunstung von Elektrolyt
Zu vermeiden.

PbiCa-Ca Bleibatterie

Auf beiden positiven und negativen Plaketten ist das Antimon ersetzt bei
Kalziumlegierung.

Die Verdunstung der Elektrolyte und die Selbstabladung sind niedriger als die
der Antimonbatterien.

Zugleistung Pb Bleibatterie
Batterien fuer elekirische Fahrzeuge wie Gabelhublifte und Kehrmaschinen etc.

Mopaya opHochasHoro Toka

‘370 VCTONHMK MIMTaHWS, K KOTOPOMY MOXHO MPUCOSAMHMTb TONbKO OaHOGA3HbIE
YCTPOIACTBA ([BA NPOBOAA + 3a3EMTMEHNE WM 2 NPOBOA TOMbKO). 310
HanpsixeHve, KOTOpOe B OCHOBHOM UCTOMb3yeTcs B AoMaX. *

Mopaya TpexdasHoro Toka
‘370 VCTONHMK MTaHNS, K KOTODOMY MOXHO NPUCOBAMHMTS TONbKO TPeXdasHbie
yCTpoiACTBa (3 NPOBOAA * 3a3eMNeve). 3TO HaNpsKeHHe, KOTOPOe UCMONb3yeTes

INA NpocheccuoHanbHbIX pador.

EmkocTb akkymynsitopa (A 4)

Yka3blBaeT I aKKyMyNITOpa, HAUMEHBLLENO 1 HAMBONBLLETO, KOTOPbIE MOXHO
3aPSIKaTb C 3apAAHLIM YCTPOACTBOM. YCTaHOBNIEHHAS HOMUHAMbHAS MOLLHOCTb
PaCCYMTLIBAETCA 33 OTYETHBIA Nepof 15 YacoB, AOCTATOMHbIX ANA ONTUMANbHOM
3apsKy (okono 80% MowwHocT).Ampere / Yac NOKa3bIBaKT, Kak MHOTO AHEprvM
aKkkyMynsTopa MOXeT HakannaTbCs.

Beictpan 3apapka

3apszKa akkymynsTopa B Te4eHue KOpoTKOro BpeMeHM. JTa (hyHKLYA nonesHa B
4pe3BblvaliHbIx CUTyaLIWsiX, BbICTPO BOCCTaHaBNMBAET 3apsi Gatapew, Ho

He yCTaHaBNVBAET ONTUManbHbIi 3aPFA 1, €CTY OHa MCTOMb3yeTCs YacTo,
CHIKaET a)heKTUBHOCTb GaTape.

MyckoBoi Tok: Amp 0 Volt CC Amp 1 Volt / el

TTycKOBO# TOK MOKa3bIBaeT ABYMS PasHbIMY METORaMIt USMEPEHNS CUITy TOKa,
KOTOpYI0 3apSYBHOE YCTPOICTBO C (hyHKLWeit Booster BbipabaTbiBaer B Te4eHve
HECKONbKVIX CeKyH U KoTopas BMECTe C HanpsikeHueM Gatapen nomoraet
3aMyCTUTb MOTOP.

0 Volt CC = MukobIid Tok npy nmycke

1 Volt/ ¢l = 3apsHbiit Tok EN 60335-2-29 (1V/C)

Tok 3apapku: cpeaHas | dddekTuBHbIR
YKa3blBaeT, C 1BYMS Pa3ni4HbIMA METOAaMY U3MEPEHNS TOKa - TOK, KOTOpbiit
niepenaeTcs Ha akkyMynsTop.

OrpaHMYeHHe HanpsXeHHA
3apspHoe HanpsKeHve Gatapey aBTOMaTUYECK OTPaHU|MBAETCS, YTOBbI He
nieperpyxarb Barapey i ucnapeue anexTponuTa.

Mo3uumm ans 3apspku
TpeacTaBneHb B HEKOTOPbIX 3aPAHbIX YCTPOIACTBAX ANSt HACTPOMKI CUMbI TOKA

MowHocTb
YKaabIBaeT KaKylo MOLLHOCTb OMXEH UMETb ANEKTPUUECKMil Npubop Ans nuTaHus
3aPATHOTO YCTpOIiCTBa.

HomuxanbHoe Hanpsixerue 6aTapen
370 HanpsixeHue Batapew, kotopas nog3apsaercs. Kaxzaas 6arapes cocrout
U3 HECKOMbKVIX Si4eek no 2 BOMsT Kaxgaas. Tunbl Gatapeit: 6, 12, 24 Bonst

Tun 6atapen

Barapes Ni-Cd

VcnonbayeT koMnOHeHTbI Hukenb-kaammeBble , KoTopble obecneuBatoT
LnuTenbHbI CPOK CyXGbl. 113-3a BICOKOM CTOUMOCTI MCMIONB3YETCS TONBKO
B CrieLManbHbIX YCTPOIICTBaX (CHCTEMbI CUTHANU3ALWM, 6e30MacHOCTH U T.4.).

CByHL0BO-k1CNOTHas Gatapes ¢ xuakum anextponutom | WET
Venonb3yercs B aBToMoBUNbHO/ NPOMbILLNERHOCTH. Batapes CoCTOMT U3
HECKOMbKVX 3NeMeHTOB B Pb, yTonneHbix B BOZHOM pacTBOpe CepHOil
KICNoTb.

CBuHL0BO-kuCNOTHas Gatapes ¢ GEL anektponutom

CopepxuT CepHyKo KUCTIOTY, KOTOpas MOMIOLAETCA KpEMHHEM it 0BpasyeT
ene. [penmyLLECTBO 3TOTO PeLLEHIs 3aKTIoYaeTcs B HEBOIMOXHOCTM UMETb
TI0TEpH KUCMOTI B CNy4ae OMpOKWALIBAHWS! W MOMOMKM. BaHo He
neperpyxars, 4ToBbl NPesoTBPATUTb UCTAPeHHte aNeKTponuTa.
TepmeTnyHble CBUHLIOBO-KUCTIOTHBIe GaTapeu “"6e3 obcnyxuaxns”™
He Moxer BbiTb OTKPLIT Ans AOBABNIEHNS ANEKTPONTA, NO3TOMY BAXHO He
neperpyxarb, 4To6bl PenoTBPaTUTS UCapeHKe KuaKocTH. Ha camom fene,
Jaxe a1a batapest UMEET OTBEPCTHS AANIA BEHTUMALIN [a30B.

AGM cBuHL0BO-k1CNOTHAs BaTapes

CoepxyT pacTBop CepHoit KMCMOTbI, KOTOPas MOMTIOLLEHa CenapupyHoLLyM
MaTepuanoM 13 CTEKTIOBONIOKHa. TTPEeMMYLLECTBO 3TOTO PeLLeHis 3aKkTioaeTcs
B HEBOSMOXHOCTM MMETb MOTEPY KICAOTbI B CIy4ae ONPOKIALIBAHHS

YA MOMOMKM.

BaxHo He neperpyxarb, 4To0bl MPEAOTBPATUTb UCTIApEHUe ANeKTPONUTa.,

CBuHL0BO-kuCNoTHas Gatapes Ca-Ca

B nonoxuTenbHbIX M OTPYULIATENbHbIX NNACTUHAX CYpbMbl 3aMEHSETCA
CMTaBOM KarbLs. icriapenvie anexTponvTa u camopaspsis akkyMynsTopa
MEHbLLE, 11O CPBHEHMIO C aKKyMyNISTOpaMyt C CypbMOIi.

CBUHLOBO-KMCTIOTHAA akKyMyNATOPHas Gatapes ANA TArOBbIX

Barapest finst ANEKTPUUECKMX TPAHCTIOPTHBIX CPEACTB, NOTPY34UKOB, YBOPOUHbIX
MaLLMH, U T4
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DECA SpA.
Strada dei Censiti, 10

Zona Industriale Rovereta
47891 Falciano
Repubblica di San Marino

Tel.  dalfrom Italy 0549 910711
from other Countries +378 0549 910711

Fax  dalfrom Italy 0549 908360
from other Countries ~ +378 0549 908360
deca@decaweld.com

EUDISTRIBUTOR!
REL. DECA DIFFUSION s.r..
Via Ausa, 179
Cerasolo Ausa
47853 Coriano (RN)
Italy

Tel.  dalfrom Italy 0541 390522
from other Countries +39 0541 390522

Die Herstellerfirma {ibernimmt keinerlei Verantwortung fiir im vorliegenden Katalog méglicherweise enthaltene Ungenauigkeiten, die auf Druck- oder Ubertragungsfehler zuriickzufiihren sind.

El fabricante declina toda responsabilidad en relacion a las eventuales inexactitudes contenidas en este catalogo debidos a errores de imprenta o de transcripcion.
N3roToBuTenNb He HECeT HUKAKOI OTBETCTBEHHOCTM B OTHOLUEHUMN NI0GLIX HETOYHOCTEN, COAEPKALYMXCSA B ITOM KaTanore n3-3a OneyaTkv Unu TPaHCKPUILIMM.

Fax  dalfrom Italy 0541 309047
from other Countries +39 0541 309047

decadiffusion@decaweld.com
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